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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T10303—2001《膨胀珍珠岩绝热制品》。与GB/T10303—2001相比,除编辑性修

改外主要技术变化如下:
———增加了术语和定义“膨胀珍珠岩绝热制品”(见3.1);
———删除了350号密度等级(见4.1.1和5.2,2001年版的4.1.1和5.2);
———删除了等级分类(见2001年版的4.3);
———删除了尺寸(见2001年版的5.1.1);
———删除了相应合格品的指标要求(见5.1,2001年版的5.1);
———修改了导热系数、抗压强度和质量含水率的指标要求(见5.2,2001年版的5.2);
———修改了抽样规则(见7.3,2001年版的7.3);
———修改了判定规则(见7.4,2001年版的7.4)。
本标准由中国建筑材料联合会提出。
本标准由全国绝热材料标准化技术委员会(SAC/TC191)归口。
本标准起草单位:河南建筑材料研究设计院有限责任公司、浙江阿斯克科技有限公司。
本标准主要起草人:张利萍、王今华、马挺、杨艳娟、徐元盛、裘茂法、王军生。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T5485—1985;
———GB/T10303—1989、GB/T10303—2001。
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膨胀珍珠岩绝热制品

1 范围

本标准规定了膨胀珍珠岩制品的术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和

贮存。
本标准适用于以膨胀珍珠岩为主要成分制成的绝热制品。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T4132 绝热材料及相关术语

GB/T5464 建筑材料不燃性试验方法

GB/T5486—2008 无机硬质绝热制品试验方法

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB8624—2012 建筑材料及制品燃烧性能分级

GB/T10294 绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 防护热板法

GB/T10295 绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 热流计法

GB/T10296 绝热层稳态传热性质的测定 圆管法

GB/T10297 非金属固体材料导热系数的测定 热线法

GB/T10299 绝热材料憎水性试验方法

GB/T14402 建筑材料及制品的燃烧性能 燃烧热值的测定

GB/T17393 覆盖奥氏体不锈钢用绝热材料规范

JC/T618 绝热材料中可溶出氯化物、氟化物、硅酸盐及钠离子的化学分析方法

3 术语和定义

GB/T4132界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

膨胀珍珠岩绝热制品 expandedperlitethermalinsulation
以膨胀珍珠岩为主要成分,掺加适量的粘结剂制成的绝热制品。

3.2
憎水型膨胀珍珠岩绝热制品 hydrophobicexpandedperlitethermalinsulation
产品中添加憎水剂,降低了亲水性能的膨胀珍珠岩绝热制品。

4 分类

4.1 品种

4.1.1 按产品密度分为200号、250号。
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4.1.2 按产品有无憎水性分为普通型和憎水型(用Z表示)。

4.1.3 按产品用途分为建筑物用膨胀珍珠岩绝热制品(用J表示)和设备及管道、工业窑炉用膨胀珍珠

岩绝热制品(用S表示)。

4.2 形状

按制品外形分为平板(用P表示)、弧形板(用H表示)和管壳(用G表示)。

4.3 产品标记

标记中的顺序为产品名称、密度、形状、产品的用途、憎水性、长度×宽度(内径)×厚度、本标准号。
示例:长为600mm、宽为300mm、厚为50mm,密度为200号的建筑物用憎水型平板标记为:

膨胀珍珠岩绝热制品200PJZ600×300×50GB/T10303—2015

5 要求

5.1 外观质量及尺寸允许偏差

外观质量及尺寸允许偏差应符合表1的要求。

表1 外观质量及尺寸允许偏差

项目
指标

平板 弧形板、管壳

外观质量

垂直度偏差

mm
≤2 ≤5

合缝间隙

mm
— ≤2

弯曲

mm
≤3 ≤3

裂纹 不允许

缺棱掉角
不允许有三个方向投影尺寸的最小值大于3mm的棱损伤和最小值大于4mm的

角损伤

尺寸允许偏差

长度

mm
±3 ±3

宽度

mm
±3 —

内径

mm
— +3

+1

厚度

mm
+3
-1

+3
-1

5.2 物理性能

物理性能应符合表2的要求。
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表2 物理性能要求

项目
指标

200号 250号

密度

kg/m3
≤200 ≤250

导热系数

W/(m·K)

25℃±2℃ ≤0.065 ≤0.070

350℃±5℃a ≤0.11 ≤0.12

抗压强度

MPa
≥0.35 ≥0.45

抗折强度

MPa
≥0.20 ≥0.25

质量含水率

%
≤4

  aS类产品要求此项。

5.3 匀温灼烧性能

S类产品650℃时匀温灼烧线收缩率应不大于2%,且灼烧后无裂纹。

5.4 憎水性

憎水型产品的憎水率应不小于98%。

5.5 可溶出离子、浸出液pH值和腐蚀性

用于奥氏体不锈钢材料表面绝热时,应符合GB/T17393的要求。

5.6 燃烧性能

燃烧性能级别应达到GB8624—2012中规定的A(A1)级。

6 试验方法

6.1 外观质量

按GB/T5486—2008第5章的规定。

6.2 尺寸允许偏差

按GB/T5486—2008第4章的规定。尺寸偏差是同一试件同一方向测量尺寸的算术平均值减去

其公称尺寸的差值。

6.3 密度和质量含水率

按GB/T5486—2008第8章的规定。

6.4 导热系数

按GB/T10294、GB/T10295、GB/T10296的规定,350℃的导热系数也可按GB/T10297的规
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定。以GB/T10294为仲裁方法。

6.5 抗压强度

按GB/T5486—2008第6章的规定。

6.6 抗折强度

按GB/T5486—2008第7章的规定。

6.7 匀温灼烧性能

按GB/T5486—2008第10章的规定。

6.8 憎水性

按GB/T10299的规定。

6.9 燃烧性能

按GB/T5464和GB/T14402的规定。

6.10 可溶出离子、浸出液pH值和腐蚀性

可溶出离子按JC/T618的规定,浸出液pH值、腐蚀性按GB/T17393的规定。

7 检验规则

7.1 检验分类

7.1.1 出厂检验

检验项目为产品外观质量、尺寸允许偏差、密度、质量含水率、抗压强度。

7.1.2 型式检验

型式检验的项目为第5章规定的全部项目。有下列情况之一时应进行型式检验:

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时;

b) 正式生产后,原材料、工艺有较大改变,可能影响产品性能时;

c) 正常生产时,每年至少进行一次;

d) 产品停产6个月后,恢复生产时;

e) 常规检验结果与上次型式检验有较大差异时。

7.2 组批规则

以相同原材料、相同工艺制成的膨胀珍珠岩绝热制品按形状、品种、尺寸分批验收,每10000块为

一检查批量,不足10000块也视为一批。

7.3 抽样规则

从每批产品中随机抽取80块制品作为检验样本,进行外观质量与尺寸允许偏差检验。外观质量与

尺寸允许偏差检验合格的样品用于其他项目的检验。
4
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7.4 判定规则

7.4.1 本标准采用GB/T8170中的修约值比较法进行判定。

7.4.2 样本的外观质量、尺寸允许偏差不合格品数不超过14块,则判该批制品的外观质量、尺寸允许

偏差合格,反之为不合格。

7.4.3 当所有检验项目的检验结果均符合第5章的要求时,则判该批产品合格;否则判该批产品不

合格。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 标志

出厂产品应有质量合格证,并应明示公称值,每一包装箱上应标有产品标记、数量、生产厂名称、地
址、生产日期。

8.2 包装

产品应用包装箱包装,并采取防潮、防止松动措施,其他包装形式由供需双方商定。包装箱应按

GB/T191规定标明“禁止滚翻”“怕雨”标志。

8.3 运输

产品装运时应轻拿轻放,防止损坏,运输过程中应有防雨和防潮措施。

8.4 贮存

产品应按品种分别在室内垫高堆放。堆放场地应坚实、干燥、平整。
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□









 .¤�-�:��ö�→ ÓÔ

□







 q2ÓÔ，./q234'.→ :gÞ
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RS２：.¤�-�:��uⅡ�，q2u�àá，̀ rsZ[uÝäZ，Î0u１０ｍｍ(p+'ól9:ôÏ�;
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　Ｗ／（ｍ·Ｋ）
≤０．０３５
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rú2(f0÷Í0!@nÉ１５００ｍｍÂ，f0÷Í0Ia３LÁ，a�C4ÊNＡ．２。f0÷
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Δλ———.¤�-�:��'�，BCu¾K÷D¿:［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］；

λ１ ———&;$.¤�-�:��，BCu¾K÷D¿:［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］；

λ０ ———&;U.¤�-�:��，BCu¾K÷D¿:［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］。

犅．５　st´µ�3

@AÉ２¹ú2)*g４.%:&;V(¦ù，~ñ&;ú£5ú。:*，~ñ&;ú£@5ú。
ú£?@J&;5ú(ú2.¤�-�:��(å!Á÷.¤�-�:��'�(å!Á，KA

¿０．０００１Ｗ／（ｍ·Ｋ）。
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¦　§　犆
（¶·+¦§）

#$%&'EF:&;<h�32¸¹

犆．１　()

!;<&'òól9:ôO±�:��(aúûü(i°、ú££w、ú2、ú£FG÷./ËÌ
(ól9:ôO±�:��(ÀT。

犆．２　ºf

ól9:ô(O±�:��>PÁól9:ô¸ôd�V_(�¦5�，.þÂòÇLxõ，�x
õ>ól9:ô.¤�-(�:��，�Á¥¦Ãq2Y��:、ól9:ôwxÄär��:÷ól
9:ô:ÅÆ�:(��；Ç�xõ>ól9:ô“��±=”E+(�:��('y�，�Á¥¦Ãó
l9:ôËÌ÷`rsZ(��。

!ûü>)ＧＢ／Ｔ１０２９４)ñ(i°÷ú£LÈ(ÉÊH，Ü�Ëâ´M��-(Ì:��，aú
nM��-ËÌP5(ú2(O±�:��。

犆．３　st¨©

ól9:ô(O±�:��47')*m8¦ù(�:��añ£¦/aú：

ａ）　)*ＧＢ／Ｔ１０２９４()ñ；

ｂ）　7'tól�ûSËâ´M��-(lr<d(Ì:��；

ｃ）　7'bÅÆÍ�ûSËâ´M��-(ÅÆÌ:��。

犆．４　s{

ú2u6¸(ól9:ô。ú2ËÌn�:��añ£(M��-ËÌ�Î。

犆．５　st¬­

$Ñ8FG¦/aú：

ａ）　$;<Ａ.(ûüaúú2(f0÷Í0；

ｂ）　7')*Ｃ．３¦ù(ú££waúú2(O±�:��。

犆．６　ijZ[h#$%&'EF:&;<h¸¹

nÏÐO±�:��ú2WOP5Î0、P5`rsZ、P5SÑpj÷P5.¤�:��(./
ËÌ(ól9:ô(O±�:��（λｅｆｆ２）4$S（Ｃ．１）ÀT：

λｅｆｆ２＝λｃｏｐ１＋
（犪２＋犫２）犪１犫１
（犪１＋犫１）犪２犫２

（λｅｆｆ１－λｃｏｐ１）…………………………（Ｃ．１）

３１
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　　S.：

λｅｆｆ２———./ËÌ(ól9:ô(O±�:��，BCu¾K÷D¿:［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］；

λｃｏｐ１———ÏÐO±�:��ú2(.¤�-�:��，BCu¾K÷D¿:［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］；

犪２ ———./ËÌ(ól9:ô(f0，BCu÷（ｍ）；

犫２ ———./ËÌ(ól9:ô(Í0，BCu÷（ｍ）；

犪１ ———ÏÐO±�:��ú2(f0，BCu÷（ｍ）；

犫１ ———ÏÐO±�:��ú2(Í0，BCu÷（ｍ）；

λｅｆｆ１———ÏÐO±�:��ú2(O±�:��，BCu¾K÷D¿:［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］。

４１
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¦　§　犇
（¶·+¦§）

#$%&'EF&?2EF:&;<h»¹

犇．１　()

!;<&'òól9:ôO±:`÷O±�:��(MTi°、MTûü÷ÉÊö�(ól9:
ôO±:`。

犇．２　ºf

ól9:ô(:dÌÒÓ�¥¦þIefÉô(:d÷“��±=”E+(Ô`rsZ(:d。)
ól9:ô(`rsZPQ5�ÏÐ(gd8，4mÜ�qJ`rsZ(�Õ�，0}_�Ö×ûq，
Ø'ól9:ô(Ì:��，ÙbcÌ:��4MTól9:ô(O±:`Á÷O±�:��。

犇．３　EF&?2EF:&;<h»¹

ól9:ô(þÌ:��MTQSÊS（Ｄ．１）：

φｅｄｇｅ＝
１

１＋λｃ／α１犱＋λｃ／α２犱

α１（犖
２

２－犅）

犱（犖
２

１犖
２

２－犅
２）－犓１ 犖

２

１犖
２

２－犅槡
２（２犅／槡犇＋１）－犓２ 犖

２

１犖
２

２－犅槡
２（１－２犅／槡犇）

熿

燀

燄

燅

…………………………（Ｄ．１）

　　S.：

φｅｄｇｅ———ól9:ô(þÌ:��，BCu¾K÷D¿:［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］；

λｃ ———ól9:ô.¤�-�:��，BCu¾K÷D¿:［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］；

α１ ———７．８，ól9:ô:h<dÀ:��，BCu¾Kåû÷D¿:［Ｗ／（ｍ２·Ｋ）］；

犱 ———ól9:ô(Î0，BCu÷（ｍ）；

α２ ———２５，ól9:ôÚh<dÀ:��，BCu¾Kåû÷D¿:［Ｗ／（ｍ２·Ｋ）］；

犖１ ———�q5�１，ÊS（Ｄ．２），BCuK÷（ｍ－１）；

犖２ ———�q5�２，ÊS（Ｄ．３），BCuK÷（ｍ－１）；

犅 ———�q5�３，ÊS（Ｄ．４），BCuKåû÷（ｍ－２）；

犇 ———�q5�４，ÊS（Ｄ．５），BCuK|mû÷（ｍ－４）；

犓１ ———�q5�５，ÊS（Ｄ．６），BCuK÷（ｍ－１）；

犓２ ———�q5�６，ÊS（Ｄ．７），BCuK÷（ｍ－１）。

犖１＝
α１

狋ｆλｆ
＋
λｃ

狋ｆλｆ犱槡 …………………………（Ｄ．２）

犖２＝
α２

狋ｆλｆ
＋
λｃ

狋ｆλｆ犱槡 …………………………（Ｄ．３）

犅＝
λｃ

狋ｆλｆ犱
…………………………（Ｄ．４）

犇＝ 犖
２

１－犖
２

２（ ）２＋４犅
２ …………………（Ｄ．５）

５１
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犓１＝－
犖
２

１＋犖
２

２－ 犖
２

１－犖
２

２（ ）２＋４犅槡
２

２槡 …………………（Ｄ．６）

犓２＝－
犖
２

１＋犖
２

２＋ 犖
２

１－犖
２

２（ ）２＋４犅槡
２

２槡 …………………（Ｄ．７）

　　S.：

λｆ———å/É`rsZûÛ(Z(g��:��，BCu¾K÷D¿:［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］；
狋ｆ———`rsZ(Î0，BCu÷（ｍ）；

　　ól9:ô(Ì:��$S（Ｄ．８）MT：

犝ｅｆｆ＝犝ｃｏｐ＋
犾ｐ

狊ｐ
φｅｄｇｅ …………………………（Ｄ．８）

　　S.：
犝ｅｆｆ ———ól9:ôÌ:��，BCu¾Kåû÷D¿:［Ｗ／（ｍ２·Ｋ）］；

犝ｃｏｐ ———ól9:ô.¤�-Ì:��，ÊS（Ｄ．９），BCu¾Kåû÷D¿:［Ｗ／（ｍ２·Ｋ）］；
犾ｐ ———ól9:ôÅf，BCu÷（ｍ）；

狊ｐ ———ól9:ôhZ，BCuåû÷（ｍ２）。

犝ｃｏｐ＝
犱

λｃ
＋
１

α１
＋
１

α２（ ）
－１

…………………………（Ｄ．９）

　　ól9:ô(O±:`$S（Ｄ．１０）MT：

犚ｅｆｆ＝
１

犝ｅｆｆ
－
１

α１
－
１

α２
…………………………（Ｄ．１０）

　　S.：
犚ｅｆｆ———ól9:ô(O±:`，BCuåû÷D¿:K¾（ｍ２·Ｋ／Ｗ）。
ól9:ô(O±�:��$S（Ｄ．１１）MT：

λｅｆｆ＝
犱

犚ｅｆｆ
…………………………（Ｄ．１１）

　　S.：

λｅｆｆ———ól9:ô(O±�:��，BCu¾K÷D¿:［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］。

犇．４　O¼K�h#$%&'EF&?

bcＤ．３(MTûü，!;<7ªòÜ�ÉÊö�(ól9:ôO±:`（犚ｅｆｆ），Êg Ｄ．１～
gＤ．３，.O±�:��$S（Ｄ．１１）MT。./ËÌ(ól9:ôO±�:��4$Ｃ．６()ñ¦/
ÀT。

N犇．１　O-K�h#$%&'EF&?（３００犿犿×３００犿犿，½¾B）

.¤�-

�:��

Ｗ／（ｍ·Ｋ）

ól9:ôÎ0

ｍｍ

ól9:ô(O±:`

ｍ２·Ｋ／Ｗ

７μｍÖ×Z／Ç�ÛÖZ

ZÎ８５μｍ

７μｍÖ×Z／Ü�ÛÖZ

ZÎ１００μｍ

０．００２

１０ ３．７４ ３．３３

２０ ７．２６ ６．３３

２５ ９．０２ ７．８２

３０ １０．７７ ９．３０

４０ １４．２７ １２．２８

６１
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N犇．１（Ã）

.¤�-

�:��

Ｗ／（ｍ·Ｋ）

ól9:ôÎ0

ｍｍ

ól9:ô(O±:`

ｍ２·Ｋ／Ｗ

７μｍÖ×Z／Ç�ÛÖZ

ZÎ８５μｍ

７μｍÖ×Z／Ü�ÛÖZ

ZÎ１００μｍ

０．００４

１０ ２．１４ ２．００

２０ ４．２１ ３．８７

２５ ５．２４ ４．８１

３０ ６．２７ ５．７４

４０ ８．３３ ７．６１

０．００６

１０ １．５０ １．４３

２０ ２．９６ ２．７９

２５ ３．６９ ３．４７

３０ ４．４２ ４．１５

４０ ５．８８ ５．５１

０．００８

１０ １．１５ １．１１

２０ ２．２８ ２．１８

２５ ２．８５ ２．７２

３０ ３．４１ ３．２５

４０ ４．５４ ４．３２

０．０１０

１０ ０．９４ ０．９１

２０ １．８６ １．７９

２５ ２．３２ ２．２３

３０ ２．７８ ２．６７

４０ ３．７０ ３．５５

　　5：Ö×Z(�:��u１６０Ｗ／（ｍ·Ｋ），Ç�ÛÖZ(�:��u０．３９Ｗ／（ｍ·Ｋ），Ü�ÛÖZ(�:��u

０．５４Ｗ／（ｍ·Ｋ）。

N犇．２　O-K�h#$%&'EF&?（３００犿犿×３００犿犿，¿�ÀÁB）

.¤�-

�:��

Ｗ／（ｍ·Ｋ）

ól9:ôÎ0

ｍｍ

ól9:ô(O±:`

ｍ２·Ｋ／Ｗ

Ç�ÛÖZ

ZÎ８５μｍ

Ü�ÛÖZ

ZÎ１００μｍ

０．００２

１０ ４．２８ ３．９７

２０ ８．３９ ７．６９

２５ １０．４５ ９．５４

３０ １２．５０ １１．３８

４０ １６．６０ １５．０７

７１
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N犇．２（Ã）

.¤�-

�:��

Ｗ／（ｍ·Ｋ）

ól9:ôÎ0

ｍｍ

ól9:ô(O±:`

ｍ２·Ｋ／Ｗ

Ç�ÛÖZ

ZÎ８５μｍ

Ü�ÛÖZ

ZÎ１００μｍ

０．００４

１０ ２．３０ ２．２１

２０ ４．５６ ４．３５

２５ ５．６９ ５．４１

３０ ６．８２ ６．４７

４０ ９．０７ ８．５９

０．００６

１０ １．５８ １．５３

２０ ３．１３ ３．０３

２５ ３．９１ ３．７７

３０ ４．６９ ４．５２

４０ ６．２４ ６．０１

０．００８

１０ １．２０ １．１７

２０ ２．３９ ２．３２

２５ ２．９８ ２．９０

３０ ３．５７ ３．４７

４０ ４．７６ ４．６２

０．０１０

１０ ０．９７ ０．９５

２０ １．９３ １．８９

２５ ２．４１ ２．３５

３０ ２．８８ ２．８２

４０ ３．８４ ３．７５

　　5：Ç�ÛÖZ(�:��u０．３９Ｗ／（ｍ·Ｋ），Ü�ÛÖZ(�:��u０．５４Ｗ／（ｍ·Ｋ）。

N犇．３　O-K�h#$%&'EF&?（６００犿犿×４００犿犿，¿�ÁÂB）

.¤�-

�:��

Ｗ／（ｍ·Ｋ）

ól9:ôÎ0

ｍｍ

ól9:ô(O±:`

ｍ２·Ｋ／Ｗ

Ö×Î0

５μｍ ６μｍ ７μｍ ８μｍ ９μｍ １０μｍ

０．００２

１０ ２．１２ １．９６ １．８３ １．７２ １．６２ １．５４

２０ ３．４１ ３．０９ ２．８４ ２．６３ ２．４５ ２．３０

２５ ４．０２ ３．６３ ３．３１ ３．０５ ２．８４ ２．６６

３０ ４．６３ ４．１５ ３．７７ ３．４７ ３．２１ ３．００

４０ ５．８１ ５．１８ ４．６８ ４．２８ ３．９５ ３．６７
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N犇．３（Ã）

.¤�-

�:��

Ｗ／（ｍ·Ｋ）

ól9:ôÎ0

ｍｍ

ól9:ô(O±:`

ｍ２·Ｋ／Ｗ

Ö×Î0

５μｍ ６μｍ ７μｍ ８μｍ ９μｍ １０μｍ

０．００４

１０ １．４８ １．４０ １．３３ １．２７ １．２２ １．１７

２０ ２．５４ ２．３６ ２．２１ ２．０８ １．９７ １．８７

２５ ３．０４ ２．８１ ２．６１ ２．４５ ２．３１ ２．１９

３０ ３．５３ ３．２５ ３．０１ ２．８１ ２．６４ ２．５０

４０ ４．５０ ４．１１ ３．７９ ３．５２ ３．３０ ３．１０

０．００６

１０ １．１４ １．０９ １．０５ １．０１ ０．９８ ０．９５

２０ ２．０２ １．９１ １．８０ １．７２ １．６４ １．５７

２５ ２．４４ ２．２９ ２．１６ ２．０５ １．９５ １．８６

３０ ２．８６ ２．６７ ２．５１ ２．３７ ２．２４ ２．１４

４０ ３．６７ ３．４１ ３．１９ ２．９９ ２．８３ ２．６８

０．００８

１０ ０．９３ ０．８９ ０．８６ ０．８４ ０．８２ ０．７９

２０ １．６８ １．６０ １．５３ １．４６ １．４１ １．３６

２５ ２．０４ １．９３ １．８４ １．７６ １．６８ １．６２

３０ ２．４０ ２．２６ ２．１５ ２．０４ １．９５ １．８７

４０ ３．１０ ２．９１ ２．７５ ２．６０ ２．４８ ２．３６

０．０１０

１０ ０．７８ ０．７６ ０．７４ ０．７２ ０．７０ ０．６８

２０ １．４４ １．３８ １．３２ １．２８ １．２３ １．１９

２５ １．７５ １．６７ １．６０ １．５４ １．４８ １．４３

３０ ２．０７ １．９７ １．８８ １．８０ １．７３ １．６６

４０ ２．６８ ２．５４ ２．４１ ２．３０ ２．２０ ２．１１

　　5：Ö×Z(�:��u１６０Ｗ／（ｍ·Ｋ）。
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¦　§　犈
（¶·+¦§）

#$%&'G-HIÃÄuv

犈．１　()

!;<&'òól9:ô*'µ¶(Ç�01ûü（ûüＡ÷ûüＢ）。ûüＡ&'ÉP<%0
@nÉ５０％(*'c�，ûüＢ&'ÉP<%0nÉ５０％(*'c�。

犈．２　ºf

犈．２．１　ÅÆ

ól9:ô(*'µ¶n]Ý*'c�、ôwx�k('y,、 Þr(¢£,m#q2(?o+
;OQ。q2(�ö、̀ rsZ(`sVm#ól9:ô(ËÌß6��ól9:ô�:��(+;。

-É)２３℃、P<%0５０％(¯;8ól9:ô(�:��x³Â·(+;à.áâ，uò5°
01ól9:ô(*'µ¶，ô¦¦/&;ú£，©ãô¦0}&;ú£?@nUñ*'c�8(¨1
*'µ¶»·(4�。!;<mFHq2÷rÚq2uä，&'Ç�01ól9:ô*'µ¶(ûü。

ûüＡ(&;¯;u×�-%（３０℃、５０℃、７０℃、P<%0@nÉ５０％），ûüＢ(&;¯;uÖ�
Ö%（７０℃，P<%0nÉ５０％）。

犈．２．２　ºf———uv犃

)*'c�%0k-(gd8（P<%0@nÉ５０％），ól9:ô.¤�-�:��('�å6
�\~r�(¢zE+(�:��('�。

`añ.¤�-�:��÷ól9:ôwx�k(Q�，Ùpól9:ô)@5�08¦/&;
ú£，añ*'�08(ól9:ôwx�kxÂ·(+;Q�。bc.¤�-�:��(À±Á<
=(wx�k，01'ól9:ô(*'µ¶。

犈．２．３　ºf———uv犅

)*'c�(%0kÖ(gd8（P<%0nÉ５０％），ól9:ô.¤�-�:��('�4õ
Øu Þr÷\~r�(¢zE+(�:��('�。

`añ.¤�-�:��÷ól9:ôwx�k(Q�，Ùpól9:ô¦/Ö�Ö%&;ú£，

añôwx (��õ�xÂ·(+;Q�÷*'�08ôwx�kx&;Â·(+;Q�，º�a
ñ.¤�-�:��xÂ·(+;Q�。bc.¤�-�:��À±Á01'ól9:ô(*'
µ¶。

犈．３　st¨©

犈．３．１　tÿ«：É�tÿ«。

犈．３．２　ól�æ：_çSól9:ôw(ól0è¼１０－３Ｐａ。

犈．３．３　ól9:ôwx�kaúÿ4，ÑNＥ．１JO。

０２
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犈．３．４　»�»%\：�0¼½@nÉ±２℃，P<%0¼½@nÉ±３％。

犈．３．５　u:ç�\~\：é0±２℃。

犈．３．６　�:��añ£：ó5ＧＢ／Ｔ１０２９４}ＧＢ／Ｔ１０２９５¦ù。

犈．３．７　må：õ0Á@nÉ０．０１ｇ。

ª犈．１　#$%&'ÇÈÉ~�s ²R«ª

犈．４　s{2>·

ú2：ûüＡ@AÉ４¹ól9:ô；ûüＢ@AÉ２¹ól9:ô。

23：nú2J'(`rsZP5，ãËÌ@(É１．５êú2ËÌ(`rsZ[。

犈．５　st¬­

犈．５．１　#$%&'6789:&;<Ê'ÇÈÉ~h��Ë;h�s

aúFGÑ8：

ａ）　p�¹ól9:ô(q2J'，3z１０５℃±２℃([\.[\¿×�；

ｂ）　p\~(q2ÿz\~(`rsZ[.:t，tÿÂ¨ë�Láì Ｕ�ÜÜ@í¤î(ì
A，©ïzＵ�ÜÜ(�ð，'Úñ.t�ðn`rsZ[(áì§，Ｕ�ÜÜ(ÇãÇðõ
ßáì)îa�M÷r�d�»^ò，r�d�»^ò(Ç�ðáìól�æ；

ｃ）　Dóól�æ，tól�ñÂ·$，Ü�»^r�d�»^ò*ól9:ôwx�k×ñ)

犘１＝５．０×１０
－２Ｐａôõ，Qöd�ò÷�æ^ñ１ｈm$，ø<]Ý(�k（犘１）；

ｄ）　$ＧＢ／Ｔ１０２９４}ＧＢ／Ｔ１０２９５aúól9:ôå!�0u犜 Â(.¤�-�:��；

ｅ）　ø½»^r�d�ò，$�ñ(�k·s，ùma�@5�k（犘ａｉｒ）8.¤�-�:��Á
（λ犘ａｉｒ），f¿�Lnr�犘ａｉｒ＝１０５Ｐａ，a­@AÉ１５L，­'�0犜 Â(.¤�-�:��
xwx�k(+;Q�üþ，©$%S（Ｅ．１）ú5'犘１／２，ａｉｒ(Á。

λ犘ａｉｒ＝
０．０２６

１＋犘１／２，ａｉｒ／犘ａｉｒ
…………………………（Ｅ．１）

S.：

λ犘ａｉｒ　———ól9:ôwx@5�k<=(.¤�-�:��，BCu¾K÷D¿:
［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］；　

犘１／２，ａｉｒ———ól9:ô.¤�-�:��>lr�:���ûÂ<=(ôwx�k，u÷a
5�，BCuüý§（Ｐａ）；

犘ａｉｒ ———ól9:ôwx�k，BCuüý§（Ｐａ）。

１２

犌犅／犜３７６０８—２０１９



犈．５．２　uv犃（Ìb��ÍÎ�５０％）

犈．５．２．１　��

ûüＡ&'òrÚq2÷FHq2(ól9:ô)�0犜、P<%0@nÉ５０％¯;8(*'µ
¶(01ûü。

犈．５．２．２　G-HIÃÄ¬­

01FGÑ8：

ａ）　o_»^：J４¹P5(ól9:ôú2，pú234)（２３±２）℃、P<%0（５０±３）％c�
.３ｄ±３ｈ。

ｂ）　7'Ｅ．５．１aú..１¹ól9:ô)�0犜 Â(.¤�-�:��xwx�k(+;Q
�，ú5üþ。ról9:ô.¤�-�:��÷wx�k(+;Q�ÏÐÂ，4@¦/s
FG。

ｃ）　$ＧＢ／Ｔ１０２９４}ＧＢ／Ｔ１０２９５aúþä３¹ól9:ô(å!�0u�0犜 Â(.¤�-
�:��。

ｄ）　J３¹ú2.¤�-�:��(å!Á�uÿ!�:��λ０，bcFGｂ）"¼(.¤�-�
:��xwx�k(+;Q�añ.ÿ!wx�k（犘０）。

ｅ）　p#３¹ól9:ôú2õß4É（３０℃，P<%0５０％）、（５０℃，P<%0５０％）÷（７０℃，
P<%0５０％）(»�»%\.¦/y$&;。

ｆ）　)&;$(%３０m、%６０m、%９０m、%１２０m、%１５０m÷%１８０mùmJ'ól9:ô
ú2，)（２３±２）℃、P<%0（５０±３）％(c�.&4（２４±１）ｈ$，aú@5&;Â·$ól
9:ô(.¤�-�:��，õßøuλ（３０℃，１）～λ（３０℃，６）、λ（５０℃，１）～λ（５０℃，６）、λ（７０℃，１）～λ（７０℃，６），

bcFG ｂ）" ¼ ( ú 5 ü þ a ñ < = ( � k 犘（３０℃，１）～犘（３０℃，６）、犘（５０℃，１）～犘（５０℃，６）、

犘（７０℃，１）～犘（７０℃，６）。　

ｇ）　p犘（３０℃，１）～犘（３０℃，６）、犘（５０℃，１）～犘（５０℃，６）÷犘（７０℃，１）～犘（７０℃，６）õß$S（Ｅ．２）～S（Ｅ．４）þV
ú5，"¼@5�08ól9:ô(wx�kxÂ·(+;Q�。

犘３０℃，狋＝犘０＋犘′３０℃×狋 …………………………（Ｅ．２）

犘５０℃，狋＝犘０＋犘′５０℃×狋 …………………………（Ｅ．３）

犘７０℃，狋＝犘０＋犘′７０℃×狋 …………………………（Ｅ．４）

S.：

犘３０℃，狋———&;�0u３０℃Â(ól9:ôwx�k，BCuüý§（Ｐａ）；

狋 ———Â·，BCum（ｄ）；

犘０ ———ól9:ôÿ!wx�k，BCuüý§（Ｐａ）。

犘′３０℃ ———&;�0u３０℃Â(ól9:ôwx�k(+;,，BCuüý§Km（Ｐａ／ｄ）；

犘５０℃，狋———&;�0u５０℃Â(ól9:ôwx�k，BCuüý§（Ｐａ）；

犘′５０℃ ———&;�0u５０℃Â(ól9:ôwx�k(+;,，BCuüý§Km（Ｐａ／ｄ）；

犘７０℃，狋———&;�0u７０℃Â(ól9:ôwx�k，BCuüý§（Ｐａ）；

犘′７０℃ ———&;�0u７０℃Â(ól9:ôwx�k(+;,，BCuüý§Km（Ｐａ／ｄ）。

ｈ）　bcFGｇ）.(犘′３０℃、犘′５０℃、犘′７０℃，$S（Ｅ．５）¦/þVú5，añ)�0犜 Â(ól9:
ôwx�k(+;,（犘′Ｔ）：

ｌｎ犘′Ｔ＝ｌｎ犅－
犈ａ

犚
×
１

犜
…………………………（Ｅ．５）

２２
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S.：

犘′Ｔ———ól9:ô)�0犜 8wx�k(+;,，BCuüý§Km（Ｐａ／ｄ）；

犅 ———ｌｎ犅 uú5fþ('7，犅 (BCuüý§Km（Ｐａ／ｄ）；

犈ａ———－犈ａ／犚 uú5fþ((,，犈ａuól9:ô�Z()*_，BCu+,K-¿
（Ｊ／ｍｏｌ）；　

犚 ———r�É�，犚＝８．３１Ｊ／（ｍｏｌ·Ｋ）；

犜 ———�0，BCuD¿:（Ｋ）。

ｉ）　bcFGｂ）"¼(ól9:ô.¤�-�:��xwx�k(+;Q�añ.¤�-�:�
�À±Á<=(wx�k（犘ｓ），$S（Ｅ．６）MTól9:ô(*'µ¶（狋ｓ）。

狋ｓ＝
犘ｓ－犘０

犘′Ｔ
…………………………（Ｅ．６）

S.：

狋ｓ ———ól9:ô)�0犜 8(*'µ¶，KA¼¸�，BCum（ｄ）；

犘ｓ———ól9:ôÀ±Âwx�k，BCuüý§（Ｐａ）；

犘０———ól9:ôÿ!wx�k，BCuüý§（Ｐａ）；

犘′Ｔ———�0犜 8ól9:ôw�k(+;,，BCuüý§Km（Ｐａ／ｄ）。

犈．５．３　uv犅（Ìb��Î�５０％）

犈．５．３．１　��

ûüＢF&'òrÚq2÷FHq2(ól9:ô)２３℃、P<%0nÉ５０％¯;8(*'µ
¶(01ûü。

犈．５．３．２　@Ï=>h#$%&'Ð２３℃、Ìb��Î�５０％Ñ/ÒhG-HIÃÄ¬­

01FGÑ8：

ａ）　o_»^：J２¹P5(ól9:ôú2，pú234)（２３±２）℃、P<%0（５０±３）％(c
�.３ｄ±３ｈ。

ｂ）　$ＧＢ／Ｔ１０２９４}ＧＢ／Ｔ１０２９５aú..１¹ól9:ô(å!�0（２３±２）℃ÿ!.¤�-
�:��λ０。

ｃ）　p�¹ú234É（７０±２）℃、P<%0（φ±３％）(c�.¦/&;ú£，)%３０m、%６０m、
%９０m、%１２０m、%１５０m÷%１８０mùmJ'ól9:ôú2，)（２３±２）℃、P<%0
（５０±３）％(c�.&4（２４±１）ｈ$，®�@5&;Â·$(ú2��（犿１～犿６），©$

ＧＢ／Ｔ１０２９４}ＧＢ／Ｔ１０２９５aúå!�0（２３±２）℃.¤�-�:��（λ１～λ６）。

ｄ）　１８０ｄ&;�q8x?.$，J'q2，)（１０５±２）℃[\¿×�，'må®�\~q2(��
（犿ｃｏｒｅ，ｄｒｙ）。

ｅ）　$Ｅ．５．１aúÇ１¹ól9:ô)２３℃(.¤�-�:��xôwx�k(+;Q�，ú5
üþ。ról9:ô.¤�-�:��÷ôwx�k(+;Q�ÏÐÂ，4@¦/sFG。

ｆ）　bcFGｅ）.(.¤�-�:��xwx�k(+;Q�，pλ１～λ６ ùm/;u<=(wx
�k犘１～犘６，þVú5�kxÂ·(+;Q�，ÊS（Ｅ．７）；

犘＝犘′ｇａｓ（７０，φ）×狋 …………………………（Ｅ．７）

S.：

犘　　　———ól9:ôwx�k，BCuüý§（Ｐａ）；

犘′ｇａｓ（７０，φ） ———)（７０℃，φ）(&;¯;8，ól9:ôw�k(+;,，BCuüý§Km

３２
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（Ｐａ／ｄ）；

φ ———P<%0；

狋 ———Â·，BCum（ｄ）。

ｇ）　７０℃¢zól9:ôwx\~r�(�k+;,$S（Ｅ．８）MT：

犘′ｇａｓ（７０）＝犘′ｇａｓ（７０，φ）－犘′ｗ（７０，φ） …………………………（Ｅ．８）

S.：

犘′ｇａｓ（７０）———７０℃¢zól9:ôwx\~r�(�k+;,，BCuüý§Km（Ｐａ／ｄ）；

犘′ｗ（７０，φ）———)（７０℃，φ）(&;¯;8，ól9:ôwx Þr(�k+;,，ÊS（Ｅ．９），B
Cuüý§Km（Ｐａ／ｄ）。

犘′ｗ（７０，φ）＝
犘ｗｖ，ｓ，７０

犽
×
犿′ｗ（７０，φ）

犿ｃｏｒｅ，ｄｒｙ

…………………………（Ｅ．９）

　　　　S.：

犘ｗｖ，ｓ，７０ ———７０℃ (0÷Þr�犘ｗｖ，ｓ，７０＝３１１５７Ｐａ；

犽 ———æ�12ä��，犽＝０．０８；

犿′ｗ（７０，φ）———ól9:ô��(+;,，ÊS（Ｅ．１０），Ü�ú5犿～狋(üþù"，BCu¶·
Km（ｋｇ／ｄ）；

犿ｃｏｒｅ，ｄｒｙ ———\~q2(��，BCu¶·（ｋｇ）。

犿＝犿′ｗ（７０，φ）×狋 …………………………（Ｅ．１０）

　　　　S.：

犿 ———&;$(ól9:ô��，BCu¶·（ｋｇ）；

狋 ———Â·，BCum（ｄ）；

ｈ）　$S（Ｅ．１１）p７０℃(wx�k+;,/;u�0２３℃¯;8wx�k+;,：

犘′ｇａｓ（２３）＝０．１３５×犘′ｇａｓ（７０） …………………………（Ｅ．１１）

S.：

犘′ｇａｓ（２３）———２３℃¢zól9:ôwx\~r�(�k+;,，BCuüý§Km（Ｐａ／ｄ）；

犘′ｇａｓ（７０）———７０℃¢zól9:ôwx\~r�(�k+;,，BCuüý§Km（Ｐａ／ｄ）。

ｉ）　$%S（Ｅ．１２）MT（２３℃，φ）(¯;8 (��õ�(+;,：

犡ｗ（２３，φ），狋＝０．０８×φ× １－ｅｘｐ
－１．１２５×犿′ｗ（７０，φ）

φ×犿ｃｏｒｅ，ｄｒｙ

×狋（ ）（ ） ……………（Ｅ．１２）

S.：

犡ｗ（２３，φ），狋
———（２３℃，φ）(¯;8 (��õ�(+;,；

狋 ———Â·，BCum（ｄ）。

ｊ）　$%S（Ｅ．１３）MTól9:ô)（２３℃，φ）(¯;8(.¤�-�:��xÂ·(+;Q
�u：

λ（２３，φ），狋＝λ０＋
０．０２６

１＋犘１／２，ａｉｒ／（犘′ｇａｓ（２３）×狋）
＋０．０００５犡ｗ（２３，φ），狋

……………（Ｅ．１３）

S.：

λ（２３，φ），狋———ól9:ô)（２３℃，φ）(¯;8(.¤�-�:��，BCu¾K÷D¿:
［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］；　

狋 ———Â·，BCum（ｄ）。

­'S（Ｅ．１３）üþ，bcªôÕûañól9:ô（２３℃，φ）(¯;8.¤�-�:��(À±Á，3

λ（２３，φ），狋uÀ±Á，4"ól9:ô)（２３℃，φ）(¯;8(*'µ¶（狋ｓ），KA¿¸�，BCum（ｄ）。

４２
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犈．５．３．３　ÓÔ=>h#$%&'Ð２３℃，Ìb��Î�５０％Ñ/ÒhG-HIÃÄ¬­

01FGÑ8：

ａ）　o_»^：J２¹P5(ól9:ô，pú234)（２３±２）℃、P<%0（５０±３）％(c�.

３ｄ±３ｈ。　

ｂ）　$ＧＢ／Ｔ１０２９４}ＧＢ／Ｔ１０２９５aú..１¹ól9:ô(å!�0（２３±２）℃ÿ!.¤�-
�:��（λ０）。

ｃ）　p�¹ú234É（７０±２）℃、P<%0（φ±３％）(c�.¦/&;ú£，)%３０m、６０m、

９０m、１２０m、１５０m÷１８０mùmJ'ól9:ôú2，)（２３±２）℃、P<%0（５０±３）％(
c�.&4（２４±１）ｈ$，$ＧＢ／Ｔ１０２９４}ＧＢ／Ｔ１０２９５aú@5&;Â·$(ól9:ô
ú2å!�0（２３±２）℃(.¤�-�:��（λ１～λ６）。

ｄ）　$Ｅ．５．１aúÇ１¹ól9:ô)２３℃(.¤�-�:��xôwx�k(+;Q�，ú5
üþ。ról9:ô.¤�-�:��÷ôwx�k(+;Q�ÏÐÂ，4@¦/sFG。

ｅ）　bcFGｄ）.(.¤�-�:��xwx�k(+;Q�，pλ１～λ６ ùm/;u<=(wx
�k犘１～犘６，þVú5�kxÂ·(+;Q�，ÊS（Ｅ．１４）：

犘＝犘′ｇａｓ（７０，φ）×狋 …………………………（Ｅ．１４）

S.：

犘　　　———ól9:ôwx�k，BCuüý§（Ｐａ）；

犘′ｇａｓ（７０，φ） ———)（７０℃，φ）(&;¯;8，ól9:ô�k(+;,，BCuüý§Km（Ｐａ／ｄ）；

狋 ———Â·，BCum（ｄ）。

ｆ）　-É)FHq2(ól9:ô.*'*�\~|，4s)ól9:ô(*'�q.，¢zól
9:ô.( y\~|{5，4s@6�6_( <ól9:ô�:��(��，4s

犘′ｇａｓ（７０，φ）＝犘′ｇａｓ（７０）。

ｇ）　$%S（Ｅ．１５）p７０℃(�k+;,/;u２３℃¯;8�k+;,：

犘′ｇａｓ（２３）＝０．１３５×犘′ｇａｓ（７０） …………………………（Ｅ．１５）

S.：

犘′ｇａｓ（２３）———２３℃¢zól9:ôwx\~r�(�k+;,，BCuüý§Km（Ｐａ／ｄ）；

犘′ｇａｓ（７０）———７０℃¢zól9:ôwx\~r�(�k+;,，BCuüý§Km（Ｐａ／ｄ）。

ｈ）　$%S（Ｅ．１６）MTól9:ô)（２３℃，φ）(¯;8(�:��xÂ·(+;Q�u：

λ（２３，φ），ｔ＝λ０＋
０．０２６

１＋犘１／２，ａｉｒ／（犘′ｇａｓ（２３）×狋）
…………………（Ｅ．１６）

S.：

λ（２３，φ），ｔ———ól9:ô)（２３℃，φ）(¯;8(�:��，BCu¾K÷D¿:［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］；

狋 ———Â·，BCum（ｄ）。
­'S（Ｅ．１６）üþ，bcªôÕûañól9:ô（２３℃，φ）(¯;8.¤�-�:��(À±Á，3

λ（２３，φ），ｔuÀ±Á，ù"ól9:ô)（２３℃，φ）(¯;8(*'µ¶（狋ｓ），KA¿¸�，BCum（ｄ）。

５２
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ICS91.120.10
Q25

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

GB/T20974—2014
代替 GB/T20974—2007

绝热用硬质酚醛泡沫制品(PF)
Rigidphenolicfoamforthermalinsulation(PF)
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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T20974—2007《绝热用硬质酚醛泡沫制品(PF)》。本标准与GB/T20974—2007

相比,主要变化如下:
———取消了按密度分型的条款;
———增加了制品的外观要求;
———提高了尺寸偏差要求,增加了平整度、直线度和垂直度的要求;
———燃烧性能增加了氧指数和烟密度等级的要求;
———提高了弯曲断裂力的要求;
———用于墙体的制品增加了垂直于板面的拉伸强度要求;
———提高了导热系数的要求;
———提高了体积吸水率(V/V)的要求;
———修改了透湿系数的要求;
———用于室内长期有人居住环境的制品增加了甲醛释放量的要求;
———修改了判定规则。
本标准由中国建筑材料联合会提出。
本标准由全国绝热材料标准化技术委员会(SAC/TC191)归口。
本标准负责起草单位:建筑材料工业技术监督研究中心、苏州美克思科技发展有限公司、滕州市华

海新型保温材料有限公司、山东圣泉化工股份有限公司、江苏兆胜建材有限公司、中国建材检验认证集

团股份有限公司、上海市建筑科学研究院(集团)有限公司、上海众材工程检测有限公司、中国绝热节能

材料协会。
本标准参加起草单位:北京莱恩斯高新技术有限公司、四川福隆保温隔热材料有限公司、中国建筑

材料科学研究总院、山东海冠化工科技有限公司。
本标准主要起草人:甘向晨、金福锦、钟东南、邓刚、杨金平、徐颖、张玉辉、秦伯军、陈斌、赵婷婷、

朱佑平、徐灵琦、徐忠昆、胡小媛、孙志武。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T20974—2007。
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绝热用硬质酚醛泡沫制品(PF)

1 范围

本标准规定了绝热用硬质酚醛泡沫制品的术语和定义、分类和标记、要求、试验方法、检验规则及标

志、包装、运输和贮存。
本标准适用于建筑、设备和管道绝热用硬质酚醛泡沫制品(以下简称制品),制品使用时注意事项参

见附录A。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2406.2 塑料 用氧指数法测定燃烧行为 第2部分:室温试验

GB/T4132 绝热材料及相关术语

GB/T5486 无机硬质绝热制品试验方法

GB/T6342 泡沫塑料与橡胶 线性尺寸的测定

GB/T6343 泡沫塑料及橡胶 表观(体积)密度的测定

GB8624—2012 建筑材料及制品燃烧性能分级

GB/T8627 建筑材料燃烧或分解的烟密度试验方法

GB/T8810 硬质泡沫塑料吸水率的测定

GB/T8811 硬质泡沫塑料 尺寸稳定性试验方法

GB/T8812.1 硬质泡沫塑料 弯曲性能的测定 第1部分:基本弯曲试验

GB/T8813 硬质泡沫塑料 压缩性能的测定

GB/T10294 绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 防护热板法

GB/T10295 绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 热流计法

GB/T15048 硬质泡沫塑料压缩蠕变试验方法

GB/T17146—1997 建筑材料水蒸气透过性能试验方法

GB18580—2001 室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量

JG149 膨胀聚苯板薄抹灰外墙外保温系统

JG/T159 外墙内保温板

3 术语和定义

GB/T4132和GB18580—2001界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
硬质酚醛泡沫制品 rigidphenolicfoam
PF
由苯酚和甲醛的缩聚物(如酚醛树脂)与固化剂、发泡剂、表面活性剂和填充剂等混合制成的多孔型

硬质泡沫塑料。
1
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4 分类和标记

4.1 分类

按制品的压缩强度和外形分为以下三类:

a) Ⅰ类———管材或异型构件,压缩强度不小于0.10MPa(用于管道、设备、通风管道等);

b) Ⅱ类———板材,压缩强度不小于0.10MPa(用于墙体、空调风管、屋面、夹芯板等);

c) Ⅲ类———板材、异型构件,压缩强度不小于0.25MPa(用于地板、屋面、管道支撑等)。

4.2 标记

除异型构件外,制品应按以下方式标记:产品名称-类-长度×宽度×厚度(内径×壁厚×长度)-执行

标准号。其中产品名称可以PF表示,类型只需标注Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ,长度、宽度和厚度(内径和壁厚)以 mm
为单位。

示例1:内 径 为60mm、壁 厚 为30mm、长 度 为1000mm 的 管 材 制 品 可 标 记 为:“PF-Ⅰ-ϕ60×30×1000-

GB/T20974”。

示例2:长 度 为1200mm、宽 度 为600mm、厚 度 为50mm 的 板 材 制 品 可 标 记 为:“PF-Ⅲ-1200×600×50-

GB/T20974”。

5 要求

5.1 外观

制品外观应表面清洁,无明显收缩变形和膨胀变形,无明显分层、开裂,切口平直,切面整齐。

5.2 表观密度及其允许偏差

制品的表观密度由供需双方协商确定,表观密度允许偏差为标称值的±10%以内。

5.3 规格尺寸及尺寸允许偏差、对角线差允许值、平面度、直线度和垂直度

5.3.1 规格尺寸及尺寸允许偏差

制品的规格尺寸由供需双方协商确定。管材的尺寸允许偏差应符合表1的规定,板材的尺寸允许

偏差应符合表2的规定,其他制品尺寸允许偏差由供需双方协商确定。

表1 管材的尺寸允许偏差 单位为毫米

项  目 允 许 偏 差

长度L ±5

内径d

d≤100 +2
0

100<d≤300 +3
0

d>300 +4
0

壁厚t
t≤50 ±2

t>50 ±3

2
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表2 板材的尺寸允许偏差 单位为毫米

项  目 允 许 偏 差

长度L
L≤1000 ±5

L>1000 ±7.5

宽度W
W≤600 ±3

W>600 ±5

厚度t
t≤50 ±2

t>50 ±3

5.3.2 对角线差允许值

长度不大于1000mm的板材对角线差允许值不大于3mm,长度大于1000mm的板材对角线差

允许值不大于5mm。

5.3.3 平整度

板材的表面应平整,平整度不大于2mm/m。

5.3.4 直线度

板材侧边应平直,长度和宽度方向直线度不大于3mm/m。

5.3.5 垂直度

管材的端面垂直度不大于5mm。

5.4 燃烧性能

制品燃烧性能等级应符合GB8624—2012中B1 级材料的要求,且氧指数不小于38%,烟密度等级

(SDR)不大于10。

5.5 物理力学性能

制品的物理力学性能应符合表3的规定。

表3 制品的物理力学性能

序号 项目 Ⅰ Ⅱ Ⅲ

1 压缩强度/MPa ≥0.10 ≥0.25

2 弯曲断裂力/N ≥15 ≥20

3 垂直于板面的拉伸强度/MPaa — ≥0.08 —

4 压缩蠕变/% 80℃±2℃,20kPa荷载48h — — ≤3

5 尺寸稳定性/%

-40℃±2℃,7d ≤2.0

70℃±2℃,7d ≤2.0

130℃±2℃,7d ≤3.0

3
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表3(续)

序号 项目 Ⅰ Ⅱ Ⅲ

6 导热系数 W/(m·K)
平均温度10℃±2℃ ≤0.032 ≤0.038

或平均温度25℃±2℃ ≤0.034 ≤0.040

7
透湿系数

ng/(Pa·s·m)
23℃±1℃,相对湿度50%±2% ≤8.5

≤8.5

2.0~8.5a
≤8.5

8 体积吸水率(V/V)/% ≤7.0

9 甲醛释放量/(mg/L)b ≤1.5

  a 用于墙体时。

  b 用于有人长期居住室内时。

6 试验方法

6.1 通则

制品形状不能满足试验要求时可按同一配比同种工艺制作满足试验要求的试样。其中甲醛释放量

测试样品有无覆层以产品实际使用状态为准,其他项目均对去除覆层去除自身结皮样品进行测试。试

样状态调节以温度23℃±2℃,相对湿度50%±10%为标准环境,状态调节周期不少于88h。

6.2 外观

目测。

6.3 表观密度及其允许偏差

生产之日起7d后按GB/T6343进行。

6.4 规格尺寸及尺寸允许偏差、对角线差允许值、平面度、直线度和垂直度

生产之日起7d后,尺寸允许偏差和对角线差允许值按 GB/T6342进行;平面度、直线度按

JG/T159进行;垂直度按GB/T5486进行。

6.5 燃烧性能

燃烧性能等级按 GB8624—2012规定的方法进行,氧指数按 GB/T2406.2进行,烟密度等级

(SDR)按GB/T8627进行。

6.6 压缩强度

按GB/T8813进行。

6.7 弯曲断裂力

按GB/T8812.1进行。

6.8 垂直于板面的拉伸强度

按JG149进行。
4
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6.9 压缩蠕变

按GB/T15048进行。

6.10 尺寸稳定性

按GB/T8811进行。

6.11 导热系数

生产之日起置于室温下28d后按GB/T10294或GB/T10295进行,测试三个样品的平均值。仲

裁时按GB/T10294进行。

6.12 透湿系数

按GB/T17146—1997中干燥剂法进行。

6.13 体积吸水率(V/V)

按GB/T8810进行。

6.14 甲醛释放量

生产之日起28d后按GB18580—2001中40L干燥器法进行。

7 检验规则

7.1 检验分类

检验分出厂检验和型式检验。

7.2 检验项目

7.2.1 出厂检验

出厂检验项目为外观、表观密度及其允许偏差、尺寸及其允许偏差、对角线差允许值、平面度、直线

度、垂直度、压缩强度和垂直于板面的拉伸强度。

7.2.2 型式检验

型式检验项目为第5章全部要求,有下列情况之一时,应进行型式检验:

a) 新产品定型鉴定;

b) 正式生产后,原材料、工艺有较大改变,可能影响产品性能时;

c) 正常生产连续一年;

d) 停产6个月以上,恢复生产时。

7.3 组批和抽样

应在同一配比、同一工艺、同一规格、同一类型生产的产品中抽样。
外观、表观密度及其允许偏差、尺寸及其允许偏差、对角线差允许值、平面度、直线度和垂直度按

表4规定的抽样方案执行。
其他项目在以上项目检验合格批中进行抽样,以不超过300m3 为一批且每天至少为一批随机

5
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抽样。

表4 抽样及判定方案

批量范围

(件)
样 本 样本大小 累计样本大小

判 定

Ac Re

≤15
第一

第二

2
2

2
4

0
1

2
2

16~25
第一

第二

2
2

2
4

0
1

2
2

26~90
第一

第二

3
3

3
6

0
1

2
2

91~150
第一

第二

5
5

5
10

0
3

3
4

151~500
第一

第二

8
8

8
16

1
4

3
5

501~1200
第一

第二

13
13

13
26

2
6

5
7

1201~10000
第一

第二

20
20

20
40

3
9

6
10

  注:Ac 表示接收数;Re 表示拒收数。

7.4 判定

7.4.1 出厂检验

出厂检验项目全部符合要求该批产品合格,否则为不合格。其中外观、表观密度及其允许偏差、尺
寸及其允许偏差、对角线差允许值、平面度、直线度和垂直度判定规则见表4,接收质量限AQL为10。

7.4.2 型式检验

型式检验结果全部符合第5章要求,该批产品合格,否则不合格。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 标志

产品的标志应清晰、易于识别,具有一定耐久性,并应至少包括以下内容:

a) 产品名称;

b) 执行标准号;

c) 生产企业名称、地址;

d) 生产日期或批号;

e) 产品的类型和规格(标记);

f) 产品燃烧性能等级。
6
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8.2 包装

产品的包装应能保护其内装产品不被损坏,包装材料可由供需双方协商。

8.3 运输和贮存

产品运输和贮存过程中应避免磕碰、重压,避免日晒和雨淋并远离火源。

GB/T20974—2014
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附 录 A
(资料性附录)
使用注意事项

  国外有资料显示,某些酚醛泡沫在有液态水的环境下长期与未做表面处理的金属直接接触可能会

对金属表面有影响,使用本产品时可要求供方提供技术指导。

4102—

47902
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B
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前  言

  本标准的第4章、第7章、第8章和第10章中的10.1~10.7的技术内容是强制性的,其余条款是

推荐性的。
本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中华人民共和国商务部提出。
本标准由全国制冷标准化技术委员会(SAC/TC119)归口。
本标准起草单位:中国制冷学会、烟台冰轮股份有限公司、国内贸易工程设计研究院、大连冷冻机股

份有限公司、国家商用制冷设备质量监督检测中心、天津商业大学天津市制冷技术重点实验室、农业部

冷库及制冷设备质量检测中心、北京二商集团东方友谊食品配送公司、保定欣达制冷空调工程有限公

司、山东省鲁商冰轮建筑设计有限公司。
本标准主要起草人:杨一凡、吴玉麒、刘昌丰、黄劲松、李文江、申江、唐俊杰、王英辉、张建民、刘小朋、

万锦康、尹从绪。
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冷 库 安 全 规 程

1 范围

本标准规定了冷库设计、施工、运行管理及制冷系统长时间停机时的安全要求。
本标准适用于以氨、卤代烃等为制冷剂的直接制冷系统及间接制冷系统的冷库。其他类型的冷库

和制冷系统可参照执行。
本标准不适用于作为产品出售的室内装配式冷库。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

TSGR0004—2009 固定式压力容器安全技术监察规程

特种设备安全监察条例(国务院令第549号)
在用工业管道定期检验规程(国质检锅[2003]108号)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
冷库 coldstore
在人工制冷条件下,贮藏货物及为其配套的建(构)筑物。
注:包括库房、制冷机房、变配电室等。

3.2
装配式冷库 assemblycoldstore
采用轻质复合保温板做围护结构的冷库。

3.3
库房 storehouse
冷库建筑群的主体,包括冷加工间、冷藏间及直接为其服务的建筑(如楼梯间、电梯间、穿堂等)。

3.4
制冷机房 machineryroom
用于放置制冷设备和操作制冷系统的房间,包括制冷机器间、设备间和控制室。

3.5
制冷设备 refrigeratingequipment
制冷压缩机和制冷辅助设备的总称。

3.6
制冷系统 refrigeratingsystem
在两个热源之间工作的用于制冷目的的系统,即通过制冷剂从低温热源中吸取热量并将热量排到

高温热源中。
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3.7
直接制冷系统 directsystemofrefrigeration
制冷剂直接冷却被冷却对象的制冷系统。

3.8
间接制冷系统 indirectsystemofrefrigeration
载冷剂在制冷系统中被制冷剂冷却后,再冷却被冷却对象的制冷系统。

3.9
制冷压缩机 refrigeratingcompressor
在蒸气压缩式制冷系统中,用于提高制冷剂气体压力的设备。

3.10
制冷辅助设备 refrigerationauxiliaryequipment
制冷系统中除制冷压缩机之外的设备总称。包括冷凝器、蒸发器、贮液器、气液分离器、集油器、空

气分离器、中间冷却器、油分离器、低压循环桶、泵、冻结装置等。

4 基本要求

4.1 冷库应由具备冷库工程设计、压力管道设计资质的单位进行设计。

4.2 冷库应使用具有相关生产资质企业制造的制冷设备。

4.3 冷库施工单位应具备相应施工资质。

4.4 冷库应按设计文件进行施工。

4.5 冷库生产经营单位应建立安全生产保障体系,具体参见《中华人民共和国安全生产法》。

5 制冷设备及附件安全要求

5.1 制冷压缩机及辅助设备

5.1.1 制冷压缩机和制冷辅助设备应符合产品标准要求。

5.1.2 制冷压缩机应设置压力、电机过载等安全保护装置。

5.1.3 制冷压缩机联轴器或传动皮带应设置安全保护装置。

5.1.4 压力容器应符合《固定式压力容器安全技术监察规程》的要求。

5.1.5 制冷剂泵、油泵、水泵等外露的转动部位,均应设置安全保护装置。

5.2 管路、仪表、阀门及控制元件

5.2.1 制冷剂分配站应安装压力指示装置。

5.2.2 压力表应采用制冷剂专用压力表,且应有制造厂的合格证。

5.2.3 压力表量程应不小于最大工作压力的1.5倍,不大于最大工作压力的3倍。

5.2.4 压力表每年应经有相应资质的检验部门校验。

5.2.5 压力表应安装在便于操作和观察的位置,须防冻和防振动。

5.2.6 每台泵、风机均应设过载保护装置。

5.2.7 冷凝器、贮液器、低压循环桶、中间冷却器等制冷辅助设备上应设置安全阀。

5.2.8 安全阀每年应由具备相应资质的检验部门校验并铅封。安全阀每开启一次,应重新校正。

5.2.9 气液分离器、低压循环桶、低压储液器、中间冷却器和满液式经济器应设置液位指示器和液位控

制、报警装置。

5.2.10 贮液器应设液位指示器。
2
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5.2.11 在制冷压缩机的高压排气管道和制冷剂泵出液口,均应设置止回阀。

5.2.12 冷凝器与贮液器之间应设均压管。两台以上贮液器之间应分别设气体均压管、液体平衡管

(阀)。

5.2.13 制冷剂液面指示器进出口应设有自动闭塞装置。

5.2.14 在强制供液制冷系统中,泵的出口侧应设自动旁通阀。

6 冷库设施安全要求

6.1 冷库应具备完善的消防设施,具体参见《中华人民共和国消防法》。

6.2 冷库用运输工具应符合《特种设备安全监察条例》的要求。

6.3 库房内应具备应急逃生设施。

6.4 库房内的货架应有足够的强度和刚性。

6.5 氨制冷机房内应配置防护用具和抢救药品,并放置于易获取的位置。

6.6 变配电室和具有高压控制柜的制冷机房,应配置高电压操作使用的专用工具及防护用品。

7 冷库设计安全要求

7.1 在氨制冷机房门口外侧便于操作的位置,应设置切断制冷系统电源的紧急控制装置,并应设置警

示标识。每套制冷压缩机组启动控制柜(箱)及机组控制台应设紧急停机按钮。

7.2 制冷机房应装有事故排风装置。氨制冷机房的事故排风装置应采用防爆型。当制冷系统发生事

故而被切断电源时,应能保证事故排风装置的可靠供电。

7.3 氨制冷机房、高低压配电室应设置应急照明,照明灯具应选用防爆型,照明持续时间不应小于

30min。

7.4 氨制冷机房应安装氨气浓度检测报警装置及供水系统。

7.5 水冷却式制冷压缩机应设置断水保护。

7.6 机房门应向外开,且数量应确保人员在紧急情况下快速离开。

7.7 设在室外的制冷辅助设备应设防护栏,并设置警示标识。高压贮液器设在室外时,应避免太阳

直射。

7.8 库房内应采用防潮型照明灯具和开关。

7.9 库房内灯具安装高度小于或等于2.2m时,应采用安全电压供电。灯具金属外壳均应接保护线。

7.10 低于0℃的库房内动力及照明线路,应采用适合库房温度的耐低温绝缘电缆。

7.11 穿过库房隔热层的电气线路,应采取可靠的防火措施。

7.12 冷库设计应满足消防的有关规定。

8 冷库建设与施工安全要求

8.1 施工现场应配备必要的安全设施。

8.2 在保温材料施工过程中,应设专职安全员,严禁明火,严禁与产生火花现象的作业同步施工。

8.3 采用聚氨酯现场喷涂保温施工时,应有强制通风措施。

8.4 在已完成保温作业的场所进行可能产生火花现象的作业时,应采取防火防护措施。

8.5 库房调试降温不能影响维护结构和主体结构的安全。

8.6 建设工程竣工后,应经验收合格方可投入使用。

8.7 施工完毕,施工单位应将完整的竣工资料交付建设单位。
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9 库内贮存货物安全要求

9.1 应对入库货物进行准入审核。合格后方可入库,并做好信息记录。

9.2 食品冷库库房内不得存放有毒、有害、有异味物品或其他易燃、易爆品。

9.3 库房内应有防鼠、防虫、防蝇等设施。

9.4 库房应满足冷藏货物贮存工艺的要求。

9.5 应设有库内温度记录装置。

9.6 货物应分类、单独存放,并应定期检查货物质量,及时清除变质和过期货物。应记录每批货物的出

入库时间、温度和保质期等,该记录资料应保存至该批货物保质期后六个月。

9.7 应定期对贮存设施设备进行清洁、消毒,并达到贮存货物的卫生要求。

10 冷库管理安全要求

10.1 冷库运营单位应建立安全生产责任制和安全操作规程。

10.2 特种作业人员应依据《特种设备安全监察条例》及国家相关规定,持证上岗。

10.3 采用新工艺、新技术、新设备,应制定相应的安全技术措施。

10.4 冷库运营单位应对厂房、机电设备进行定期检查、维护。

10.5 冷库的安全装置和防护设施,不得擅自拆除。

10.6 冷库运营单位应建立重大事故的应急救援预案和人员救援预案,定期演练。

10.7 压力容器的管理:

a) 冷库运营单位应依据《固定式压力容器安全技术监察规程》的规定,做好压力容器的安全管理。

b) 冷库运营单位应根据《固定式压力容器安全技术监察规程》的要求,逐台办理压力容器的使用

登记手续。

c) 冷库运营单位应按照《固定式压力容器安全技术监察规程》的要求,定期对压力容器进行检验。

d) 压力容器使用不得超出其设计允许使用范围。

e) 安全附件更换时,应选用具有相应制造许可证的单位生产的相应规格的产品,应随带产品质量

证明书,并在产品上装设牢固的金属铭牌。

10.8 库房内的操作:

a) 库房内货物堆码应稳固整齐,不应影响库房内的气流组织和货物的进出。

b) 库房内应合理分区并设置相关标识。

c) 库房应及时清除冰、霜、凝结水,库内排管和冷风机等要及时除霜。

d) 库内严禁带水作业。

e) 冷库内作业人员应有良好的防寒措施,应携带照明用具。

f) 库内作业结束,库房作业人员应确认库内无人后方可上锁。

11 制冷系统的调试、操作、维护安全要求

11.1 制冷系统的气压试验

11.1.1 制冷系统安装或大修后,应依据系统的设计要求使用氮气或干燥清洁的压缩空气进行气压试

验,且应有安全措施。

11.1.2 气密试验过程中泄漏点严禁带压修复。

11.1.3 试压用连接件应采用无缝钢管或耐压3MPa以上的橡胶管。与其相接的管头须有防滑沟槽。
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11.1.4 严禁使用制冷压缩机对系统进行气压试验。

11.2 压缩机充注冷冻油

11.2.1 冷冻油的型号和质量应满足压缩机生产厂家的要求。

11.2.2 氨制冷机房内不得存放冷冻油及其他易燃易爆物品。

11.2.3 加油过程中严禁水分、污物进入系统。

11.2.4 冷冻油的灌注量应满足压缩机生产厂家的要求。加油时应计量并做相应记录,以便确定加入

的油量。

11.3 制冷系统充注制冷剂

11.3.1 制冷剂的品种、质量和充注量应满足制冷系统的设计要求。

11.3.2 充注制冷剂前,应对制冷系统抽真空。

11.3.3 向系统充注制冷剂时,应采用耐压3.0MPa以上的连接件,与其相接的管头须有防滑沟槽。

11.3.4 充注或抽出制冷剂操作完成后,制冷剂瓶应立即与系统分离。

11.3.5 加氨站应设在机房外并设安全标识,加氨时严禁加热。

11.4 制冷压缩机的操作

11.4.1 压缩机应按照使用说明书的要求进行使用和操作。

11.4.2 压缩机的油压、油位、油温、排气压力、排气温度、压缩比、吸气压力、吸气温度等运行参数超出

正常范围应立即停机。

11.4.3 当库房内热负荷剧烈波动或系统融霜操作时,应防止压缩机发生液击。

11.5 制冷辅助设备的操作

11.5.1 热气融霜时,热气进入蒸发器前的压力不得超过0.8MPa。

11.5.2 冷风机单独用水融霜时,严禁关闭该冷风机回气阀。

11.5.3 卧式冷凝器、组合式冷凝器、再冷却器、水泵以及其他用水冷却的设备,在环境温度低于0℃
时,应采取措施,防止冻裂。

11.5.4 贮液器液位高度不得高于80%。

11.5.5 氨制冷系统向外排放不凝性气体时,须经专门设置的空气分离器,并将不凝性气体排放至水容

器中。

11.5.6 制冷系统中有液体制冷剂的管道和容器,严禁同时将进出两端的阀门关闭。

11.5.7 从制冷系统中回收的冷冻油,应经严格的再生处理,符合质量要求后方可使用。

11.6 制冷系统维护

11.6.1 特种设备的使用和检修要求参见《特种设备安全监察条例》和《在用工业管道定期检验规程》的
相关规定。

11.6.2 制冷系统拆检、维修、施焊过程中,应排空维修部位的制冷剂并与大气接通后方可进行。

11.6.3 检修制冷设备时,须在其电源开关等相关位置设安全标识,检修完毕后,由检修人员亲自取下。

11.6.4 大修后的制冷系统,应经过排污、压力试验和抽真空后方可充注制冷剂。

11.6.5 在进行任何调整、维修、接线或接触电器元件之前,相关装置应断电或隔离。

11.6.7 通电运行前应确认接地良好。

11.6.8 定期检查各电器元件接触部位是否良好,如有不良,应立即进行维修或更换。

11.6.9 控制柜、台使用环境应保持通风良好,严禁存放杂物。
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11.6.10 设备检修时,如果有冷冻油排放,应注意防火和防止制冷剂外泄。

11.6.11 初次开机或长时间停用后再次开机时,应将电器元件接线重新紧固,并做控制柜主回路、电动

机绝缘电阻检测。

11.6.12 长期停机时,应切断电源,并妥善处理制冷系统中的制冷剂。

12 安全标识

12.1 冷库施工过程中,应根据施工工艺的安全要求设立安全标识。

12.2 压力容器、非专业操作人员免进区域、关键操作部件等均应设置安全标识。

12.3 制冷管道应标示管内制冷剂或载冷剂名称。

12.4 每座冷库应在现场明显位置设置永久性的标志,内容包括:

a) 安装商的名称和地址;

b) 制冷剂的名称和充注量;

c) 润滑剂的名称和充注量;

d) 系统设计压力。
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