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———SITUV（W-１X，２００６YZ0-１X）；
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———`a/b^，cd２ｈe^fgh0NOM_（W５．５，２００６YZ0５．５）；
———SITi]^、jkl^0NOM_（Wm１，２００６YZ0m１）；
———cdnop1l^、q\rsh、tuvw0NOM_（Wm１）；
———SITx(vw0NOM_（W５．７．２，２００６YZ0５．８）；
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———cdq\rsh0}~��（W６．１０）；
———cdnop1l^}~��（W��Ｄ）；
———SITk�p1l^}~��（W��Ｅ，２００６YZ0６．６．５）；
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ＧＢ／Ｔ１９１　Uîtuvw&V

ＧＢ／Ｔ４１３２　�u��|AxOy

ＧＢ／Ｔ５４８６　z{|µ�u}~}~��

ＧＢ６５６６　:;����H��¨�

ＧＢ／Ｔ８１７０—２００８　w�S�6,@�¨w�0mw3�7

ＧＢ８６２４　:;��|}~��H�/�

ＧＢ／Ｔ１０２９４　�u����u�|§xæH0¶7　�zu��

ＧＢ／Ｔ１０２９５　�u����u�|§xæH0¶7　u�¥�

ＧＢ／Ｔ１０２９７　�4��q��+uvw0¶7　u��

ＧＢ／Ｔ１２９５４．１—２００８　:;�p�}~��　-１./：����p�}~��

ＧＢ／Ｔ３３３９５　�����0¶7

ＢＢ／Ｔ００６５　i\>?Uî�

ＪＧ２４４　\��}~Z��{

ＪＧＪ／Ｔ１２—２０１９　���\��qZNO&'

ＪＧＪ／Ｔ７０　:;>?Ê!H�}~��&'

３　12345

ＧＢ／Ｔ４１３２�70 |R]Oy37¡YZB!"#。

３．１

#$%&'(　犱狉狔犿犻狓犲犱狋犺犲狉犿犪犾犻狀狊狌犾犪狋犻狀犵犿狅狉狋犪狉犳狅狉犫狌犻犾犱犻狀犵狊
 ¢£¤¥C、¦(§¥、¢£¨�©P��，ªd����|j«¬�­/}d0i\>?。

４　67389

４．１　67

®~$jH�/PⅠð3Ⅱð。
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４．２　:;89

®~&T�¯./­d：ð°、®~±²、!"#F°。
<=１：Ⅰð:;<=>?0&TP：

Ⅰ:;<=>? ＧＢ／Ｔ２０４７３—２０２１
<=２：Ⅱð:;<=>?0&TP：

Ⅱ:;<=>? ＧＢ／Ｔ２０４７３—２０２１

５　>1?@

５．１　ABCD

®~0K³q´µ、z1¶。

５．２　EFGH

ⅠðqfÙB３００ｋｇ／ｍ３，ⅡðqfÙB４００ｋｇ／ｍ３。

５．３　IJKD

qf���·¸。

５．４　LM,

¹º��H��»２２６、¼２３２、½４０0��HB¾^q¿ÀÁÂ犐Ｒａ≤１．０3犐γ≤１．０。

５．５　２犺NHOPQ

qfÙB３０％。

５．６　RSTU,V?@

<=>?��Ã|(Ä（yzÅ67Æm）0H�M_，qÇ�m１067。

W１　RSTU,V?@

ÈÉ ��
NOM_

Ⅰð Ⅱð

i]^ ｋｇ／ｍ
３

≤３５０ ≤４５０

jkl^ ＭＰａ ≥０．５０ ≥１．０

+uvw（Ê´=^２５℃） Ｗ／（ｍ·Ｋ） ≤０．０７０ ≤０．０８５

nop1l^ ＭＰａ ≥０．１０ ≥０．１５

�ËÌh — ≤０．３０％

k�p1l^ ｋＰａ ≥６０

��H� — qÇ�ＧＢ８６２４670Ａ�M_

５．７　RSTUXY?@

５．７．１　ÍZÎ§j�HM_À，１５N�ÏÐ�Äµ�fghqfÙB５％，jkl^fghqfÙ
２
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B２５％。

５．７．２　ÍZÎ§ÑsHM_À，x(vwqfÒB０．６０。

５．７．３　ÍZÎ§rsH�M_À，q\rshqfÙB１０％。

５．７．４　ÍZÎ§tuH�M_À，Ⅰð®~0tuvwqfÒB１．０Ｗ／（ｍ２·Ｋ），Ⅱð®~0tuv
wqfÒB１．５Ｗ／（ｍ２·Ｋ）。

６　Z[\]

６．１　^_`0aZ[bc

&'yz{#PÓÔ=^（２３±２）℃，ApÕ^（５０±５）％。}~��PÓÔ=^（２３±５）℃，Ap
Õ^（５０±１０）％。

６．２　defg

Ö�7¶7�×j¥Ø�ÙÚÇ�&'M_À，qÛ¶}ÆÜ0¶7�×j¥Ø�@&'670
�¨w�ÝBÞ，BÞ0��ßZＧＢ／Ｔ８１７０—２００８�４．３670S��BÞ�。

６．３　ABCD

Öàºá�RÉ¶®~K³ÙÚ´µ、§z1¶。

６．４　EFGH

$��Ａ067âã。

６．５　IJKD

$ＧＢ／Ｔ３３３９５067âã。

６．６　LM,

$ＧＢ６５６６067âã。

６．７　２犺NHOPQ

$��Ｂ}ä��Ã，$ＪＧＪ／Ｔ７０067¶}��Ã0åæe^犛０，¶çe^0��Ãè~qéê。
ëÔ`��ÃîìZÕOía0１０Ｌ_�î^，_ïmðfñò。ó��ÃdsÀôæ¥À，２ｈ±５ｍｉｎ
ÀÛ_�î^0��Ã�.õì��{��´µ，$ＪＧＪ／Ｔ７０067¶}��Ã0e^犛２ｈ。

２ｈe^fgh$ö（１）¥Ø：

Δ犛２ｈ＝
犛０－犛２ｈ

犛０
×１００ …………………………（１）

　　ö�：

Δ犛２ｈ———２ｈe^fgh，％；

犛０ ———��Ãåæe^，��P÷6（ｍｍ）；

犛２ｈ ———２ｈÀ��Ãe^，��P÷6（ｍｍ）。

６．８　RSTU,V

６．８．１　hGH

$��Ｂ}ä��Ã，$��Ｃ067âã。
３
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６．８．２　ijkH

°~i]^Ä0６¶}#，qøù$ＧＢ／Ｔ５４８６067âãjkl^}~，úkðÙdðÀ0û
ð。 ６¶}#¶}�0ØOÊ´�*Pjkl^�σ０。

６．８．３　lmnd

$��Ｂ}ä��Ã，}#üýqÇ�+uvw¶7þ0M_。&'yzÅ２８ｄ，Ö（１０５±５）℃
ÿiÅ!ë，$ＧＢ／Ｔ１０２９４、ＧＢ／Ｔ１０２９５、ＧＢ／Ｔ１０２９７067âã。Q§"#， ＧＢ／Ｔ１０２９４*P
$%°~��。

６．８．４　opqrkH

$��Ｄ067âã。

６．８．５　stuQ

$ＪＧＪ／Ｔ７０067âã，}~1&`ÆmP５６ｄ0ËÌh�。

６．８．６　jvqrkH

$��Ｅ067âã。

６．８．７　wx,V

$ＧＢ８６２４067âã。

６．８．８　iy,V

$��Ｆ067âã。

６．９　zSnd

$��Ｃ}ä６¶}#，Û}#'ì=^P（２０±５）℃0s�，sðú�}#­mð２０ｍｍ ­，
}#()qÙB５ｍｍ，（４８±１）ｈÄós�`�}#，Z*i0Õ+,í-mð�.s，øù$

ＧＢ／Ｔ５４８６067âãjkl^¶}， ６¶}#¶}�0ØOÊ´�*Pjkl^�σ１。
x(vw$ö（２）¥Ø：

φ＝
σ１

σ０
…………………………（２）

　　ö�：

φ ———x(vw；

σ０———jkl^，��P/0（ＭＰａ）；

σ１———'sÄjkl^，��P/0（ＭＰａ）。

６．１０　{F|}Q

$��Ｃ}ä６¶}#，$ＧＢ／Ｔ５４８６067¶}jq\rsh， ６¶}#¶}�0ØOÊ´
�*Pq\rsh犠Ｔ。

６．１１　~mnd

$��Ｇ067âã。
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７　�[+�

７．１　�[67

°~/�1°~3ðö°~。

７．２　���[

®~�1À，qâã�1°~。�1°~ÈÉPK³µ�、[\]^3２ｈe^fgh。

７．３　���[

§R]234QÀ，qâãðö°~。ðö°~ÈÉUs５．１～５．６�.ÈÉ。

ａ）　Ô®~5®×®~7ð67À；

ｂ）　789®À，:YÅhâãQN；

ｃ）　LM;��、<�B×9®)í§ÞÙ0IP，=p®~H�§ÞÙ>?À；

ｄ）　�1°~1&@­Nðö°~1&§ÞÙ@"À；

ｅ）　A®BCD ­EF9®À；

ｆ）　�Gµ�HI°~{2��âãðö°~M_À。

７．４　�����

７．４．１　��

 A¿;�、A¿9®)í、¿QSð、�7JK9®0®~１００ｔPQC°~L。�7JK9®
¯¹®�fÂ１００ｔMPQC°~L。

７．４．２　��

Nèq§8mH，gJKNè，Og ó２０C ­f¿[�.�0Uî��`©�è~=\µ，P
�fhB}~Z�0３Q。

７．５　�4+�

�1°~×ðö°~0Æ§°~ÈÉ�.�R,�7oL®~�R；§QÈf�R，,�7oL®
~f�R。

８　��、8����

８．１　��

SßZ�î，qßZT§�UH�0Uî�，Uî�qÇ�ＢＢ／Ｔ００６５067。�î:;<=>
?:�V��qfhBj&Vµ�0９９％。W{N`２０�，Pµ�fqhB&Vµ�0P3。

８．２　8�

Uî�­×�RX�q&Y：®~±²、&Z、9®[±²|\]Ú^、_`s�B、V��、9®l
m×L°、<µm |$ＧＢ／Ｔ１９１67&Y“ab”©&V。

８．３　��

qWXÖic0���，fqúU3\ìdÃ，efëk。
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�　�　犃
（+),）

EFGHZ[\]

犃．１　����

犃．１．１　g=¹Ê：�´P５ｋｇ，/^�fÙB０．１ｇ。

犃．１．２　�î：hij4�î，&²_\P１Ｌ，M_^kál，=T§Âm0n^。

犃．１．３　[\]^}~îo：WvＡ．１。
��P÷6

　　&bp°qY：

１———rs；

２———tu；

３———+v；

４———¾Jw；

５———�î。

�犃．１　EFGHZ[��

犃．２　Z[��

犃．２．１　²��î0µ�犿１，Û}èkì[\]^}~îo0rs�，xJ¾Jw，y}èkì�î，=

ú��î­z。

犃．２．２　Z{ü|Ê�î}èmð，|ÊÀ{üq}~�î­z。

犃．２．３　²��î3}è0µ�犿２。

犃．２．４　Ö}~a´�q<X}è�����，��ª�´^0"J。

犃．３　r���

犃．３．１　[\]^$ö（Ａ．１）¥Ø。

ρ＝
犿２－犿１

犞
…………………………（Ａ．１）

　　ö�：

ρ ———}è[\]^，��P��:ø�6（ｋｇ／ｍ３）；

６
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犿２———�î3}è0µ�，��P�（ｇ）；

犿１———�î0µ�，��P�（ｇ）；

犞 ———�î0_\，��P�（Ｌ）。

犃．３．２　}~1& ¯N¶}�0ØOÊ´�mw。
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�　�　犅
（+),）

���U �

犅．１　����

犅．１．１　g=¹Ê：/^�fÙB１ｇ，�´２０ｋｇ。

犅．１．２　��{：Ç�ＪＧ２４４067。

犅．１．３　>?e^þ：qÇ�ＪＧＪ／Ｔ７０067。

犅．２　���U �

犅．２．１　��Z0��qÅh��２４ｈ�ì}~���。

犅．２．２　$9®[_`0s�B，Zg=¹Êâã²�，yZ��{}ä��Ã，��À(P２ｍｉｎ。

犅．２．３　S9®[���s�B，q`a}<�7��Ãe^P（５０±５）ｍｍÀ0s�B，e^0¶}�
�$ＪＧＪ／Ｔ７０067âã。
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�　�　犆
（+),）

hGHZ[\]

犆．１　����

犆．１．１　}�：７０．７ｍｍ×７０．７ｍｍ×７０．７ｍｍ�µ§�}�，qT§Âm0n^=�î��。}�0^
mðÊE^P:１００ｍｍf�a０．０５ｍｍ，­îÄ�A�ð0f�{^qÒB０．５°。

犆．１．２　��：{�１０ｍｍ，Ë３５０ｍｍ0��，�.q�h。

犆．１．３　���。

犆．２　Z0U �

犆．２．１　}�^k���b���。

犆．２．２　Û$��Ｂ}ä0��ÃQNkÁ}�，= úBj­mð，Z��´µ�K¡¢$£¤�¡
��¥�２５N，¥�ÀZ¦fqaÙ，§�f¨©j<=��。P��g�ªR«¬，­®Z���z
�k¥�wN×Z¯°±��²³}�´µ，{Å¥��ªR0Ó¬ag，rÄÛú�./0��Ãz
}�¶ð·-¸Ê。

犆．２．３　}#}*ÄZ¹º»�¼ñò，Ö}~��R9A（４８±４）ｈ，ºÄF°��。��ÄqøùÖ
&'yz{#RyzÅ２８ｄ±８ｈ（à��ÃdsÀØ4），×$9®[670yz{#|À(，9®[
670yzÀ(à��ÃdsÀØ4fq½B２８ｄ。

犆．２．４　yz1¾ÄÛ}#óyz¿`�=Ö（１０５±５）℃×9®[_`0=^RÿiÅ!ë，�ìic
ï�äZ。!ë0�ÀP!=３ｈÁN²�}#0µ�P(hÒB０．２％。

犆．３　hGHU¡4

óＣ．２}ä0}#�`６¶}#，$ＧＢ／Ｔ５４８６067âãi]^0¶7，}~1& ６¶}#
¶}�0ØOÊ´�mw。

９

犌犅／犜２０４７３—２０２１



�　�　犇
（+),）

opqrkHZ[\]

犇．１　����

犇．１．１　n¦}~{：Â^fÃB１�，rÙ�´ÄP５ｋＮ。

犇．１．２　sÅ>?�：１００ｍｍ×１００ｍｍ×２０ｍｍ６¶，$ＪＧＪ／Ｔ７０067}ä。

犇．１．３　ÆT：�}，１００ｍｍ×１００ｍｍ１２¶。

犇．２　Z[��

犇．２．１　Z��Ｂ}ä0��ÃÁ�BsÅ>?�­，�¸Ç^P５ｍｍ～８ｍｍ，}ä６C}#。Ö&
'yz{#RyzÅ２８ｄ±８ｈ（à��ÃdsÀØ4），×$9®[670yz{#|À(，9®[6
70yzÀ(à��ÃdsÀØ4fq½B２８ｄ。

犇．２．２　$ ＧＢ／Ｔ５４８６067，¶�}#­mð0Ë^3È^，̀ ２N¶��0ØOÊ´�，S�Å

１ｍｍ。

犇．２．３　ÛjnZÆTZ�Y0�p�p�Ö}#ÁCmð，vＤ．１Pnop1l^}èwÉv。

　　&bp°qY：

１———ÆT；

２———<=>?；

３———sÅ>?�；

犉———únÊË。

�犇．１　opqrkHZ�

犇．２．４　�p��(Ä，Û}#ÌîÍYÄ0n¦}~{­，âãnop1l^¶7，noÎhP
（５±１）ｍｍ／ｍｉｎ。T�:C}#¨©À0ÊË�。QÆT@�p��ô，¶}�zÏ。

犇．３　r���

nop1l^$ö（Ｄ．１）¥Ø，}~1&P６C¶}��４C�(�0ØOÊ´�。

犚＝
犉１

犔１犠１

…………………………（Ｄ．１）
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CB/T10699-2015

曰

本标准按照 GB/TlI 2oo9给 出的规则起草。
本标准代替 GB/T1om9~19硼《磋酸钙绝热制品》。与 0B/TΙ 0699 1998相 比,除鳙辑佳修改外

圭要技术变化如下 :

——硎除了
“
按增强纤缑分为有石棉和无石棉两种

”
的分类(见 1998年版的 412〉 ;

——修改了按产品密庋分类种类(见 4Ι 2,1998年版的 413〉 ;
——删除了

“
尺寸
”〈见 I998年版的 43);

一 掺改了尺寸允许偏差〈见 52,1998年 版的 51D;
——增加了

“
尺寸稳定性

Ⅱ
要球 (见 53表 2);

——捉高了部分类型产品力学性能指标(见 53表 2,1998年版的 52表 纱 ;
——蹭加了

“
石棉含量

”
要求(见 57),

——删除了
“
跗录 A”
“
附录 B”
“
附录 C”
“
附录 D¨ 跗录 E””附录 F¨附录 C” (见 1998年 版的

附录
^、

附录 B附录 C、跗录 D、附录 E、附录 F和跗录 C)。
本标准使用重新起草法参考 Iso81i3:2010《 建筑设备和T业 设施用绝热制品 硅酸钙尉品》绵

制 ,与 】so8I43;2o10的 一致性程度为非等效。
本标准由中国建筑材料联合会提HI白

本标准由全国绝热材料标准化技术委员会〈sAC/TC19D归 口.
本标准起草单位 :河南建筑材料研究设计院有限费任公司、浙江阿斯克科技有限公司、上海汇达硅

酸钙材料有眼公司、莱州明发隔热材料有限公司、河北天正热能倮温防腐有限公司。
本标准圭要起草人 ;白召军、张茂亮、马挺、裘茂法、沈天鹤、李国旺 李建伟。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为 :

~GBl0699—
1989、 GB/T1o699-ˉ 1998.
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硅酸钙绝热制品

1 范圃

本标准规定了睦酸钙绝热制品的术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和
贮存。

本标准适用于热面温度不高于 100o℃ 的各类设备、窑妒、管道及其附件用谴酸钙绝热制品.
注.硅酸锊绝热锎品如果在砥干环堍温喹下使用 建,k采取符殊措施

2 规蒴性引用文仵

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件 ,仅连日期的版本适用于本文
件.凡是不注日期的引用文件 ,其最新版本〈包括所有的修改单)适用于本文件。
CB/T191 包装储运图示标志
GB/T41V 绝热枋料及相关术谘
CB/T5464 建筑材料不燃性试验方法
CB/Ts086-2∞8 无机腹质绝热制品试验方法
GB“24-2o12 建筑材料及制品燃烧性能分级
GB/t lO2驭  绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 防护热板法
GB/Tl02弱 绝热材料稳态热阻及有关特性的洳定 热流计法
GB/Tl0296 绝热材料稳态热传递特性的恻定 圆瞥法
CB/T10297 非全属圃体材料导热系数的洳定方法 热线法
CVT〗 0299 绝热材料僧水性试验方法
CB/Tl犭 402 建筑材料及制品的燃烧性能 燃烧热值的测定
CB/TI7393 裰盖奥氏体不锈钢用绝热材料规范
GB/T30BOC 建筑用绝热栅品 在指定温度湿度条件下尺寸稳定性的恻试方法
HJ/T206-2oo5 环境标志产品技术要求 无石棉建筑制品
JC/T6〗 8 绝热材料中可溶出氛化物、氛化物、硅酸盐及钠离子的化学分析方法

3 术语和定义

CVT4I32界 定的以及下列术语和定义适用于本文件。
31

莰穿裂纹 cⅡck completely thrllVgh‘ he insuIntioll

穿透制品任-方向〈长度、宽度或厚度〉的裂纹 .
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4 分类

41 品种

411 皎材料最高使用温虞分为 【型(65o℃ )、 Ⅱ型〈1ooo℃ )。
412 按产品窗庋 1型分为 240号 22o号和 【70号 ,Ⅱ 型分为 27o号 、″o号、17o号和 150号 。用户
如需转殊密度产晶 ,可按供孺双方协议执行 .

42 形状

按制品外形分为平板、弧形板和管壳。

43 产品标记

标记中的颀序为产品名称、品种、形状、长度×宽度 (内径〉×厍废、本标淮绵号。
最商使用温度用 I、 Ⅱ表示 ,平板 管壳 弧形板分别用 P、 C和 H表示 ,
示0l.

长为‘00mm,宽为 300mm,廖 为 60mm nJ″ o号 屈商箧用温囔为 l0◇0℃的平板标记为.
磺酸钙绝热制品Ⅱ22oP60o× 300× 6o CI,T1oω 9_⒛ 15

5 耍求

51 外观质Ι

5I1 外羽缺陷

511I 不应有长度超过 30mm和 深度超过 lO mm的缺棱 ,也不应有棱长翘过 20mm和深度翘过
l0mm的 缺角。
5112 深废不大于 3mm的 棱损伤和深度不大于 4mm的 角损伤不计作外观缺陷。
5113 介于 5111与 51〗 2规定尺寸之问的缺陷总数不得超过 4个 ,其中缺角不得超过 2个。
5114 不应有贯穿裂纹。

512 厍皮均匀性

制品在任一测蠹位置的局部厚度与平均厚度的偏差不应超赶 3mm。

613 垂丘废偈迮

5131 板状剞品长度和宽度方向的垂直度偏差不应大于 6mm/m,厚 度方向的垂直度偏差不应大于
2mm/m白

5132 瞥壳铜品端郜垂直度偏差不应超过 3mm/m.

514 峦曲

5141 平板制品的弯曲不应超赶长度(或宽度 )的 05%或 3mm,取较大值 ,
5142 弧形板、管壳铜品的纵向弯曲不应超过制品长度的 05%或 3mm,取较大值。
52 尺寸允许偏茔

以标明的公称尺寸为基础 ,制品尺寸的允许佣差应符合表 l的要求。
2



CD/T l0699-2o15

表 1 尺寸允许偏差

尺寸允许臼扌

±smm或 ±06% ±3m rr或 ±°4%

±3mm或 ±06%、

±3mm或 ±06% 丰l锑或∶:mm·
取绝对值铰大音

53 物理性能

物理性能指标应满足表 2的要求 .

表 2 物理性能指标

产乩焚 i,l

⒛0钅 220 吁 170号 27o号 220吁
`0号
1509

密喹

kg/m‘
(2亻 o ≤ 220 ≤ 17o ≤犭 o ≤″ o ≤ !孔 ≤ I50

抗压强麽

M%

F lJ" ≥o“ >( 亻o ≥ o钙 ≥01o

单坎伍 ≥ 0V ≥ Oa2 ≥Os2 ≥ Oa2

抗折强废

RlP缸

平均值 ≥ 0“ >o⒛ ≥033 ≥020

单琰值|    ≥o27 ≥ o16 ≥ ()27 ≥0]6

导热系数

W/(m K)

】00℃ ≤ 0“ s (0os8 (On“ <oo58
20o X∶ <0o?s (0“ 9 ≤ o σ s <0阢 9
30o ℃ ≤ o087 ≤ 0∞ l ≤ 0佻 7 (O ml

40o △ <o 1∞ ≤0096 ≤ o 1oo ≤ 0095
500 ℃

≤ On5 <0il2
600 ℃

≤ O l3o <Vl30
质逮含水率

% ≤75

≤ 10

≤2

尺寸禽定性

%

匀滠灼

烧性能

线收细率

%

趔 纹 尢负穿裂纹

刹氽抗压戤魔

NIPa
≥0亻 o ≥ oV ≥0亻0   |   >o能

⒔
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64 妨烧性能

硅酸钙本身为不燃性材料。以有机纤维作为增强材料的舸品 ,其燃烧性能分级应达到 GB8624—
20I2A(Al〉级的要求 .

55 可潜出窝子含I、没出掖 pⅡ 值和腐蚀性

多数硅酸钙绝热制品中含有微量水溶性臧化物及其他卤化物和钠离子。用于奥氏体不锈钢时 ,应

满足 CB/T17393的 要球 .用户要求时 ,应提供可溶出蓠子含壹和浸出掖 pH值的试验数据 .

56 忙水性

有憎水性要球时 ,其憎水率应大于 98%,其他物理性能指标仍应满足表 2的要求。

5冫 石棉含I

不应含有石棉。

6 试验方法

61 外观质Ι

按 GB/T5486-2008第 5章的规定进行。厚度均匀性是同-试件在任一洳量位置的厚度减去平
均厚度的差值。

62 尺寸允许偏差

按 CB/T铷 86-2008第 亻章的规定进行。尺寸偏差是同-试件同-方 向测逯 lx寸 的箅术平均值
减去其公称尺寸的差值。

63 畲皮和质I含水率

按 CB/T5486-2oo8第 8章的规定进行 .

60 尺寸蔽定性

按 GB/t30806的 规定进行 ,试验环境条件 :瀛度〈23± 2)℃ ,相对湿度Φ0± 5)%,试验持续时间
48b.

65 匀温灼烧性能

按 CB/T5486-2008第 10章的规定迸行 ,灼娆温度 I型为 650℃ 、Ⅱ型为 1000℃ ,恒温时间为
16 h,

66 导热系数

按 CB/T109q4、 GB/TI0295GB/t lo296的 规定 ,300℃ 以上的导热系数可按 GB/T lO⒛ 7的规
定。GB/T lO⒛4为仲裁方法。

67 抗压强皮

桉 CB/T54铷 一2008第 6章的规定 .
彳
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6B 抗折强皮

按 CB/T5486-2oo8第 7鼙的规定。

69 燔烧性能

铵 GB/T so64和 GB/1∶ iiO2的规定。

6iO 可溶出Ⅱ子含I、没出液 pH值和腐蚀性

可溶出蓠子含童桉 JC/T618的 规定 ,浸出掖 pH值和腐蚀性按 GB/T】 7393的规定 .
6ll 忙水佳

按 GB/TI0⒛ 9的规定。

612 石棉含I

按 HJ/T206-2oo5附录 A的规定 .

7 检验溆剡

71 捡验分类

711 出厂检验

出厂捡验项目包指 :外观质垦、尺艹允许偏差 密度、质蚩含水率和抗压强度。

712 型式检验

型式检验的项目为笫 5章规定的全邯顼目。有下列情况乏-时 ,应进行型式捡验 ;
a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时 ;
b9 正式生产后 ,原材料、工艺有较大改变,可能肜响产品性能时 ;

c〉 正褙生产时 ,每年至少进行-次 ;

d) 产品停产 6个月后 ,恢复生产时 ;

e) 常藐检验结果与上次型式检验有较大差异时。

冫2 组批与抽样

72i 组批

以同-原料 配方、同-生产丁艺稳定连续生产同-品 种产品为-批 ,同 -批被检产品的生产时限
不应超过-周 。

722  由曲卡莘

7221 样本的牡取

应在合格晶中随机牡样。外观质叠和尺寸允许偈差检验按表 3规定确定样本量。表 3中批量和拌
本量指板或块的块效或管壳的整段数.物理牲能检验的试样从外观质蚩检验合格的样本中胺各检验顼
目方法标准中规定的试样数垦随机抽取。
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7222 抽样方案

二次抽样方案见表 3.

表 3 抽样方案及计数捡查的判定觏则

批 址 样本履
不合梅品效

笫-样本     |      总样本
〃丨数 第-烊本 总佯本 Λc Rc Λ c 1x‘

∫ Ⅱ Ⅲ

^
2

、 、丨 、l

<5oo l∶ ;

6

50】 ^ˇ I 2oo 2)
⒔ 6 9 l()

1 ⒛ l~3 200 32
9 !⒓ !3

320l  1o oo0 50
l! 18

>lO ooo
lI 1|

洼 ;^c——撰收效 R∝
=lE收 效

73 判定羧则

731 外观质逯和尺寸允许偏差按表 3判定。
732 当所有捡验项 目的检验结果均符合第 5章的要求时 ,则判该批产品合格 ;否 则判该批产品不
合格。

8 标志、包装、运耪和贮存

θ1 标志

出厂产品应有质童合袼证 ,并应明示公称值,每 -包装箱上应标有产品+/T记、数量、生产厂名称、地
址、生产日期 .

82 包装

产品应用包装箱包装 ,并采取防潮、防止松动措施,包装箱应按 GB/T191规定标阴Ⅱ禁止滚翻”“
伯雨
”
标志。

83 运耪

运铪中应肪潮 ,装卸时应轻伞轻放。

84 贮存

产品应挨品种分别在窒内垫高堆放。堆放场地应坚实、干燥、平整。
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