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前　　言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则　第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。
本文件代替 G B / T  3 0 5 9 5 — 2 0 1 4 《挤塑聚苯板（ X P S ）薄抹灰外墙外保温系统材料》，与

GB/T 30595—2014 相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
更改了范围（见第1章，2014年版的第1章）；a）
删除了基层墙体、抹面层、饰面层、防护层、胶粘剂、抹面胶浆、玻纤网布、塑料锚栓、配件

的术语和定义（见2014年版的3.2~3.5、3.8~3.12）；
b）

增加了XPS板预制混凝土夹心保温外墙板系统、XPS板湿法楼地面保温系统、XPS板干法楼地

面保温系统、XPS板屋面保温系统的术语和定义（见3.3~3.6）；
c）

删除了一般规定（见2014年版的第4章）；d）
增加了通用要求（见第4章）；e）
更改了XPS板薄抹灰外墙外保温系统用XPS板、抹面胶浆的技术要求（见5.1.2、5.1.5，2014年
版的5.2、5.5）；

f）

增加了XPS板预制混凝土夹心保温外墙板系统、XPS板楼地面保温系统、XPS板屋面保温系统

用XPS板的技术要求（见5.2~5.4）；
g）

更改了XPS板薄抹灰外墙外保温系统及其用XPS板的压缩强度、弯曲变形、尺寸稳定性、水蒸

气透过系数的试验方法（见6.3.1、6.3.2.4~6.3.2.6、6.3.2.8，2014年版的6.3.1、6.4.7、
6.4.3、6.4.4、6.4.7）；

h）

增加了XPS板预制混凝土夹心保温外墙板系统、XPS板楼地面保温系统、XPS板屋面保温系统

用XPS板的试验方法（见6.4~6.6）；
i）

更改了出厂检验项目、型式检验项目（见7.1.1、7.2.1，2014年版的7.2.1、7.3.1）；j）
删除了产品合格证和使用说明书（见2014年版的第8章）；k）
增加了标志和随行文件（见第8章）；l）
删除了耐候性试验方法、玻纤网布耐碱性快速试验方法（见2014年版的附录A、附录B）；m）
增加了XPS板压缩变形试验方法（见附录A）。n）

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中华人民共和国住房和城乡建设部提出。
本文件由全国建筑构配件标准化技术委员会（SAC/TC 454）归口。
本文件起草单位：上海建科集团股份有限公司、中国建筑标准设计研究院有限公司、常熟江南玻璃

纤维有限公司、广州孚达保温隔热材料有限公司、浙江鼎峰科技股份有限公司、沪誉建筑科技（上海）
有限公司、上海圣奎塑业有限公司、苏州良浦节能新材料股份有限公司、上海市建筑科学研究院有限公

司、辽宁省检验检测认证中心、南京玻璃纤维研究设计院有限公司、中国塑料加工工业协会聚苯乙烯挤

出发泡板材专业委员会、上海建科检验有限公司、建研院检测中心有限公司、上海法莱利新型建材集团

有限公司、新郑市中原泡沫材料有限公司、欧文斯科宁（中国）投资有限公司、北鹏建材集团股份有限

公司、江西华源新材料股份有限公司、泰山玻璃纤维有限公司、深圳市嘉信建设集团有限公司、山东欧

克斯绿色节能建材有限公司、科美斯新材料科技发展有限公司、上海绿羽节能科技有限公司、江阴恒泰

节能科技有限公司、沈阳明辉达保温建材有限公司、江苏特伟尔斯新材料有限公司。
本文件主要起草人：樊钧、陈宁、李晓明、王娟、叶蓓红、赵立群、於林锋、王琼、王雄、

龙天艳、张志刚、熊少波、袁林林、焦红文、崔军、李星纬、张轶楠、郭晶、华治国、詹早良、章迪、
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陈发青、刘丙强、朱欢劼、杨凯、白冰杰、沈尹、刘康宁、刘春明、辛德国、刘升华、刘聪颖、
娄秋爽、郑树、陈伟达、陆燕青、赵红、刘佳尘。

本文件于 2014 年首次发布，本次为第一次修订。
 

 
GB/T 30595—2024

 

 
Ⅳ



建筑保温用挤塑聚苯板（XPS）

系统材料

1　范围

 

本文件规定了建筑保温用挤塑聚苯板（XPS）系统材料的通用要求、技术要求、检验规则、标志和

随行文件、包装、运输和贮存，描述了对应的试验方法。
本文件适用于以挤塑聚苯板作为保温材料的薄抹灰外墙外保温系统材料、预制混凝土夹心保温外墙

板系统材料、楼地面保温系统材料、屋面保温系统材料的生产和应用。

2　规范性引用文件

 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用

于本文件。
GB/T 2406.2　塑料　用氧指数法测定燃烧行为　第 2 部分：室温试验

GB/T 2918—2018　塑料　试样状态调节和试验的标准环境

GB/T 4100　陶瓷砖

GB/T 6342　泡沫塑料与橡胶　线性尺寸的测定

GB/T 7689.5　增强材料　机织物试验方法　第 5 部分：玻璃纤维拉伸断裂强力和断裂伸长的测定

GB/T 8170　数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB 8624　建筑材料及制品燃烧性能分级

GB/T 8810　硬质泡沫塑料吸水率的测定

GB/T 8811　硬质泡沫塑料　尺寸稳定性试验方法

GB/T 8812.1　硬质泡沫塑料　弯曲性能的测定　第 1 部分：基本弯曲试验

GB/T 8813　硬质泡沫塑料　压缩性能的测定

GB/T 9267　涂料用乳液和涂料、塑料用聚合物分散体　白点温度和最低成膜温度的测定

GB/T 9914.3　增强制品试验方法　第 3 部分：单位面积质量的测定

GB/T 10294　绝热材料稳态热阻及有关特性的测定　防护热板法

GB/T 10295　绝热材料稳态热阻及有关特性的测定　热流计法

GB 12952　聚氯乙烯（PVC）防水卷材

GB/T 15036.1　实木地板　第 1 部分：技术要求

GB/T 17146　建筑材料及其制品水蒸气透过性能试验方法

GB/T 17671　水泥胶砂强度检验方法（ISO 法）
GB/T 18173.1　高分子防水材料　第 1 部分：片材

GB 18242　弹性体改性沥青防水卷材

GB 18243　塑性体改性沥青防水卷材

GB/T 19250　聚氨酯防水涂料

GB/T 19766　天然大理石建筑板材

GB/T 20102　玻璃纤维网布耐碱性试验方法　氢氧化钠溶液浸泡法

GB/T 20623　建筑涂料用乳液
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GB 23441　自粘聚合物改性沥青防水卷材

GB/T 23445　聚合物水泥防水涂料

GB/T 23446　喷涂聚脲防水涂料

GB/T 25181　预拌砂浆

GB 27789　热塑性聚烯烃（TPO）防水卷材

GB/T 29906　模塑聚苯板薄抹灰外墙外保温系统材料

GB/T 30802　建筑用绝热制品　点载荷性能的测定

GB/T 32983　建筑用绝热制品　压缩蠕变性能的测定

GB/T 33281　镀锌电焊网

GB/T 35169　建筑外墙外保温系统耐候性试验方法

GB/T 35468　种植屋面用耐根穿刺防水卷材

GB 50010　混凝土结构设计规范

GB 50016　建筑设计防火规范

GB 50118　民用建筑隔声设计规范

GB 50176　民用建筑热工设计规范

GB 50325　民用建筑工程室内环境污染控制标准

GB 55015　建筑节能与可再生能源利用通用规范

GB 55030　建筑与市政工程防水通用规范

GB 55037　建筑防火通用规范

JC/T 547　陶瓷砖胶粘剂

JC/T 864　聚合物乳液建筑防水涂料

JC/T 881　混凝土接缝用建筑密封胶

JC/T 985　地面用水泥基自流平砂浆

JC/T 1004　陶瓷砖填缝剂

JC/T 1023　石膏基自流平砂浆

JG/T 366　外墙保温用锚栓

JG/T 484　室内外陶瓷墙地砖通用技术要求

JGJ/T 70—2009　建筑砂浆基本性能试验方法标准

JGJ 144　外墙外保温工程技术标准

QB/T 2411　硬质泡沫塑料水蒸气透过性能的测定

3　术语和定义

 

下列术语和定义适用于本文件。
3.1　

挤塑聚苯板　extruded polystyrene board

以聚苯乙烯树脂或其共聚物为主要成分，加入少量添加剂，通过加热挤塑成型而制得的具有闭孔结

构的硬质泡沫塑料板材。
注：简称 XPS 板。包括添加石墨等红外阻隔剂、带表皮和不带表皮、带有特殊边缘结构和表面处理的挤塑聚苯板。

3.2　

XPS 板薄抹灰外墙外保温系统　exterior insulation and finish systems（EIFS） by using XPS board

以经表面处理的 XPS 板为保温层材料，通过粘结并辅以锚固方式固定在基层墙体外侧，采用复合有

耐碱玻纤网布的抹面胶浆为薄抹灰面层，以涂料或其他装饰材料作为饰面层，并满足现行相关防火设计

要求的非承重保温构造。
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3.3　

XPS 板预制混凝土夹心保温外墙板系统　pre-fabricated sandwich concrete panel with XPS board as

thermal insulation material

以 XPS 板为保温隔热层材料，两侧成型内、外叶钢筋混凝土，采用连接件相连而成的预制混凝土复

合墙板构造。
3.4　

XPS 板湿法楼地面保温系统　cast-in place paving floor system with XPS board as thermal insulation

material

以 XPS 板为保温层材料，平铺在基层上，采用细石混凝土（内配钢丝网片）、地面砂浆或自流平砂

浆等作为防护层的楼地面保温构造。
3.5　

XPS 板干法楼地面保温系统　straight paving floor system with XPS board as thermal insulation material

以 XPS 板为保温层材料，平铺在基层上，直接粘贴木地板或地砖，或采用龙骨支撑木地板作为防护

层的楼地面保温构造。
3.6　

XPS 板屋面保温系统　XPS board thermal insulation roofing system

以 XPS 板为保温层材料，根据设计需要设置防水层，并采用细石混凝土（内配钢丝网片）或水泥砂

浆作为防护层的屋面保温构造。
3.7　

XPS 板界面处理剂　surface treatment agent for XPS board

专用于改善 XPS 板与胶粘剂以及与抹面胶浆的粘结性的表面处理乳液。
注：简称界面处理剂。

4　通用要求

 

4.1　XPS 板薄抹灰外墙外保温系统、XPS 板预制混凝土夹心保温外墙板系统、XPS 板湿法楼地面保温

系统、XPS 板干法楼地面保温系统、XPS 板屋面保温系统的基本构造应符合表 1～表 5 的规定。

表 1　XPS 板薄抹灰外墙外保温系统基本构造

 

基层

系统基本构造

饰面层 构造示意图粘结层

①

界面层

②

保温层

③

界面层

④

锚固件

⑤

抹面层

⑥

混凝土墙体（或

各 种 砌 体 与 板

材）＋找平层

胶粘剂 界面处理剂 XPS板
界面

处理剂
锚栓

抹面胶

浆＋耐

碱玻纤

网布

涂料或

其他装

饰材料
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表 2　XPS 板预制混凝土夹心保温外墙板系统基本构造

 
系统基本构造

饰面层 构造示意图
内叶板或现浇墙体① 保温材料② 外叶板③ 连接材料④

钢筋混凝土 XPS板 钢筋混凝土 连接件

涂料或装饰

混凝土或

其他饰面

表 3　XPS 板湿法楼地面保温系统基本构造

 

基层
系统基本构造

构造示意图
保温层① 防护层②

混凝土楼板+找平层 XPS板

细石混凝土（内配钢丝网片）、地面

砂浆、水泥基自流平砂浆或石膏基自

流平砂浆

表 4　XPS 板干法楼地面保温系统基本构造

 

基层
系统基本构造

构造示意图 a

保温层① 饰面层② 支撑材料③

混凝土楼板+

找平层
XPS板

木地板

或地砖
龙骨

a 右图为有龙骨支撑的构造示意图。

表 5　XPS 板屋面保温系统基本构造

 

基层
系统基本构造

构造示意图
防水层 a① 保温层② 找平层③ 防水层 a④ 防护层⑤

混凝土屋面+

找坡层+找

平层

防水材料 XPS板 水泥砂浆 防水材料

细石混凝土（内

配钢丝网片）或

水泥砂浆

a 根据设计需要设置。
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4.2　XPS 板薄抹灰外墙外保温系统、XPS 板预制混凝土夹心保温外墙板系统、XPS 板湿法楼地面保温

系统、XPS 板干法楼地面保温系统、XPS 板屋面保温系统的要求如下：
传热系数应符合GB 50176和设计规定；a）
隔声性能应符合GB 50118和设计规定；b）
当有防水要求时，应符合GB 55030和设计规定；c）
防火性能应符合GB 50016、GB 55037和设计规定；d）
当有抗风压要求时，应符合GB 55015的有关规定。e）

4.3　XPS 板的要求如下：
不应含有六溴环十二烷（HBCD）阻燃剂；a）
不应使用氯氟烃作为发泡剂；b）
不应掺加非同一生产企业的XPS板产品回收料。c）

4.4　XPS 板薄抹灰外墙外保温系统的要求如下：
建筑外墙采用XPS板薄抹灰外墙外保温系统时，建筑高度不应大于27 m；a）
XPS板的粘贴面和抹面胶浆抹灰面应在施工前满涂界面处理剂；b）
XPS板应采用点框粘法或条粘法固定在基层墙体上，有效粘结面积不应小于XPS板面积的

50%，并应采用锚栓辅助固定；
c）

应根据基层墙体的类别选用不同类型的锚栓，锚栓应符合JG/T 366的规定；d）
用于建筑首层的防护层厚度不应小于15 mm，其他楼层防护层厚度不应小于5 mm且不宜大于

8 mm，且均应采用两层耐碱玻纤网布，防火隔离带的设置应符合GB 50016的规定；
e）

各组成材料应按系统配套提供。f）
4.5　XPS 板预制混凝土夹心保温外墙板系统用材料的要求如下：

混凝土设计强度等级不宜低于C30，其性能应符合GB 50010的有关规定；a）
密封胶应采用耐候性密封胶，其性能应符合JC/T 881的规定。b）

4.6　XPS 板湿法楼地面保温系统用材料的要求如下：
细石混凝土强度等级不应低于C20；内配钢丝网片的性能应符合GB/T 33281的规定；a）
地面砂浆强度等级不应低于M20，其性能应符合GB/T 25181的有关规定；b）
水泥基自流平砂浆的性能应符合JC/T 985的规定；c）
石膏基自流平砂浆的性能应符合JC/T 1023的规定。d）

4.7　XPS 板干法楼地面保温系统用材料的要求如下：
木地板的性能应符合GB/T 15036.1的规定；a）
地砖的性能应符合GB/T 4100、JG/T 484或GB/T 19766的规定；b）
陶瓷砖胶粘剂的性能应符合JC/T 547的规定；c）
地砖用填缝剂应符合JC/T 1004的规定。d）

4.8　XPS 板屋面保温系统用材料的要求如下：
细石混凝土强度等级不应低于C20，内配钢丝网片的性能应符合GB/T 33281的规定；a）
水泥砂浆强度等级不应低于M20，其性能应符合GB/T 25181的有关规定；b）
防水材料的性能应符合GB 55030、GB 12952、GB/T 18173.1、GB 18242、GB 18243、GB/T
19250、GB 23441、GB/T 23445、GB/T 23446、GB 27789、GB/T 35468或 JC/T 864的规定。

c）

5　技术要求
 

5.1　XPS 板薄抹灰外墙外保温系统
 

5.1.1　系统
 

XPS 板薄抹灰外墙外保温系统的性能应符合表 6 的规定。

 
GB/T 30595—2024

 

 
5



表 6　XPS 板薄抹灰外墙外保温系统性能指标

 
项目 性能指标

耐候性
外观

不应出现空鼓、剥落或脱落、开裂等破坏，不应产生裂缝

出现渗水

抹面层与XPS板拉伸粘结强度/MPa ≥0.15，且破坏部位应位于XPS板内

吸水量/（g/m2） ≤500

抗冲击性
建筑物二层及以上墙面 3J级

建筑物首层墙面及门窗口等易受碰撞部位 10J级

防护层水蒸气透过湿流密度/[g/（m2·h）] ≥0.85

耐冻融性
外观 30次冻融循环后，系统无空鼓、剥落，无可见裂缝

抹面层与XPS板拉伸粘结强度/MPa ≥0.15，且破坏部位应位于XPS板内

抹面层不透水性 2 h试样内侧无水渗透

5.1.2　XPS 板
 

XPS 板薄抹灰外墙外保温系统用 XPS 板的尺寸允许偏差应符合表 7 的规定，其性能应符合表 8 的

规定。

表 7　XPS 板尺寸允许偏差

单位为毫米 
项目 允许偏差

长度（L）或宽度（B）

L/B＜1 000 ±4

1 000≤L/B≤2 000 ±6

L/B＞2 000 ±9

厚度（H） 0～＋2.0

对角线差（T）

L/B＜1 000 ≤5

1 000≤L/B≤2 000 ≤7

L/B＞2 000 ≤11

板面平整度 ≤2.0

表 8　XPS 板性能指标

 
项目 性能指标

导热系数（25 ℃）/[W/（m·K）]

024级 ≤0.024

030级 ≤0.030

034级 ≤0.034

垂直于板面方向的抗拉强度/MPa ≥0.20

压缩强度/kPa ≥200

弯曲变形/mm ≥20
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表 8　XPS 板性能指标（续）

  项目 性能指标

尺寸稳定性 ≤1.0%

吸水率 ≤1.5%

水蒸气透过系数/[ng/（m·s·Pa）] 1.5～3.5

氧指数 ≥26%

燃烧性能等级 不低于B2级

5.1.3　界面处理剂
 

界面处理剂的性能应符合表 9 的规定。使用界面处理剂的 XPS 板与胶粘剂、抹面胶浆的拉伸粘结强

度应符合表 10 和表 11 的规定。

表 9　界面处理剂性能指标

 
项目 性能指标

容器中状态 色泽均匀，无杂质，无沉淀，不分层

不挥发物含量
用于不带表皮的毛面板 ≥18%

用于带表皮的开槽板 ≥22%

冻融稳定性（3次） 无异常

贮存稳定性 无硬块，无絮凝，无明显分层和结皮

最低成膜温度/℃ ≤0

5.1.4　胶粘剂
 

胶粘剂的性能应符合表 10 的规定。

表 10　胶粘剂性能指标

 
项目 性能指标

拉伸粘结强度/MPa

（与水泥砂浆）

原强度 ≥0.60

耐水强度
浸水48 h，干燥2 h ≥0.30

浸水48 h，干燥7 d ≥0.60

拉伸粘结强度/MPa

（与XPS板）

原强度 ≥0.20

耐水强度
浸水48 h，干燥2 h ≥0.10

浸水48 h，干燥7 d ≥0.20

可操作时间/h 1.5～4.0

5.1.5　抹面胶浆
 

抹面胶浆的性能应符合表 11 的规定。
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表 11　抹面胶浆性能指标

 
项目 性能指标

拉伸粘结强度/MPa

（与XPS板）

原强度 ≥0.20

耐水强度
浸水48 h，干燥2 h ≥0.10

浸水48 h，干燥7 d ≥0.20

耐冻融强度 ≥0.20

压折比 ≤3.0

可操作时间/h 1.5～4.0

5.1.6　耐碱玻纤网布
 

耐碱玻纤网布的主要性能应符合表 12 的规定。

表 12　耐碱玻纤网布性能指标

 
项目 性能指标

单位面积质量/（g/m2） ≥160

耐碱断裂强力（经、纬向）/（N/50 mm） ≥1 000

耐碱断裂强力保留率（经、纬向） ≥50%

断裂伸长率（经、纬向） ≤5.0%

5.2　XPS 板预制混凝土夹心保温外墙板系统
 

XPS 板预制混凝土夹心保温外墙板系统用 XPS 板的尺寸允许偏差应符合表 7 的规定，其性能应符合

表 13 的规定。

表 13　XPS 板预制混凝土夹心保温外墙板系统用 XPS 板性能指标

 
项目 性能指标

导热系数（25 ℃）/[W/（m·K）]

024级 ≤0.024

030级 ≤0.030

034级 ≤0.034

压缩强度/kPa ≥150

弯曲变形/mm ≥20

尺寸稳定性 ≤1.0%

吸水率 ≤1.5%

水蒸气透过系数/[ng/（m·s·Pa）] 1.5～3.5

氧指数 ≥26%

燃烧性能等级 不低于B2级
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5.3　XPS 板楼地面保温系统
 

XPS 板楼地面保温系统用 XPS 板的尺寸允许偏差应符合表 7 的规定，其性能应符合表 14 的规定。

表 14　XPS 板楼地面保温系统用 XPS 板性能指标

 

项目

性能指标

湿法
干法

龙骨构造 无龙骨构造

导热系数（25 ℃）

[W/（m·K）]

024级 ≤0.024 —

030级 ≤0.030 ≤0.030

034级 ≤0.034 ≤0.034

压缩强度/kPa ≥200 ≥150 ≥1 000

压缩变形/mm ≤5

压缩蠕变（40 ℃，40 kPa，168 h） ≤1.5%

点载荷/N — ≥4 000

尺寸稳定性 ≤1.0%

吸水率 ≤1.5% ≤1.0%

水蒸气透过系数/[ng/（m·s·Pa）] 1.5～3.5

挥发性有机化合物释放量/（mg/m3） ≤0.500

燃烧性能等级 不低于铺地材料的B1级

5.4　XPS 板屋面保温系统
 

XPS 板屋面保温系统用 XPS 板的尺寸允许偏差应符合表 7 的规定，其性能应符合表 15 的规定。

表 15　XPS 板屋面保温系统用 XPS 板性能指标

 
项目 性能指标

导热系数（25 ℃）/[W/（m·K）]

024级 ≤0.024

030级 ≤0.030

034级 ≤0.034

压缩强度/kPa ≥150

压缩蠕变（40 ℃，40 kPa，168 h） ≤1.5%

尺寸稳定性 ≤1.0%

吸水率 ≤1.5%

水蒸气透过系数/[ng/（m·s·Pa）] 1.5～3.5

燃烧性能等级 不低于B2级
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6　试验方法
 

6.1　养护条件及试验环境
 

6.1.1　XPS 板导热系数试验应将样品自生产之日起在自然条件下放置 90 d 后进行，其他物理力学性能

试验应将样品自生产之日起在自然条件下放置 45 d 后进行，并应在 GB/T 2918—2018 中 23/50 二级环

境条件下进行不少于 16 h 的状态调节。
6.1.2　胶粘剂和抹面胶浆的养护条件为空气温度（23±2）℃，相对湿度（50±5）%；试验环境为空气

温度（23±5）℃，相对湿度（50±10）%。

6.2　数值修约
 

在判定测定值或其计算值是否符合本文件规定时，应将测试所得的测定值或其计算值与本文件规定

的极限数值作比较，比较的方法采用 GB/T 8170 规定的修约值比较法。

6.3　XPS 板薄抹灰外墙外保温系统
 

6.3.1　系统
 

6.3.1.1　耐候性
 

按 GB/T 35169 规定的方法进行，拉伸粘结强度试验结果修约到 0.01 MPa。

6.3.1.2　吸水量
 

按 JGJ 144 规定的方法进行。

6.3.1.3　抗冲击性
 

按 JGJ 144 规定的方法进行。

6.3.1.4　防护层水蒸气透过湿流密度
 

按 GB/T 17146 规定的方法进行。试样为外保温系统的防护层，在 XPS 板上制作并在养护条件下养

护 28 d 后去除 XPS 板，切割成与所选择的测试组件相适合的形状。试验结果以 3 个试样试验数据的算术

平均值表示，精确至 0.01 g/（m2·h）。

6.3.1.5　耐冻融性
 

按 JGJ 144 规定的方法进行。

6.3.1.6　抹面层不透水性
 

按 JGJ 144 规定的方法进行。

6.3.2　XPS 板
 

6.3.2.1　尺寸允许偏差
 

长度、宽度和厚度的测量按 GB/T 6342 进行，尺寸偏差为测量值与标称值之差。对角线差用精度

1 mm 钢卷尺测量两对角线的差值；板面平整度用靠尺和塞尺配合测量，以板面凹处最大数值为板面平

整度。
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6.3.2.2　导热系数
 

按 GB/T 10294 或 GB/T 10295 进行，平均温度为 25 ℃，仲裁检验按 GB/T 10294 进行。

6.3.2.3　垂直于板面方向的抗拉强度
 

6.3.2.3.1　试样
 

试样尺寸（100±1）mm×（100±1）mm×原厚，数量 5 个。
试样在 XPS 板上切割制成，切割时应距离 XPS 板边缘 15 mm 以上。

6.3.2.3.2　试验过程
 

用粘合剂将试样两面粘贴在刚性平板或金属板上，粘合剂应与产品相容。将试样装入拉力机上，以

（5±1）mm/min 的恒定速度加荷，直至试样破坏。破坏面在刚性平板或金属板胶结面时，测试数据

无效。

6.3.2.3.3　试验结果
 

垂直于板面方向的抗拉强度按公式（1）计算，试验结果为 5 个试验数据的算术平均值，修约至

0.01 MPa。

σ =
F

L2×B2
…………………………（1）

式中：
σ ─ 垂直于板面方向的抗拉强度，单位为兆帕（MPa）；
F ─ 试样破坏拉力，单位为牛顿（N）；
L2 ─ 试样的长度，单位为毫米（mm）；
B2 ─ 试样的宽度，单位为毫米（mm）。

6.3.2.4　压缩强度
 

按 GB/T 8813 规定的方法进行，试样尺寸为（100±1）mm×（100±1）mm×原厚，对于厚度大

于 100 mm 的制品，试样的长度和宽度不应小于制品厚度。
测量试样的最大压缩应力或相对形变 10% 时的压缩应力，以最先出现的应力为测试结果，修约至

1 kPa，取 5 个试样试验结果的平均值。

6.3.2.5　弯曲变形
 

按 GB/T 8812.1 规定的方法进行。试样尺寸应为（350±1）mm×（100±1）mm×（25±1）mm，支座

跨距为 300 mm。对有表皮的开槽板，弯曲变形试验的方向应与开槽方向平行。厚度小于 24 mm 时采用原厚

进行试验。原厚大于 26 mm 的 XPS 板，切割时应保留一侧自然表皮，弯曲变形试验时试样的切割面受压。
弯曲变形取 5 个试样试验结果的平均值。

6.3.2.6　尺寸稳定性
 

按 GB/T 8811 规定的方法进行。试样尺寸为（100±1）mm×（100±1）mm×原厚。试验条件为

（70±2）℃，试验时间为 48 h。尺寸稳定性取 3 个试样试验结果绝对值的平均值。

6.3.2.7　吸水率
 

按 GB/T 8810 规定的方法进行。水温为（23±2）℃，浸水时间为 96  h。试样尺寸为（150±
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1）mm×（150±1）mm×原厚。吸水率取 3 个试样试验结果的平均值。

6.3.2.8　水蒸气透过系数
 

按 QB/T 2411 规定的方法进行。试样厚度为（25±1）mm，试验环境温度应为（23±1）℃，相对

湿度梯度应为 0%～（50±2）%。厚度小于 24 mm 时采用原厚 XPS 板进行试验。原厚大于 26 mm 的

XPS 板，切割时应保留一侧自然表皮，水蒸气透过系数试验时试样的切割面向下。水蒸气透过系数取

5 个试样试验结果的平均值。

6.3.2.9　氧指数
 

按 GB/T 2406.2 规定的方法进行。

6.3.2.10　燃烧性能等级
 

按 GB 8624 规定的方法进行。

6.3.3　界面处理剂
 

6.3.3.1　容器中状态
 

按 GB/T 20623 规定的方法进行。

6.3.3.2　不挥发物含量
 

按 GB/T 20623 规定的方法进行。

6.3.3.3　冻融稳定性
 

按 GB/T 20623 规定的方法进行。

6.3.3.4　贮存稳定性
 

按 GB/T 20623 规定的方法进行。

6.3.3.5　最低成膜温度
 

按 GB/T 9267 规定的方法进行。

6.3.4　胶粘剂
 

6.3.4.1　拉伸粘结强度
 

6.3.4.1.1　试样
 

试样尺寸 50 mm×50 mm 或直径 50 mm，与水泥砂浆试块粘结和与 XPS 板粘结试样数量各 6 个。水

泥砂浆试块应符合 JGJ/T 70—2009 中 10.0.3 的规定，XPS 板应符合表 8 的规定，并应涂刷界面剂，

XPS 板的厚度不宜小于 40 mm。
按生产商使用说明配制胶粘剂，将胶粘剂涂抹于水泥砂浆试块或 XPS 板基材上，涂抹厚度为 3 mm～

5 mm，可操作时间结束时用 XPS 板覆盖。基材与胶粘剂接触面应事先涂刷界面处理剂并表干后使用。
试样在养护条件下养护 28 d。

6.3.4.1.2　试验过程
 

取出试样，用粘合剂将试样粘贴在刚性平板或金属板上，固化后将试样按下述条件进行处理。
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原强度：无附加条件。—
耐水强度（浸水48 h，干燥2 h）：浸水48 h，到期试样从水中取出并擦拭表面水分，在养护条

件下干燥2 h。
—

耐水强度（浸水48 h，干燥7 d）：浸水48 h，到期试样从水中取出并擦拭表面水分，在养护条

件下干燥7 d。
—

将试样安装到拉力机上，进行拉伸粘结强度测定，拉伸速度为（5±1）mm/min。记录每个试样破

坏时的拉力值。破坏面在刚性平板或金属板胶结面时，测试数据无效。

6.3.4.1.3　试验结果
 

拉伸粘结强度试验结果为 6 个试验数据中 4 个中间值的算术平均值，修约至 0.01 MPa。

6.3.4.2　可操作时间
 

6.3.4.2.1　试验过程
 

胶粘剂配制后，按生产商提供的可操作时间放置在搅拌锅中，表面用湿布覆盖，生产商未提供可操

作时间时，按 1.5 h 放置，到规定时间后略加搅拌，然后按 6.3.4.1 的规定进行成型和养护，测定拉伸粘

结强度原强度。

6.3.4.2.2　试验结果
 

拉伸粘结强度原强度符合表 10 规定时，放置时间即为可操作时间。

6.3.5　抹面胶浆
 

6.3.5.1　拉伸粘结强度
 

试样由 XPS 板和抹面胶浆组成，抹面胶浆厚度为 3 mm，制备方法按照 6.3.4.1.1，养护时不应用

XPS 板覆盖。原强度、耐水强度按 6.3.4.1.2、6.3.4.1.3 的规定进行，耐冻融性按 JGJ 144 的规定进行。
XPS 板与抹面胶浆接触面应事先涂刷界面处理剂并表干后使用。

6.3.5.2　压折比
 

按生产商使用说明配制抹面胶浆，按 GB/T 17671 的规定制样，试样在养护条件下养护 28 d 后，按

GB/T 17671 的规定测定抗压强度、抗折强度，并按公式（2）计算压折比，修约至 0.1。

T =
Rc

Rf
…………………………（2）

式中：
T ─ 压折比；
Rc ─ 抗压强度，单位为兆帕（MPa）；
Rf ─ 抗折强度，单位为兆帕（MPa）。

6.3.5.3　可操作时间
 

试样由 XPS 板和抹面胶浆组成，抹面胶浆厚度为 3 mm。按 6.3.4.2 的规定进行测定，养护时不覆盖

XPS 板。拉伸粘结强度原强度符合表 11 规定时，放置时间即为可操作时间。

6.3.6　耐碱玻纤网布
 

6.3.6.1　单位面积质量
 

按 GB/T 9914.3 规定的方法进行。
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6.3.6.2　耐碱断裂强力和耐碱断裂强力保留率
 

按 GB/T 20102 规定的方法进行。当需要进行快速测定时，按 GB/T 29906 的规定进行。GB/T 20102 规

定的方法为仲裁试验方法。

6.3.6.3　断裂伸长率
 

按 GB/T 7689.5 规定的方法进行。

6.4　XPS 板预制混凝土夹心保温外墙板系统用 XPS 板
 

6.4.1　尺寸允许偏差
 

按 6.3.2.1 的规定进行。

6.4.2　导热系数
 

按 6.3.2.2 的规定进行。

6.4.3　压缩强度
 

按 6.3.2.4 的规定进行。

6.4.4　弯曲变形
 

按 6.3.2.5 的规定进行。

6.4.5　尺寸稳定性
 

按 6.3.2.6 的规定进行。

6.4.6　吸水率
 

按 6.3.2.7 的规定进行。

6.4.7　水蒸气透过系数
 

按 6.3.2.8 的规定进行。

6.4.8　氧指数
 

按 6.3.2.9 的规定进行。

6.4.9　燃烧性能等级
 

按 6.3.2.10 的规定进行。

6.5　XPS 板楼地面保温系统用 XPS 板
 

6.5.1　尺寸允许偏差
 

按 6.3.2.1 的规定进行。

6.5.2　导热系数
 

按 6.3.2.2 的规定进行。
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6.5.3　压缩强度
 

按 6.3.2.4 的规定进行。

6.5.4　压缩变形
 

按附录 A 的规定进行。

6.5.5　压缩蠕变
 

按 GB/T 32983 规定的方法进行，规定荷载 40 kPa，温度 40 ℃，时间 168 h。

6.5.6　点载荷
 

按 GB/T 30802 规定的方法进行。记录变形为 1 mm 时所对应的压缩荷载。

6.5.7　尺寸稳定性
 

按 6.3.2.6 的规定进行。

6.5.8　吸水率
 

按 6.3.2.7 的规定进行。

6.5.9　水蒸气透过系数
 

按 6.3.2.8 的规定进行。

6.5.10　挥发性有机化合物释放量
 

按 GB 50325 规定的方法进行。试验表面积与环境测试舱容积之比应为 1∶1。

6.5.11　燃烧性能等级
 

按 6.3.2.10 的规定进行。

6.6　XPS 板屋面保温系统用 XPS 板
 

6.6.1　尺寸允许偏差
 

按 6.3.2.1 的规定进行。

6.6.2　导热系数
 

按 6.3.2.2 的规定进行。

6.6.3　压缩强度
 

按 6.3.2.4 的规定进行。

6.6.4　压缩蠕变
 

按 6.5.5 的规定进行。

6.6.5　尺寸稳定性
 

按 6.3.2.6 的规定进行。
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6.6.6　吸水率
 

按 6.3.2.7 的规定进行。

6.6.7　水蒸气透过系数
 

按 6.3.2.8 的规定进行。

6.6.8　燃烧性能等级
 

按 6.3.2.10 的规定进行。

7　检验规则
 

7.1　出厂检验
 

7.1.1　出厂检验项目
 

正常生产时，出厂检验应每批进行一次，检验项目如下。
XPS板薄抹灰外墙外保温系统：a）

XPS板：尺寸允许偏差、导热系数、压缩强度、垂直于板面方向的抗拉强度、尺寸稳定

性、氧指数；
1）

界面处理剂：容器中状态、不挥发物含量；2）
胶粘剂：拉伸粘结强度原强度、可操作时间；3）
抹面胶浆：拉伸粘结强度原强度、可操作时间；4）
耐碱玻纤网布：单位面积质量、耐碱断裂强力。5）

XPS板预制混凝土夹心保温外墙板系统用XPS板：尺寸允许偏差、导热系数、压缩强度。b）
XPS板楼地面保温系统用XPS板：尺寸允许偏差、导热系数、压缩强度、点载荷（XPS板干法

楼地面保温系统中无龙骨构造）。
c）

XPS板屋面保温系统用XPS板：尺寸允许偏差、导热系数、压缩强度。d）

7.1.2　判定规则
 

经检验，全部检验项目符合本文件规定，则判定该批产品合格；若有检验项目不符合本文件规定，

则判定该批产品不合格。

7.2　型式检验
 

7.2.1　型式检验项目
 

型式检验项目为第 5 章规定的全部项目。
有下列情况之一时，应进行型式检验：

正常生产时，XPS板薄抹灰外墙外保温系统应每两年进行一次型式检验，其他材料应每年进行

1次型式检验；
a）

新产品定型鉴定时；b）
当产品主要原材料及用量或生产工艺有重大变更时；c）
停产一年以上恢复生产时。d）

7.2.2　判定规则
 

经检验，若全部检验项目符合本文件规定，则判定该批产品合格。若有两项及两项以上检验项目或
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耐候性不符合本文件规定时，则判定该批产品不合格。若一项检验项目（不含耐候性）不符合本文件规

定时，应对同一批产品的不合格项目进行加倍取样复检，如该项目符合本文件规定，则判定该批产品合

格；如不符合本文件规定，则判定该批产品不合格。

7.3　组批与抽样
 

7.3.1　检验批
 

系统组成材料检验批如下：
XPS板：同一材料、同一工艺、同一规格每600 m3为一批，不足600 m3时也为一批；a）
界面处理剂：同一材料、同一工艺、同一规格每30 t为一批，不足30 t时也为一批；b）
胶粘剂：同一材料、同一工艺、同一规格每100 t为一批，不足100 t时也为一批；c）
抹面胶浆：同一材料、同一工艺、同一规格每100 t为一批，不足100 t时也为一批；d）
耐碱玻纤网布：同一材料、同一工艺、同一规格每20 000 m2为一批，不足20 000 m2时也为

一批。
e）

7.3.2　抽样
 

在检验批中随机抽取，抽样数量应满足检验项目所需样品数量。

8　标志和随行文件
 

8.1　标志
 

8.1.1　标志内容
 

产品标志应包括下列内容：
产品商标；a）
产品型号；b）
制造商名称、厂址；c）
生产日期。d）

8.1.2　标志方法
 

8.1.1 规定的产品标志内容应采用标签或喷码标示。

8.2　随行文件
 

8.2.1　产品合格证
 

系统及组成材料应有产品合格证，产品合格证应于产品交付时提供。产品合格证应包括下列内容：
产品名称、标准编号、商标；a）
生产企业名称、地址；b）
产品规格、类型；c）
生产日期、质量保证期；d）
检验部门印章，检验人员代号。e）

8.2.2　使用说明书
 

使用说明书是交付产品的组成部分，生产厂家可根据产品特点编制施工技术规程，若施工技术规程
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能满足用户对使用说明书的需要时，可用其替代使用说明书。
使用说明书应包括下列主要内容：

产品用途及使用范围；a）
产品特点及选用方法；b）
系统构造及组成材料；c）
使用环境条件；d）
使用方法；e）
材料贮存方式；f）
成品保护措施；g）
执行标准；h）
安全及其他注意事项；i）
出版日期。j）

9　包装、运输和贮存
 

9.1　包装
 

系统及组成材料应按相关产品标准的规定包装，材料包装应防水、防潮、防晒和防冻。

9.2　运输
 

系统及组成材料运输时应防止材料的挤压、碰撞、雨淋、日晒和注意防冻。XPS 板应侧立搬运，在

运输过程中应侧立贴实，并与运输设备固定好，严禁烟火，不应重压猛摔或与锋利物品碰撞。

9.3　贮存
 

系统及组成材料贮存应防止材料的雨淋、日晒和注意防冻，所有材料应按型号、规格分类贮存，贮

存期限不应超过材料保质期。XPS 板应远离火源，防止与腐蚀性介质接触，不应露天长期暴晒。
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附　录　A

（规范性）

XPS 板压缩变形试验方法

A.1　试验仪器与设备
 

试验仪器与设备符合以下规定。
加载装置宜为压缩试验机。压缩试验机应有两块高刚性、抛光、正方形的平整且互相平行的板

材，板材边的长度至少与被测试试件的边等长。其中一块板应固定，而另一块板应可移动，可

带有中心定位的球形压头接头，以确保仅向试件施加垂直的轴向载荷。

a）

加载装置能对试件分别施加（250±5）Pa载荷、（2 000±20）Pa载荷和（50 000±500）Pa
载荷。

b）

加载装置能够测量可移动平板的位移，并且读数精度为0.1 mm。c）

A.2　试样
 

A.2.1　试件尺寸
 

试件尺寸为（200±1）mm×（200±1）mm，厚度为原始制品的厚度。长度和宽度按 GB/T 6342 规定的

方法进行测定，修约至 1 mm。

A.2.2　试件数量
 

试件数量为 3 个。

A.2.3　试件制备
 

试件应以使其不包括产品边缘的方式切割。试件应采用不改变产品原有结构的方法制备。任何表

皮、饰面或涂层都应保留。

A.2.4　状态调节
 

试件应在温度（23±2）℃ 和相对湿度（50±5）% 的环境下至少调节 6 h。

A.3　试验过程
 

A.3.1　试验环境
 

试验应在温度（23±2）℃ 和相对湿度（50±10）% 下进行。

A.3.2　试验步骤
 

试件厚度的测试步骤（见图 A.1）如下。
测试试件在250 Pa载荷下的厚度dL。a）

将试件放置在刚性、平整且水平的底板上，有贴面或者有涂层的面对着底面基板并确保测

试区域与底面基板接触。
1）

用压缩试验机或加载装置对试件加载250 Pa的载荷。2）
在试件加载250 Pa的载荷（120±5）s后，测试试件的厚度dL，修约至0.1 mm。3）

测试试件在50 000 Pa载荷下保持特定时间，然后再恢复到2 000 Pa载荷特定时间后的厚度dB。b）
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厚度dB的测试应使用已测试过厚度dL的试件。1）
用压缩试验机对试件加载到2 000 Pa的载荷，施加（120±5）s。再施加额外的48 000 Pa载
荷在试件上，施加（120±5）s。

2）

卸除额外增加的48 000 Pa，（120±5）s后测量厚度dB，并修约至0.1 mm。3）

图 A.1　试件厚度的测试步骤

A.4　试验结果
 

试件的压缩变形按公式（A.1）进行，修约至 0.1 mm。

C = dL−dB …………………………（A.1）

式中：
C ─ 压缩变形，单位为毫米（mm）；
dL ─ 250 Pa载荷下试件的厚度，单位为毫米（mm）；
dB ─ 50  000  Pa载荷下保持特定时间，然后再恢复到2  000  Pa载荷特定时间后试件的厚度，单位为

毫米（mm）。

样品的压缩变形以 3 个试件压缩变形的算术平均值表示，修约至 0.1 mm。
 

—
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———ABM��dea(DW（P５．９，２０１０{|５．１０）；

———ABM67N�l��(DW（P５．１１．２，２０１０{|５．１１．２）；

———ABM67Nnopqr(stiRDW（Pq３，２０１０{|q４）；

———ABM��iR(DW（P５．１３，２０１０{|５．１３）；

———ABM��@�(DW（P５．１５，２０１０{|５．１４）；

———ABM��dea(DW（P５．１６．２，２０１０{|５．１５．３）；

———ABMe����@�(YZ[\（P６．１８，２０１０{|６．１５）；

———ABM'� Z¡¢（P７．１．１，２０１０{|７．１．１）；

———ABM£¤ Z¡¢（P７．１．２，２０１０{|７．１．２）；

———ABM¥¦)*（P７．２．３，２０１０{|７．２．３）；

———§=M6789¨5©ª«¬（P２０１０{|q４）；

———§=M­®��(DW（P２０１０{|５．１５．２）；

———§=M¯°Ａ“�±RUV(²¦”（P２０１０{|¯°Ａ）；

———§=M¯°Ｂ“dea（��³´）(²¦”（P２０１０{|¯°Ｂ）。

!"#µ¶·/0¸¹º»¼½'。

!"#µ¾·¿l¸¹"#HEFÀÁ¼（ＳＡＣ／ＴＣ１９１）ÂÃ。

!"#+,ÄÅ：ÆÇÈÉ��ÊËÌÍÎÏÐÑÒ、ÓÔÕÖ/¸×ØÏÐÑÒ、ÙÚÛÜÔ£

/¸ÏÐÑÒ、ÝÞßàá�¸¹×ØÏÐÑÒ、âãá�äEÕÖÏÐÑÒ、ÆÇåæ67ÏÐÑÒ、

çÓ¶èéêÔ¸¹×ØÏÐÑÒ、ëäìíî34¸¹（ïð）ÏÐÑÒ、ÓÇñòá�34äEÏÐ

ÑÒ、óôHõ（¶·）ÏÐÑÒ、ö÷øùúû���89ÏÐÑÒ、üý67ÏÐÑÒ、æ�þÿãÜ
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Ô£¿l¸¹ÏÐÑÒ、!ðÔ£34¸¹�、çÓâ�¶æH"/¸ÕÖÏÐÑÒ、#$%&Ô¸¹

ÏÐÑÒ、æ'þÞ[()/¸äEÏÐÑÒ、*Ã+,ÕÖÏÐÑÒ、-.67/¸äEÏÐÑÒ、/

0»134¸¹89ÏÐÑÒ、2ðäùá�Ô¸¹ÏÐÑÒ、ÆÇ3434¸¹85ÏÐÑÒ、67

88Ô£/¸ÏÐÑÒ、9:Ý;Ü34¸¹ÏÐÑÒ、67Ô£/¸67<,ÏÐÑÒ、·=ÈÉ�

��9>a?@ Z¶A。

!"#CD+,B：CDE、FGH、IJK、LMï、NOP、QRS、TUM、VWX、Yã、Z<[、

\]^、_õ`、abc、dw)、efg、Th、ij{、klm、n6、Cñ、o·-、ep、Äqr、Ns、

CtS、uvâ、[^、Fw、xr、iy、z{、|[、}~、a��、�¼1。
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#$%&%'()*+,-

１　./

!"#)¦M/01213456789(FOX¦�、��:��a、��X"�、DW、YZ[
\、 Z)*、"]、��、�����。

!"#�5p���12134��567�X67N。

２　0.12)34

J�wm�p!wm(¨5���ú�(。8����(�5wm，����(|!�5p!w
m。8�����(�5wm，��Ô|!（���Ï(ABÄ）�5p!wm。

ＧＢ／Ｔ１９１　����� "]

ＧＢ／Ｔ１５４９　��ÈÉHõ�¡[\

ＧＢ／Ｔ４１３２　¿l¸¹�;¢FO

ＧＢ／Ｔ５４８０　û�7��89YZ[\

ＧＢ８６２４—２０１２　/0¸¹�89��@��£

ＧＢ／Ｔ１０２９４　¿l¸¹¤¥l¦�Ï¢§@(²¦　í¨l�\

ＧＢ／Ｔ１０２９５　¿l¸¹¤¥l¦�Ï¢§@(²¦　l©Í\

ＧＢ／Ｔ１０２９９　¿l¸¹ªe@YZ[\

ＧＢ／Ｔ１３４８０　/05¿l89　��@�(²¦

ＧＢ／Ｔ１７１４６　/0¸¹��89e����@�YZ[\

ＧＢ／Ｔ３０８０１　/0¸¹�89(kl@�　�k@�(²¦　«¤\

ＧＢ／Ｔ３０８０４　/05¿l89　nopqrstiR(²¦

ＧＢ／Ｔ３０８０５　/05¿l89　��³´\²¦��dea

ＧＢ／Ｔ３０８０６　/05¿l89　¬­¦4RkRNmJ®¯¤¦@(²Y[\

ＧＢ／Ｔ３０８０７　/05¿l89　³°\²¦��de@

ＧＢ／Ｔ３０８０８　/05¿l89　klNmJnopqr(stiR3uf(²¦

ＧＢ／Ｔ３２３８２　/05¿l89　gh@�(²¦

ＩＳＯ１２４９１　/0¸¹X�m(>a±8�Í[\（Ｓｔａｔｉｓｔｉｃａｌｍｅｔｈｏｄｓｆｏｒｑｕａｌｉｔｙｃｏｎｔｒｏｌｏｆ
ｂｕｉｌｄｉｎｇｍａｔｅｒｉａｌｓａｎｄｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓ）

３　56789、:;<=>?

３．１　56789

ＧＢ／Ｔ４１３２XＧＢ／Ｔ５４８０²¦(³�J�FOX¦��5p!wm。

３．１．１　

*+@　狉狅犮犽狑狅狅犾犾犪犿犲犾犾犪
´67�³µ¦(¶·h¸¹Nº»¼９０°½5(89，¾89(¿R~h¸¶·，ÀR~Á67

�(¿R。
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３．２　:;<=>?

��:��aPq１。

A１　:;<=>?

�� ��a ÄÅ

ＴＲ nopqr(stiR"ye�(�� —

λＤ ��4R２５℃Â("y�l�� Ｗ／（ｍ·Ｋ）

μ k¦ÃÄ —

犉τｋ ghiR"#Å ｋＰａ

犉τ ghiR��Å ｋＰａ

狊 Æ!"#UV ｋＰａ

狀 YÆ�a —

犽 :YÆ�aÇYZÈ�Ï¢(ÃÄ —

犛λ �l��("#UV Ｗ／（ｍ·Ｋ）

λｍｅａｎ �l��(��Å Ｗ／（ｍ·Ｋ）

λ犻 É犻Ê�l�� Ｗ／（ｍ·Ｋ）

λ９０／９０
�l��(�ÍÅ：９０％(ËÌe�J９０％(�9��l��

²¦Å�<p¾�ÍÅ
Ｗ／（ｍ·Ｋ）

４　BC7DE

４．１　BC

�9$�9Í¤�~67�X67N。
�9$nopqr(stiRe��~：

ａ）　67N：ＴＲ１００；

ｂ）　67�：ＴＲ１５、ＴＲ１０XＴＲ７．５。

４．２　F-DE

�9"�µ３��Î¹：�9xy、�9EF§Ï（nopqr(stiRe�、QRX®¯Ð）X
"#�，ÑÒ-�Óú�p�Ô。�pÏ�kDW(�9，̈ ¬�9EF§Ï¶«¬�k¦ÃÄ。Ï"
y�l��(�9，̈ ¬�9EF§Ï¶«¬�"yÅ。

４．３　DEGH

GH１：nopqr(stiRe�~７．５ｋＰａ，QR~１４０ｋｇ／ｍ３，�R×ÀR×¿R~１２００ｍｍ×６００ｍｍ×

６０ｍｍ (67�，�"�~：

67�ＴＲ７．５１４０１２００×６００×６０ＧＢ／Ｔ２５９７５
GH２：nopqr(stiRe�~１０ｋＰａ，QR~１４０ｋｇ／ｍ３，"y�l��~０．０３８Ｗ／（ｍ·Ｋ），k¦ÃÄ~

８，�R×ÀR×¿R~１２００ｍｍ×６００ｍｍ×１００ｍｍ(67�，�"�~：

67�ＴＲ１０１４０λＤ０．０３８μ８１２００×６００×１００ＧＢ／Ｔ２５９７５
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５　IJ

５．１　%K

qr�±，�¨ÏÕÖ½5(×Ø、ÙÚ、ÛÜ。

５．２　LMNOPQ7RST?

����o�¨�<p６．０μｍ，��`a（Ý�<p０．２５ｍｍ）̈ �<p７．０％。

５．３　UVWXYZ[\]WXYZ

¨�»q２()¦。

A２　UVWXYZ[\]WXYZ

�£
�RSTUV

ｍｍ

ÀRSTUV

ｍｍ

¿RSTUV

ｍｍ

oÞUßR

ｍｍ／ｍ

�±RUV

ｍｍ

QRSTUV

％

67� ＋１０
－３

＋５
－３

＋３
－３

67N ＋１０
－３

＋３
－３

＋２
－２

≤５ ≤６
＋１０
－１０

５．４　^]_`

¨�àp１．８。

５．５　abc7abdT?

]H^X]H_`aáX¨�<p５．０％。

５．６　UVe81

�R、ÀRX¿R(;�GHf��<p１．０％。

５．７　f?ghi

¨�<p１．０％。

５．８　jki

¨�àp９８．０％。

５．９　lmgk?（nBop）

67�¨�<p０．４ｋｇ／ｍ２，67N¨�<p０．５ｋｇ／ｍ２。

５．１０　qrgki（so）

¨�<p５．０％。
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５．１１　tu_`

５．１１．１　67�(�l��（��4R２５℃）̈ �<p０．０４０Ｗ／（ｍ·Ｋ），Ï"yÅÂâ¨�<p�"
yÅ。

５．１１．２　67N(�l��（��4R２５℃）̈ �<p０．０４６Ｗ／（ｍ·Ｋ），Ï"yÅÂâ¨�<p�"
yÅ。

５．１２　vPwAxyz{|]

¨�»q３DW。

A３　vPwAxyz{|]IJ

�£ nopqr(stiRe�
nopqr(stiR

ｋＰａ

67N ＴＲ１００ ≥１００

67�

ＴＲ１５ ≥１５

ＴＲ１０ ≥１０

ＴＲ７．５ ≥７．５

５．１３　}~|]

¨�»q４DW。

A４　}~|]IJ

�£
��iR

ｋＰａ

67N ≥４０

67�
¿R＜５０ｍｍ ≥２０

¿R≥５０ｍｍ ≥４０

５．１４　��|]7���?

67N(ghiRXghja¨�»q５DW。

A５　*+@y��|]7���?IJ

ghiR"#Å犉τｋ（ãä）

ｋＰａ

ghja（ãä）

ＭＰａ

≥２０ ≥１．０
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５．１５　��1�

¨�»ＧＢ８６２４—２０１２¶５．１．１¶Ａ（Ａ１）£¸¹(DW。

５．１６　��IJ

５．１６．１　Ïe����@�DWÂ，̈ åæ：k¦ÃÄ�<p１０，Ï"yÅÂâ¨�<p�"yÅ。

５．１６．２　Ï��dea（��³´）DWÂ，̈ åæ：67��<p１．０ｋｇ／ｍ２，67N�<p１．５ｋｇ／ｍ２。

５．１６．３　ÏDWÂ，klNmJnopqr(stiR3uf¨�àp５０％。

６　����

６．１　����

YZçèXYZº¥(éá，=Ï§ê)¦1，$ＧＢ／Ｔ５４８０()¦ëì。

６．２　%Kf?

YÆ~±íÆ9。¬î%¬ï(NmJ，·YÆ１．０ｍð¢² ñ。

６．３　UV7\]

$ＧＢ／Ｔ５４８０()¦ëì。

６．４　LMNOPQ

$ＧＢ／Ｔ５４８０()¦ëì。

６．５　RST?

$ＧＢ／Ｔ５４８０()¦ëì。

６．６　^]_`

$ＧＢ／Ｔ５４８０()¦ëì。

６．７　abc7abdT?

$ＧＢ／Ｔ１５４９()¦ëì。

６．８　UVe81

$ＧＢ／Ｔ３０８０６()¦ëì。YZNm：4R（７０±２）℃，Â¶４８ｈ。YÆ®¯（２００±１）ｍｍ×
（２００±１）ｍｍ，ò67N(ÀRàp２００ｍｍÂ，YÆ®¯~³67NÀR~ó�(ô[Í，¿R~Æ
9Á¿，YÆ�a３í。

６．９　f?ghi

$ＧＢ／Ｔ５４８０()¦ëì。

６．１０　jki

$ＧＢ／Ｔ１０２９９()¦ëì。
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６．１１　lmgk?（nBop）

$ＧＢ／Ｔ３０８０５()¦ëì。YÆ®¯（２００±１）ｍｍ×（２００±１）ｍｍ，ò67N(ÀRàp
２００ｍｍ Â，YÆ®¯~³67NÀR~ó�(ô[Í，¿R~Æ9Á¿，YÆ�a４í。

６．１２　qrgki（so）

$ＧＢ／Ｔ５４８０()¦ëì。YÆ®¯（２００±１）ｍｍ×（２００±１）ｍｍ，ò67N(ÀRàp２００ｍｍ
Â，YÆ®¯~³67NÀR~ó�(ô[Í，¿R~Æ9Á¿，YÆ�a４í。

６．１３　tu_`

$ＧＢ／Ｔ１０２９４ÇＧＢ／Ｔ１０２９５()¦ëì，³ＧＢ／Ｔ１０２９４~õöYZ[\。
"y�l��$¯°Ａëì÷¦， øùP¯°Ｂ。

６．１４　vPwAxyz{|]

$ＧＢ／Ｔ３０８０４()¦ëì。YÆ®¯（２００±１）ｍｍ×（２００±１）ｍｍ，ò67N(ÀRàp
２００ｍｍ Â，YÆ®¯~³67NÀR~ó�(ô[Í，¿R~Æ9Á¿，YÆ�a５í。

６．１５　}~|]

$ＧＢ／Ｔ１３４８０()¦ëì。YÆ®¯（２００±１）ｍｍ×（２００±１）ｍｍ，ò67N(ÀRàp
２００ｍｍ Â，YÆ®¯~³67NÀR~ó�(ô[Í，¿R~Æ9Á¿，YÆ�a５í。

６．１６　��|]7���?

$ＧＢ／Ｔ３２３８２()¦ëì，úYm\。ãä�­67N(ÀR[ä，8ÆÂYÆ�R[ä~67
NÀR[ä，YÆÀR[ä~67N�R[ä，YÆ¿R[ä~67N¿R[ä。YÆ�R（２００±１）ｍｍ，
ÀR（１００±１）ｍｍ，¿R（６０±１）ｍｍ。ò67N(ÀRàp２００ｍｍÂ，³ûüÀR~YÆ�R。ò6
7N(¿Ràp６０ｍｍÂ，³ûü¿R~YÆ¿R。YÆ�a５í。

ghiR"#Å犉τｋ$¤（１）Íý：
犉τｋ＝犉τ－犽×狊 …………………………（１）

　　¤¶：

犉τｋ———ghiR"#Å，ÄÅ~þø（ｋＰａ）；
犉τ ———ghiR��Å，ÄÅ~þø（ｋＰａ）；

狊 ———Æ!"#UV，ÄÅ~þø（ｋＰａ）；

犽 ———$７５％(ËÌRX５％(�Å�&'(:YÆ�a狀Ï¢(��，Pq６。

A６　_`犽7��`?狀

狀 ３ ４ ５ ６ ８ １０

犽 ３．１５ ２．６８ ２．４６ ２．３４ ２．１９ ２．１０

６．１７　��1�

$ＧＢ８６２４—２０１２()¦ëì。

６．１８　k����1�

$ＧＢ／Ｔ１７１４６ÇＧＢ／Ｔ３０８０１()¦ëì，³ＧＢ／Ｔ１７１４６~õöYZ[\。YZNm：4R
６
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（２３±０．５）℃，YÆÿ!;�kR�"~（４０±３）％X（７５±３）％。ò$ＧＢ／Ｔ３０８０１²YÂ，k¦ÃÄ
$ＧＢ／Ｔ１７１４６Íý。

６．１９　�mgk?（nBop）

$ＧＢ／Ｔ３０８０７()¦ëì。

６．２０　vPwAxyz{|]'�i

$ＧＢ／Ｔ３０８０８()¦ëì。$ＧＢ／Ｔ３０８０４²Ynopqr(stiR。klð�Nm：4R
（７０±２）℃，;�kR（９０±３）％，#Ë７ｄ±１ｈ，$Ô¬（２３±２）℃J%&'>a3¦。YÆ®¯
（２００±１）ｍｍ ×（２００±１）ｍｍ，ò67N(ÀRàp２００ｍｍÂ，YÆ®¯~³67NÀR~ó�(ô
[Í，¿R~Æ9Á¿，YÆ�a５í。

７　��0�

７．１　��

 Z�~'� ZX£¤ Z。

７．１．１　����

�9'�Â，̈ ëì'� Z。'� Z( Z¡¢~：1(、®¯、QR、ªef、bcdef（¾
³）、nopqr(stiR。

７．１．２　����

ÏJ�©ªáµÂ，̈ ëì£¤ Z。

ａ）　Ô�9¦£)¦；

ｂ）　ô¤*�Ô，Á¸¹，"+Ï,<(BG，ú�-.�9@�Â；

ｃ）　ô/*�Â，0{'�ëìµÈ；

ｄ）　'� Z12:6È£¤ ZÏ,<V3Â；

ｅ）　·=>a?@45½'ëì£¤ ZDWÂ。
£¤ Z¡¢¨�`５．１～５．１５)¦(¡¢。ò67ú[ÏDWÂ，âú�`５．１６¶)¦(µÊ

Ç8Ê Z¡¢。

７．２　��

７．２．１　�-y��

ÄÅ�9¨9 ñ:¶;4<=，Æ!ú³µµÊÇ8ÊÄÅ�95¹。�Ï(ÄÅ�9>?~
�>a;@(，�7(YÆú³9ÄÅ�96h=。

７．２．２　����

£¤ ZX'� Z(:a<àXÆ!<à(AÈ<Æ[BPq７。
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A７　 ¡����

£ ¤   Z ' �   Z

: a < à Æ ! < à : a < à Æ ! < à

�、N

ｍ２
ÉµÆ! CÆ!

�、N

ｍ２
ÉµÆ! CÆ!

≤１５００

２５００

５０００

９０００

１５０００

２８０００

＞２８０００

２

３

５

８

１３

２０

３２

４

６

１０

１６

２６

４０

６４

≤３０００

５０００

１００００

１８０００

＞１８０００

２

３

５

８

１３

４

６

１０

１６

２６

７．２．３　¢80�

７．２．３．１　�Ï(@�¨DEFG(。�99>³²¦12(AHÅëì¥¦。

７．２．３．２　1(、�R、ÀR、¿R、oÞUßRX�±RUVÐ@�I5Í�¥¦，µ¡@���»EF
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附　录　犅

（资料性附录）

产品导热系数标称值的确定举例

　　假定一个产品的导热系数有１４个直接测量的结果，见表Ｂ．１。

表犅．１　λ的试验结果

试验数目
λ

Ｗ／（ｍ·Ｋ）

１ ０．０３６６

２ ０．０３９０

３ ０．０３８２

４ ０．０３７８

５ ０．０４１０

６ ０．０４１２

７ ０．０３９７

８ ０．０４１７

９ ０．０４１５

１０ ０．０４０２

１１ ０．０４１７

１２ ０．０４０６

１３ ０．０４０８

１４ ０．０４２１

　　根据上述１４个试验结果，导热系数的平均值λｍｅａｎ＝０．０４０１Ｗ／（ｍ·Ｋ），

按式（Ａ．２），导热系数的标准偏差：犛λ＝
∑
１４

犻＝１

（λ犻－０．０４０１）
２

１４－槡 １
＝０．００１６６，

按式（Ａ．１），在此犽＝１．９０，计算导热系数λ９０／９０＝０．０４０１＋１．９０×０．００１６６＝０．０４３３Ｗ／（ｍ·Ｋ），

结果修约为０．０４４Ｗ／（ｍ·Ｋ）（取大值）。

８
１
０
２—

５
７
９
５
２
犜／

犅
犌

版权专有　侵权必究



书号：１５５０６６·１６０８３２

定价： 　　１８．００ 元
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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１３３５０—２００８《绝热用玻璃棉及其制品》，与ＧＢ／Ｔ１３３５０—２００８相比，主要技术

变化如下：

———增加了普通玻璃棉制品的定义、分类（见３．１和４．１．２）；

———增加了高温玻璃棉制品的定义、分类和要求（见３．２、４．１．３和５．５）；

———增加了硬质玻璃棉制品的定义、分类和要求（见３．３、４．１．４和５．６）；

———增加了无甲醛玻璃棉制品和憎水玻璃棉制品的定义（见３．４和３．５）；

———删除了玻璃棉直径分类和工艺分类（见２００８年版的４．１．１）；

———修改了玻璃棉散棉的性能要求（见５．３，２００８年版的５．２）；

———修改了玻璃棉制品的性能要求（见５．４．１～５．４．４，２００８年版的５．３到５．７）；

———删除了Ｒ值的特定要求（见２００８年版的５．８．１）；

———增加了甲醛释放量的特殊要求（见５．７．２）；

———增加了密度均匀性的特殊要求（见５．７．３）；

———增加了弯曲破坏载荷试验方法（见附录Ａ）；

———增加了刚性的特殊要求和试验方法（见５．７．４、附录Ｂ）。

本标准由中国建筑材料联合会提出。

本标准由全国绝热材料标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１９１）归口。

本标准负责起草单位：南京玻璃纤维研究设计院有限公司、欧文斯科宁（中国）投资有限公司、成都

瀚江新材科技股份有限公司、河北神州保温建材集团有限公司、华美节能科技集团玻璃棉制品有限公

司、金隅金海燕玻璃棉有限公司、河北金威新型建筑材料有限公司、金福莱斯（上海）隔热材料有限公司、

河北格瑞玻璃棉制品有限公司、赢胜节能集团有限公司、山东古云阳光岩棉集团有限公司、九江润诚新

材料有限公司、华鹏玻璃（菏泽）有限公司、陶氏化学（中国）投资有限公司、江苏艾科赛特新材料有限公

司、国家玻璃纤维产品质量监督检验中心。

本标准主要起草人：崔军、王佳庆、张智、田辉、顾春生、高铁彦、高红权、白金钢、高永涛、高双林、

康明、张君、黄海智、周倬、姜平、陈军、朱玉国、张振峰、吴会国、王炳山、张剑红、唐健、崔程琳、侯鹏、

丁晴。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１３３５０—２００８、ＧＢ／Ｔ１３３５０—２０００、ＧＢ／Ｔ１３３５０—１９９２。
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绝热用玻璃棉及其制品

１　范围

本标准规定了绝热用玻璃棉及其制品的术语和定义、分类与标记、要求、试验方法、检验规则、标志、

包装、运输和贮存。

本标准适用于绝热用玻璃棉散棉、玻璃棉板、玻璃棉毡、玻璃棉毯、玻璃棉条和玻璃棉管壳。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ／Ｔ４１３２　绝热材料及相关术语

ＧＢ／Ｔ５４８０　矿物棉及其制品试验方法

ＧＢ８６２４—２０１２　建筑材料及制品燃烧性能分级

ＧＢ／Ｔ１０２９４　绝热材料稳态热阻及有关特性的测定　防护热板法

ＧＢ／Ｔ１０２９５　绝热材料稳态热阻及有关特性的测定　热流计法

ＧＢ／Ｔ１０２９６　绝热层稳态热传递特性的测定　圆管法

ＧＢ／Ｔ１０２９９　绝热材料憎水性试验方法

ＧＢ／Ｔ１１８３５—２０１６　绝热用岩棉、矿渣棉及其制品

ＧＢ／Ｔ１３４８０　建筑用绝热制品　压缩性能的测定

ＧＢ／Ｔ１７３９３　覆盖奥氏体不锈钢用绝热材料规范

ＧＢ／Ｔ１７４３０　绝热材料最高使用温度的评估方法

ＧＢ／Ｔ２０３１３　建筑材料及制品的湿热性能　含湿率的测定　烘干法

ＧＢ／Ｔ３０８０５　建筑用绝热制品　部分浸入法测定短期吸水量

ＧＢ／Ｔ３２３７９　矿物棉及其制品甲醛释放量的测定

ＧＢ／Ｔ３２９９１　矿物棉绝热材料密度均匀性试验方法

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ４１３２和ＧＢ／Ｔ５４８０界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

３．１　

普通玻璃棉制品　狀狅狉犿犪犾犵犾犪狊狊狑狅狅犾狆狉狅犱狌犮狋

用于工况温度不高于２５０℃的玻璃棉制品。

３．２　

高温玻璃棉制品　犵犾犪狊狊狑狅狅犾狆狉狅犱狌犮狋狌狊犲犱犻狀犺犻犵犺狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲

可用于高温工况（热面温度大于２５０℃），且通过最高使用温度评估的玻璃棉制品。

３．３　

硬质玻璃棉制品　狉犻犵犻犱犵犾犪狊狊狑狅狅犾狆狉狅犱狌犮狋

具有一定机械强度的玻璃棉制品。

１
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３．４　

无甲醛玻璃棉制品　犳狅狉犿犪犾犱犲犺狔犱犲犳狉犲犲犵犾犪狊狊狑狅狅犾狆狉狅犱狌犮狋

采用不含甲醛的热固性粘结剂制成的玻璃棉制品。

３．５　

憎水玻璃棉制品　犺狔犱狉狅狆犺狅犫犻犮犵犾犪狊狊狑狅狅犾狆狉狅犱狌犮狋

在生产过程中采用憎水剂，具有一定耐水渗透性的玻璃棉制品。

３．６　

玻璃棉板　犵犾犪狊狊狑狅狅犾犫狅犪狉犱

将玻璃棉施加热固性粘结剂制成的具有一定刚度的可自支撑的板状制品。

３．７　

玻璃棉毡　犵犾犪狊狊狑狅狅犾犫犾犪狀犽犲狋

将玻璃棉施加热固性粘结剂制成的柔性毡状制品。

３．８　

玻璃棉毯　犵犾犪狊狊狑狅狅犾狌狀犫狅狀犱犲犱犫犾犪狀犽犲狋

用纸、布或金属网等作增强覆面材料，将不含粘结剂的玻璃棉制成的毯状制品。

３．９　

玻璃棉管壳　犵犾犪狊狊狑狅狅犾狆犻狆犲狊犲犮狋犻狅狀狊

将玻璃棉施加热固性粘结剂制成的管状制品。

３．１０　

玻璃棉条　犵犾犪狊狊狑狅狅犾犾犪犿犲犾犾犪

将玻璃棉板切成一定的宽度的板条，旋转９０度所成的制品。

４　分类与标记

４．１　分类

４．１．１　按用途分为玻璃棉散棉、普通玻璃棉制品、高温玻璃棉制品、硬质玻璃棉制品。

４．１．２　普通玻璃棉制品按形态分为普通玻璃棉板、普通玻璃棉毡、普通玻璃棉毯和普通玻璃棉管壳，简

称为玻璃棉板、玻璃棉毡、玻璃棉毯和玻璃棉管壳。

４．１．３　高温玻璃棉制品按形态分为高温玻璃棉板、高温玻璃棉毡和高温玻璃棉管壳。

４．１．４　硬质玻璃棉制品按形态分为硬质玻璃棉板、硬质玻璃棉条，其中硬质玻璃棉条简称为玻璃棉条。

４．２　产品标记

产品标记由两部分组成：产品技术特性、本标准编号。

产品技术特性由以下几部分组成：

ａ）　产品名称。如名称中包含“无甲醛”“憎水”字样的，则分别认为是无甲醛玻璃棉制品、憎水玻璃

棉制品；

ｂ）　表示制品标称密度的数字，单位为ｋｇ／ｍ
３，后接“－”；

ｃ）　高温玻璃棉制品应在括号中增加最高使用温度评估温度，如无此标记，则认为最高使用温度评

估温度３５０℃；

ｄ）　表示制品尺寸的数字，板、毡、毯、带以“长度×宽度×厚度”表示，管壳以“内径×长度×厚度”

表示，单位为ｍｍ；

ｅ）　燃烧性能等级；

ｆ）　制造商标记，例如贴面等，彼此用逗号分开，放于圆括号内。
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示例１：标称密度为１２ｋｇ／ｍ
３，长度×宽度×厚度为２００００ｍｍ×６００ｍｍ×７５ｍｍ，外覆铝箔的普通玻璃棉毡，标

称燃烧性能等级为Ａ（Ａ１），标记为：

玻璃棉毡　１２－２００００×６００×７５Ａ（Ａ１）（铝箔）ＧＢ／Ｔ１３３５０—２０１７

示例２：标称密度为３２ｋｇ／ｍ
３，长度×宽度×厚度为１２００ｍｍ×６００ｍｍ×５０ｍｍ的普通憎水玻璃棉板，标称燃烧

性能等级为Ａ（Ａ２），标记为：

憎水玻璃棉板　３２－１２００×６００×５０Ａ（Ａ２）　ＧＢ／Ｔ１３３５０—２０１７

示例３：标称密度为４８ｋｇ／ｍ
３，最高使用温度评估温度４００℃，长度×宽度×厚度为１２００ｍｍ×６００ｍｍ×５０ｍｍ

的高温玻璃棉毡，标记为：

高温玻璃棉毡４８－（４００℃）１２００×６００×５０Ａ（Ａ１）　ＧＢ／Ｔ１３３５０—２０１７

示例４：标称密度为６４ｋｇ／ｍ
３，长度×宽度×厚度为１２００ｍｍ×６００ｍｍ×２５ｍｍ的硬质玻璃棉板，标称燃烧性能

等级为Ａ（Ａ２）级，标记为：

硬质玻璃棉板　６４－１２００×６００×２５Ａ（Ａ２）　ＧＢ／Ｔ１３３５０—２０１７

５　要求

５．１　总则

除外观外，其他性能指标均只要求玻璃棉基材。

５．２　通用要求

５．２．１　渣球含量

应不大于０．３％。

５．２．２　含水率

定型剂固化后的制品含水率应不大于１．０％。

５．３　玻璃棉散棉

５．３．１　纤维平均直径

应不大于７．０μｍ。

５．３．２　有机物含量

有机物含量指标由供需双方商定。

５．３．３　含水率

含水率指标由供需双方商定。

５．４　普通玻璃棉制品

５．４．１　玻璃棉板

５．４．１．１　外观

表面应平整，不得有妨碍使用的伤痕、污迹、破损，树脂分布基本均匀，若存在外覆层，外覆层与基材

的粘结应平整牢固。

５．４．１．２　尺寸及密度允许偏差

标称密度ρ应不低于２４ｋｇ／ｍ
３，尺寸及密度允许偏差应符合表１的规定。
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表１　玻璃棉板的尺寸和密度允许偏差

项目
标称密度ρ

ｋｇ／ｍ
３

允许偏差

长度

ｍｍ
—

＋１０

－３

宽度

ｍｍ
—

＋５

－３

厚度

ｍｍ

ρ＜３２
＋５

０

３２≤ρ≤６４
＋３

－２

ρ＞６４ ±２

密度

ｋｇ／ｍ
３

—
＋１０％

－５％

５．４．１．３　纤维平均直径

应不大于７．０μｍ。

５．４．１．４　导热系数

应符合表２的规定。

５．４．１．５　热荷重收缩温度

应不小于２５０℃。

表２　玻璃棉板的密度及导热系数要求

标称密度ρ／（ｋｇ／ｍ
３） ２４≤ρ≤３２ ３２＜ρ≤４０ ρ＞４０

导热系数／［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］

［平均温度（２５±１）℃］
≤０．０３８ ≤０．０３６ ≤０．０３４

导热系数／［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］

［平均温度（７０±１）℃］
≤０．０４４ ≤０．０４２ ≤０．０４０

５．４．１．６　燃烧性能等级

应达到标称的ＧＢ８６２４—２０１２规定的等级，且不低于Ａ（Ａ２）级。

５．４．２　玻璃棉毡

５．４．２．１　外观

表面应基本平整，不得有妨碍使用的伤痕、污迹、破损；若存在外覆层，外覆层与基材的粘结应平整

牢固；若为卷毡，卷芯处允许有不影响使用的褶皱。
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５．４．２．２　尺寸及密度允许偏差

标称厚度小于６０ｍｍ的，标称密度应不低于１２ｋｇ／ｍ
３，厚度大于等于６０ｍｍ的，标称密度应不低

于１０ｋｇ／ｍ
３。厚度尺寸及密度偏差应符合表３的规定。

表３　玻璃棉毡的尺寸及密度允许偏差

项目 允许偏差

长度

ｍｍ

＋１０

不允许负偏差

宽度

ｍｍ

＋１０

－３

厚度

ｍｍ
不允许负偏差

密度

ｋｇ／ｍ
３

＋２０％

－１０％

５．４．２．３　纤维平均直径

应不大于７．０μｍ。

５．４．２．４　导热系数

应符合表４的规定。

５．４．２．５　热荷重收缩温度

应不小于２５０℃。

表４　玻璃棉毡的密度及导热系数要求

标称密度ρ／（ｋｇ／ｍ
３） ρ≤１２ １２＜ρ≤１６ １６＜ρ≤２４ ２４＜ρ≤３２ ３２＜ρ≤４０ ρ＞４０

导热系数／［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］

［平均温度（２５±１）℃］
≤０．０５０ ≤０．０４５ ≤０．０４１ ≤０．０３８ ≤０．０３６ ≤０．０３４

导热系数／［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］

［平均温度（７０±１）℃］
≤０．０５８ ≤０．０５３ ≤０．０４８ ≤０．０４４ ≤０．０４２ ≤０．０４０

５．４．２．６　燃烧性能等级

应达到标称的ＧＢ８６２４—２０１２规定的等级，且不低于Ａ（Ａ２）级。

５．４．３　玻璃棉毯

５．４．３．１　外观

表面应基本平整，边缘整齐，不得有妨碍使用的伤痕、污迹、破损。

５．４．３．２　尺寸及密度允许偏差

尺寸及密度偏差应符合表５的规定。
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表５　玻璃棉毯的尺寸及密度允许偏差

项目 允许偏差

长度

ｍｍ

宽度

ｍｍ

厚度

ｍｍ

不允许负偏差

密度

ｋｇ／ｍ
３

＋１５％

－１０％

５．４．３．３　纤维平均直径

应不大于７．０μｍ。

５．４．３．４　导热系数

应符合表６的规定。

５．４．３．５　热荷重收缩温度

应不小于３５０℃。

５．４．３．６　燃烧性能等级

应达到ＧＢ８６２４—２０１２规定的Ａ（Ａ１）级。

表６　玻璃棉毯的密度及导热系数要求

标称密度ρ／（ｋｇ／ｍ
３） ≤４０ ＞４０

导热系数／［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］

［平均温度（７０±１）℃］
≤０．０４４ ≤０．０４２

５．４．４　玻璃棉管壳

５．４．４．１　外观

表面应平整，纤维分布均匀，不得有妨碍使用的伤痕、污迹、破损，轴向无翘曲且与端面垂直，若存在

外覆层，外覆层与基材的粘结应平整牢固。

５．４．４．２　尺寸及密度允许偏差

管壳的偏心度应不大于１０％。其他应符合表７的规定。
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表７　玻璃棉管壳的尺寸及密度允许偏差

项目 允许偏差

长度

ｍｍ

＋１０

－３

内径

ｍｍ

＋３

－１

厚度

ｍｍ

＋５

－２

密度

ｋｇ／ｍ
３

＋１５％

不允许负偏差

５．４．４．３　纤维平均直径

应不大于７．０μｍ。

５．４．４．４　导热系数

平均温度（７０±１）℃的导热系数应不大于０．０４２Ｗ／（ｍ·Ｋ）。

５．４．４．５　热荷重收缩温度

应不小于２５０℃。

５．４．４．６　燃烧性能等级

应达到标称的ＧＢ８６２４—２０１２规定的等级，且不低于Ａ（Ａ２）级。

５．５　高温玻璃棉制品

５．５．１　外观

高温玻璃棉板、高温玻璃棉毡表面应平整，不得有妨碍使用的伤痕、污迹、破损，树脂分布基本均匀。

高温玻璃棉管壳表面应平整，纤维分布均匀，不得有妨碍使用的伤痕、污迹、破损，轴向无翘曲且与

端面垂直，若存在外覆层，外覆层与基材的粘结应平整牢固。

５．５．２　尺寸及密度允许偏差

标称密度应不低于３８ｋｇ／ｍ
３。高温玻璃棉板的尺寸及密度偏差应符合表１的规定，高温玻璃棉毡

的尺寸及密度偏差应符合表３的规定，高温玻璃棉管的尺寸及密度允许偏差应符合表７的规定。

５．５．３　纤维平均直径

应不大于７．０μｍ。

５．５．４　导热系数

平均温度为（７０±１）℃的导热系数应不大于０．０３９Ｗ／（ｍ·Ｋ）。

５．５．５　热荷重收缩温度

应不小于３５０℃。
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５．５．６　燃烧性能等级

应达到ＧＢ８６２４—２０１２规定的Ａ（Ａ１）级。

５．５．７　最高使用温度

高温玻璃棉制品应进行高于使用温度至少１００℃的最高使用温度的评估，且该温度不低于３５０℃。

试验中试样内部温度不应超过热面平衡温度１００℃，且试验后，应无熔融、烧结、降解等现象，除颜

色外外观应无显著变化，试样总厚度变化应不大于５．０％。

５．６　硬质玻璃棉制品

５．６．１　硬质玻璃棉板

５．６．１．１　外观

表面应平整，不得有妨碍使用的伤痕、污迹、破损，树脂分布基本均匀，若存在外覆层，外覆层与基材

的粘结应平整牢固。

５．６．１．２　尺寸及密度允许偏差

标称密度应不低于４８ｋｇ／ｍ
３。尺寸及密度偏差应符合表８的规定。

５．６．１．３　纤维平均直径

应不大于１０．０μｍ。

５．６．１．４　导热系数

平均温度为（２５±１）℃的导热系数应不大于０．０３５Ｗ／（ｍ·Ｋ）。

表８　硬质玻璃棉板的尺寸及密度允许偏差

项目
标称密度ρ

ｋｇ／ｍ
３

允许偏差

长度

ｍｍ
— ＋５

－３

宽度

ｍｍ
— ＋５

－３

厚度

ｍｍ

４８≤ρ≤６４
＋３
－２

ρ＞６４ ±２

密度

ｋｇ／ｍ
３

— ＋１０％
－５％

５．６．１．５　燃烧性能等级

应达到标称的ＧＢ８６２４—２０１２规定的等级，且不低于Ａ（Ａ２）级。
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５．６．１．６　弯曲破坏载荷

应不小于４０Ｎ。

５．６．２　玻璃棉条

５．６．２．１　外观

表面应平整，不得有妨碍使用的伤痕、污迹、破损，树脂分布基本均匀，若存在外覆层，外覆层与基材

的粘结应平整牢固。

５．６．２．２　尺寸及密度允许偏差

标称密度应不低于３２ｋｇ／ｍ
３。尺寸及密度偏差应符合表９的规定。

表９　玻璃棉条的尺寸及密度允许偏差

项目 允许偏差

长度

ｍｍ
±１０

宽度

ｍｍ

＋３
－２

厚度

ｍｍ

＋４
－２

密度

ｋｇ／ｍ
３

±１０％

５．６．２．３　纤维平均直径

应不大于１０．０μｍ。

５．６．２．４　导热系数

平均温度为（２５±１）℃的导热系数应不大于０．０４８Ｗ／（ｍ·Ｋ）。

５．６．２．５　燃烧性能等级

应达到标称的ＧＢ８６２４—２０１２规定的等级，且不低于Ａ（Ａ２）级。

５．６．２．６　压缩强度

应不小于１０ｋＰａ。

５．７　特殊要求

５．７．１　防水性能

憎水玻璃棉制品质量吸湿率应不大于５．０％，憎水率应不小于９８．０％。短期吸水量指标由供需双方

协商决定。
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５．７．２　甲醛释放量

无甲醛玻璃棉制品不应检出甲醛。

其他制品在有要求时，甲醛释放量应不大于０．０８ｍｇ／ｍ
３。

５．７．３　密度均匀性

有要求时，最大面密度偏差值应不大于指标要求，指标由供需双方商定。

５．７．４　刚性

有要求时，板类产品应符合刚性的要求。

５．７．５　腐蚀性

５．７．５．１　覆盖奥氏体不锈钢

用于覆盖奥氏体不锈钢时，应符合ＧＢ／Ｔ１７３９３的要求。

５．７．５．２　覆盖铝、铜、钢

用于覆盖铝、铜、钢材时，采用９０％置信度的秩和检验法，对照样的秩和应不小于２１。

６　试验方法

６．１　外观

在光照明亮的条件下，距试样约１．０ｍ处目测检查。

６．２　尺寸及密度

按ＧＢ／Ｔ５４８０的规定进行，以平均值为最终结果。压缩包装的卷毡，在松包并经翻转放置４ｈ后

测试。板、条的密度按实测厚度进行计算；毡、毯及高温玻璃棉制品在实测厚度不小于标称厚度时，密度

按标称厚度进行计算，实测厚度小于标称厚度时，密度按实测厚度进行计算。

６．３　管壳偏心度

按ＧＢ／Ｔ５４８０的规定进行。

６．４　渣球含量

按ＧＢ／Ｔ５４８０的规定进行。

６．５　含水率

按ＧＢ／Ｔ２０３１３的规定进行。

６．６　有机物含量

按ＧＢ／Ｔ５４８０的规定进行。

６．７　纤维平均直径

按ＧＢ／Ｔ５４８０的规定进行。
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６．８　导热系数

棉、板、毡、条按ＧＢ／Ｔ１０２９４或ＧＢ／Ｔ１０２９５的规定进行。以ＧＢ／Ｔ１０２９４为仲裁试验方法。

当进行毡、毯的导热系数测定时，实测厚度大于标称厚度的，采用标称厚度进行测试，实测厚度小于

标称厚度的，采用实测厚度进行测试。

当条的宽度不能满足导热系数测试要求时，采用多个样品并列拼接进行试验。

管壳按ＧＢ／Ｔ１０２９６的规定。导热系数允许采用同质、同密度、同粘结剂含量的板进行测定。当管

壳的测试结果与板不一致时，以管壳的作为仲裁结果。

６．９　燃烧性能

按ＧＢ８６２４—２０１２的规定进行。

管壳的燃烧性能允许采用同质、同密度、同厚度、同粘结剂含量的板进行测定。

６．１０　热荷重收缩温度

按ＧＢ／Ｔ５４８０的规定进行。如果外径较小的玻璃棉管无法裁成符合标准要求的试样，可采用同

质、同密度、同厚度、同粘结剂含量的板进行测定。

６．１１　弯曲破坏载荷

按附录Ａ的规定进行。

６．１２　压缩强度

按ＧＢ／Ｔ１３４８０的规定进行。样品尺寸１００ｍｍ×１００ｍｍ，样品宽度不足１００ｍｍ时多个样品并

列拼接至宽度超过１００ｍｍ，然后进行试验。采用５０Ｐａ预压力，连续压缩试样直至试样屈服得到压缩

强度值。

６．１３　吸湿率

按ＧＢ／Ｔ５４８０的规定进行。

６．１４　憎水性

按ＧＢ／Ｔ１０２９９的规定进行。

６．１５　短期吸水量

按ＧＢ／Ｔ３０８０５中规定的方法Ａ进行。对于尺寸小于２００ｍｍ玻璃棉制品，使用原尺寸样品进行

测试。

６．１６　最高使用温度

按ＧＢ／Ｔ１７４３０的规定进行。热板温度、试验总厚度及升温速率等试验参数应由供需双方商定或

由制造商给出，但热板温度应高于使用温度至少１００℃。

试验时由多块样品叠加进行测试，热板温度不高于４５０℃时，总厚度不低于１００ｍｍ，热板温度高

于４５０℃时，总厚度不低于１５０ｍｍ。试样总厚度应确保冷面温度不高于６０℃，否则，应增加一层重新

进行测试。

如试验参数未作规定，则热板温度根据４．２．ｃ）中给出的最高使用温度评估温度，试验总厚度应满足

上述要求，升温速率按ＧＢ／Ｔ１７４３０的规定１７０℃／ｈ进行。
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管壳的最高使用温度允许采用同质、同密度、同厚度、同粘结剂含量的板进行测定。

６．１７　甲醛释放量

按ＧＢ／Ｔ３２３７９的规定的气候箱法进行。

６．１８　密度均匀性

按ＧＢ／Ｔ３２９９１的规定进行。

６．１９　刚性

按附录Ｂ的规定进行。

６．２０　腐蚀性

用于覆盖奥氏体不锈钢时，按ＧＢ／Ｔ１７３９３的规定；用于覆盖铝、铜、钢材时，按ＧＢ／Ｔ１１８３５—２０１６

附录Ｄ的规定。

７　检验规则

７．１　出厂检验和型式检验

７．１．１　出厂检验

产品出厂时，应进行出厂检验。出厂检验项目为：

玻璃棉散棉：纤维平均直径、有机物含量、含水率；

玻璃棉制品：外观、尺寸、密度、纤维平均直径、含水率、管壳偏心度（仅限于管壳）。

７．１．２　型式检验

有下列情况之一时，应进行型式检验：

ａ）　新产品定型鉴定；

ｂ）　正式生产后，原材料、工艺、生产设备有较大的改变，可能影响产品性能时；

ｃ）　正常生产时，每年至少进行一次；

ｄ）　出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

ｅ）　国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

型式检验项目为５．２～５．７中相关的全部技术要求，对于导热系数同时规定了平均温度２５℃和

７０℃的制品，应进行平均温度７０℃测试，有要求的，也可同时选择２５℃进行测试。

７．２　组批与抽样

７．２．１　组批

以同一原料、同一生产工艺、同一品种、稳定连续生产的产品为一个检查批。

７．２．２　抽样

７．２．２．１　样本的抽取

所有的单位产品被认为是质量相同的。单位产品应从检查批中随机抽取，抽样数量应能满足测试

需求。
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７．２．２．２　抽样方案

型式检验和出厂检验批量大小及样本大小的二次抽样方案按表１０的规定。

表１０　计数检查二次抽样方案

型式检验 出厂检验

批量大小 样本大小 批量大小 样本大小

管壳

件

棉

包

板、毡、条

ｍ２

第一

样本
总样本

管壳

件

棉

包

板、毡、条

ｍ２

生产

期天

第一

样本
总样本

１５

２５

５０

９０

１５０

２８０

＞２８０

１５０

２５０

５００

９００

１５００

２８００

＞２８００

１５００

２５００

５０００

９０００

１５０００

２８０００

＞２８０００

２

３

５

８

１３

２０

３２

４

６

１０

１６

２６

４０

６４

３０

５０

１００

１８０

３００

５００

１０００

１８００

３０００

５０００

１００００

１８０００

１

２

３

７

２

３

５

８

４

６

１０

１６

７．３　判定规则

７．３．１　所有性能应看作独立的，以测定结果的修约值进行判定。

７．３．２　外观、尺寸、密度、管壳偏心度采用计数检查二次抽样方案，判定规则按表１１的规定，其接收质

量限（ＡＱＬ）为１５。

７．３．３　含水率、纤维平均直径、渣球含量、有机物含量、导热系数、热荷重收缩温度、燃烧性能、腐蚀性、

憎水率、吸湿率、吸水性、最高使用温度等性能，应在经计数检查合格的批中随机抽取满足试验方法要求

的样本量进行计量检验，上述各项均应符合相关要求，若有任一项不符合，则判为不合格。

表１１　计数检查的判定规则

样 本 大 小 第 一 样 本 总 样 本

第一样本 总样本 接收数，Ａｃ 拒收数，Ｒｅ 接收数，Ａｃ 拒收数，Ｒｅ

Ⅰ Ⅱ Ⅲ Ⅳ Ⅴ Ⅵ

２

３

５

８

１３

２０

３２

４

６

１０

１６

２６

４０

６４

０

０

１

２

３

５

７

２

３

４

５

７

９

１１

１

３

４

６

８

１２

１８

２

４

５

７

９

１３

１９

７．３．４　同时符合７．３．２和７．３．３的规定，判该批产品合格，否则判该批产品不合格。

８　标志

在标志、标签或使用说明书上应标明：
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ａ）　标记，按４．２的规定；

ｂ）　生产企业名称、地址；

ｃ）　生产日期或批号；

ｄ）　标志符号按ＧＢ／Ｔ１９１的规定；

ｅ）　注明指导安全使用的警语或图示。例如：使用本产品，热面温度应小于××× ℃等；

ｆ）　包装单元中产品的数量。标志文字及图案应醒目清晰，易于识别，且具有一定的耐久性。

９　包装、运输及贮存

９．１　包装

包装材料应具有防潮性能，每一包装中应放入同一规格的产品，特殊包装由供需双方商定。

注：毡可采用压缩包装，但压缩比过大可能会影响回弹，压缩比不宜超过５倍。

９．２　运输

产品运输工具应具备干燥防雨措施、搬运时应轻拿轻放，避免受重压。

９．３　贮存

产品应在干燥、通风、防雨的条件下贮存。应按品种、规格分别堆放，避免重压。
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附　录　犃

（规范性附录）

弯曲破坏载荷试验方法

犃．１　原理

将规定尺寸的试样平放在两支撑台上，在跨距中点，对试样施加载荷，记录试样所承受的最大载荷

和挠度。

犃．２　仪器

犃．２．１　强力试验机。

强力试验机应包括：

弯曲破坏载荷试验装置，见图Ａ．１。

说明：

１ ———加载上压头；

２ ———试样；

３ ———支撑板；

４ ———支座；

犘———载荷；

犚———加载上压头半径；

狉 ———支座圆面半径；

犔 ———跨距。

图犃．１　弯曲破坏载荷试验装置
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加载上压头半径犚＝２５ｍｍ±０．５ｍｍ的圆柱面，两支座为半径狉＝５ｍｍ±０．１ｍｍ的圆柱面，支

撑板用硬质材料制成，其尺寸为：宽４０ｍｍ，厚１０ｍｍ，跨距犔＝１５０ｍｍ，加载装置应保证试样在整个

宽度上受到均匀一致的载荷。

ａ）　对试样施加压力的机构。

ｂ）　记录或指示试样载荷值的装置。该装置在规定的试验速度下，应无惯性，载荷值的误差不超

过１％。

犃．２．２　合适的切裁工具如刀、锯等。

犃．３　试样

用切裁工具裁取６个尺寸为１５０ｍｍ×２００ｍｍ，允许偏差±１ｍｍ的试样，沿样品的纵横两个方向

各取３个。

犃．４　试验条件

如果没有特别指定其他条件，试验应在温度（２３±５）℃，相对湿度（５０±１０）％的实验室条件下进行。

犃．５　步骤

犃．５．１　将裁好的试样放置于（１０５±５）℃的干燥箱内（１２０±５）ｍｉｎ，取出后冷却至少３０ｍｉｎ。

犃．５．２　调节跨距及加载上压头的位置，使两支座中点间的距离为１５０ｍｍ±０．５ｍｍ，加载上压头位于

支座中间，且上压头和两支座相平行。

犃．５．３　将支撑台放在支座上，试样放于支撑台上，饰面层朝下对称放置，试样的长度方向与支座和加载

上压头相垂直。

犃．５．４　调节加载速度为（５０±２）ｍｍ／ｍｉｎ。

犃．５．５　对试样施加载荷，直至破坏，记录破坏时的载荷，若挠度等于１．５倍试样厚度时试样仍未破坏，

则记录该挠度下的载荷，并将该值作为弯曲破坏载荷。

犃．５．６　重复Ａ．５．４～Ａ．５．６的步骤，直到得到６个有效的测定值。

犃．６　结果

以试样弯曲破坏载荷测试值的算术平均值作为样品的弯曲破坏载荷。
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附　录　犅

（规范性附录）

刚性测试方法

犅．１　试验仪器

犅．１．１　刚性测试仪

包括两根外径（２１．３±０．５）ｍｍ，长度不小于６０５ｍｍ的钢管，水平、平行的放置于架子上，两钢管轴

线距离可调。

犅．１．２　钢直尺

分度值１ｍｍ。

犅．２　试样

裁取（８１０±５）ｍｍ×（６００±５）ｍｍ试样三块，如长度、宽度小于该尺寸，则取原长度、宽度。

犅．３　试验步骤

试样长度为８１０ｍｍ时，调整钢管轴线距离为７６０ｍｍ，试样长度小于８１０ｍｍ时，调整钢管轴线距离

小于其长度５０ｍｍ，将试样水平放置在钢管上，两端应与钢管边缘平行、对齐，如图Ｂ．１所示，放置

（５±０．５）ｍｉｎ。观察其是否掉落，若未掉落则测量其下垂挠度狊，即下表面最低点与两钢管上表面的距离。

单位为毫米

说明：

１———下垂前的试样；

２———下垂后的试样；

３———钢管；

狊———下垂挠度。

图犅．１　刚性测试示意图

犅．４　结果

若试验中，样品均未掉落，且下垂挠度均小于１３ｍｍ，则判定该产品为刚性。
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犌犅／犜１３３５０—２０１７《绝热用玻璃棉及其制品》

国家标准第１号修改单

本修改单经国家市场监督管理总局（国家标准化管理委员会）于２０２１年８月２０日批准，自２０２１年

８月２０日起实施。

一、５．４．２．２尺寸及密度允许偏差

表３中，长度的不允许负偏差由“＋１０，不允许负偏差”改为“＋∞，不允许负偏差”。

二、５．６．１硬质玻璃棉板

５．６．１．２尺寸及密度允许偏差“标称密度不低于４８ｋｇ／ｍ
３”改为“标称密度应不低于３２ｋｇ／ｍ

３”；

５．６．１．６“弯曲破坏载荷应不小于４０Ｎ。”改为“厚度＞３０ｍｍ时，应不小于３５Ｎ；厚度≤３０ｍｍ时，

应不小于２０Ｎ。”
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ｅ）　`a<���g１００�，�����±５，（x５．２）；

ｆ）　�W<[�d“��~�”W�“��~���”（x５．３，２００２��0４．３）；

ｇ）　|Q<[�d����≥４００ｋＰａ，̀ a<[�d����≥５００ｋＰａ3≥８００ｋＰａ；（x５．３，

２００２��0４．３）；

ｈ）　�W<[�d+@��，�≤０．０４１Ｗ／（ｍ·Ｋ）3≤０．０３９Ｗ／（ｍ·Ｋ）̂ ��≤０．０３３Ｗ／（ｍ·Ｋ）3

≤０．０３７Ｗ／（ｍ·Ｋ）（x５．４，２００２��0４．３）；

ｉ）　|Q<[�d��V����，̀ a<[�d��V�/�：Ｂ１�Ｂ２�Ｂ３�（x５．５，２００２��
0４．３）；

ｊ）　�W<��R�3 ¡0O¢£�，�４５％～５５％W�（５０±１０）％0¤#>¥¦（x６．１，

２００２��0５．１）；

ｋ）　`a<6§¨©3���� ¡ª«（x６．４）；

ｌ）　�W<¬­® ¯¨©，�（１００±１）ｍｍ×（１００±１）ｍｍ×（５０±１）ｍｍW�（１５０±１）ｍｍ×
（１５０±１）ｍｍ×（５０±１）ｍｍ，（x６．８，２００２��0５．８）；

ｍ）　|Q<���°7（x２００２��0５．１１．１）；

ｎ）　`a<±²³¡d“́ �w7±µ7�”（x７．１）；

ｏ）　|Q<¶·¸¹0º»（x２００２��0６．３．３）；

ｐ）　`a<&¼d0�w&�、&½��~�、&½¾�、&½¿�、&½��（x８．１）；

ｑ）　|Q<ÀÁＡ（x２００２��0ÀÁＡ）。
ÂÃÄ!"#0ÅÆº»Ç�ÈrÉÊ。!"#0:;Ë2ÌÍÎÏÐÉÊ0ÑÒ。
!"#�dÓÔ)ÕÖ×ØÙÚ。
!"#�ÛÓCJpw&'(\]ÜÝØ（ＳＡＣ／ＴＣ４８）Þß。
!"#45àá：âã)ä�å、æãçè��éJ¶êëì、íâîïðñòó´éJ¶êëì、

âãâHôõHICJ¶êëì、ö÷ø´éJù\:úûü¶êëì，ýþÿù³¡¶êëì、Ó!
CJpw"#$%³¡d&（âã）、âãÿ'éJ³¡()*¶êëì、+ÿ,-.��ù\¶êë
ì，́ /0dhHIéJ¶êëì、1æ23ó4éJ¶êëì。
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!"#Z[455：67、89:、;!<、=>、;?@、AB、CD+、EFG、;HI、8J?、
6KL、8MN、OP、QdR。

!"#rsSLM"#0TU�!:;VW�：
———１９８９�XU:;�ＧＢ／Ｔ１０８０１—１９８９；
———２００２�-YUZ[，\ＧＢ／Ｔ１０８０１W�]^./；
———!U�-_UZ[。
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#$%&'()*+,-'.（犈犘犛）

１　/0

!"#67<?@ýABCDEFGHICJ（ＥＰＳ）0/}、[�、 ¡ª«、³¡6,3&¼、̀

a、3b、cd。

!"#fAgÇ:VDEFGefga@h:Hi，jBkda@q±vpl0k¶mE120

nA4�Ìoj７５℃0?@ABCDEFGHICJrstuvq0pw。!"#efAghJd

ijkalmnkaoWVpq0?@ABCDEFGHICJrstuvq0pw。

２　1/23%45

>p"#d0º»ij"d06bVqAv2q!"#rÌÇs0¤t。sd，Ãuv0qA"

#，wxuv¢y0�!fAg!"#；ÌÃuv0qA"#，sz´�!（̀ {S¶0ZWà）fAg

!"#。

ＧＢ／Ｔ２０３５—２００８　CJ　]zrs7{

ＧＢ／Ｔ２９１８—２０１８　CJ　 ¯��R�3 ¡0&'ò|

ＧＢ／Ｔ６３４２—１９９６　HICJN}~　�V¨©0°7

ＧＢ／Ｔ６３４３—２００９　HICJr}~　��~�0°7

ＧＢ／Ｔ８１７０—２００８　��Z�6,N�ê��0��3�7

ＧＢ８６２４　ÿ'éJrpw��V�/�

ＧＢ／Ｔ８８１０—２００５　�"HICJ¬­®0°7

ＧＢ／Ｔ８８１１—２００８　�"HICJ　¨©�7V ¡ª«

ＧＢ／Ｔ８８１２．１—２００７　�"HICJ　��V�0°7　-１./：�!�� ¡

ＧＢ／Ｔ８８１３—２０２０　�"HICJ　��V�0°7

ＧＢ／Ｔ１０２９４—２００８　?@éJ��@�r¶øV0°7　��@�«

ＧＢ／Ｔ１０２９５—２００８　?@éJ��@�r¶øV0°7　@��«

ＱＢ／Ｔ２４１１—１９９８　�"HICJ­���jV�0°7

３　6789:

ＧＢ／Ｔ２０３５—２００８�70]z37{fAg!"#。

４　;<

４．１　<=

４．１．１　$����/�Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ、Ⅳ、Ⅴ、Ⅵ、Ⅶ�，x�１。

１
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>１　?@ABC;<

àá���

n � ����bc

Ⅰ ６０～＜１００

Ⅱ １００～＜１５０

Ⅲ １５０～＜２００

Ⅳ ２００～＜３００

Ⅴ ３００～＜５００

Ⅵ ５００～＜８００

Ⅶ ≥８００

４．１．２　$?@V�/�２�：０３３�、０３７�。

４．１．３　$��V�/�３�：Ｂ１ �、Ｂ２ �、Ｂ３ �。

４．２　DEFG

４．２．１　FGHI

�w�½����n���V�n�?@V�n�&'T�。

４．２．２　FGJK

����n��Ⅱ�、��V�n��Ｂ１ �、?@V�n��０３３�0BCDEFGHICJ&
��：

ＥＰＳⅡ�Ｂ１０３３ＧＢ／Ｔ１０８０１．１—２０２１

５　LM

５．１　NOLM

５．１．１　��：��，Ｂ１�、Ｂ２�0à��éy�¶s���0 f，=�¡Ð。

５．１．２　Y¢：�£LS，¤¥¦§�^¢3¨©^¢。

５．１．３　ª1：ª1«¬。

５．１．４　­"：¤¥¦®¯3­"。

５．２　1PQR8STUV

6§¨©�°±²ªä7，����y³×�２067。

>２　1PQR8STUV

àá�´µ

¶· ¨©bc ����

¾�、¿�

＜１０００ ±５

１０００～２０００ ±８

＞２０００～４０００ ±１０

＞４０００ ¸��Ìê，－１０

２
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>２　1PQR8STUV （¹）

àá�´µ

¶· ¨©bc ����

��

＜５０ ±２

５０～７５ ±３

＞７５～１００ ±４

＞１００ ±５

¢º��

＜１０００ ≤５

１０００～２０００ ≤７

＞２０００～４０００ ≤１３

＞４０００ ≤１５

５．３　WXYZ2[

»¼Ë½V�y³×�３067。

>３　WXYZ2[

¶· àá
V��&

Ⅰ Ⅱ Ⅲ Ⅳ Ⅴ Ⅵ ＶⅡ

���� ｋＰａ ≥６０ ≥１００ ≥１５０ ≥２００ ≥３００ ≥５００ ≥８００

¨©�7V ％ ≤４ ≤３ ≤２ ≤２ ≤２ ≤１ ≤１

­�¾�j�� ｎｇ／（Ｐａ·ｍ·ｓ） ≤６ ≤４．５ ≤４．５ ≤４ ≤３ ≤２ ≤２

¬­® ％ ≤６ ≤４ ≤２

ª1Vａ

¿À��ÁÂ Ｎ ≥１５ ≥２５ ≥３５ ≥６０ ≥９０ ≥１２０ ≥１５０

��^¢ ｍｍ ≥２０ —

��~���ｂ ％ ±５

　　
ａ ¿À��ÁÂ���^¢¶Y¶�³×�&[�Ã�×§。
ｂ ��~��°±²ªÄäÅ7。

５．４　#$2[

?@V�y³×�４067。

>４　#$2[

¶· àá ０３３� ０３７�

+@��
（L�4�２５℃）

Ｗ／（ｍ·Ｋ） ≤０．０３３ ≤０．０３７

３
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５．５　\]2[

��V�/�r�Æy³×ＧＢ８６２４dＢ１ �Ｂ２ �Ｂ３ �0[�。

６　^_HI

６．１　`a8bcde

±²³¡Ç¯�ÈyÉ�wÊ�Ëu4jÉÌ¤#>ÍÎ２８ｄi¥¦，_±�¾�È，Ç°±²ªÄ
ä。 ¡Ïy¥¦��R�，Q ¡ª«d¶øÐ67Y， ¡ò|3 ¯��R�$ＧＢ／Ｔ２９１８—２０１８
d２３／５０_�ò|¤#¥¦，��R��ÑÌysg１６ｈ，S¶ ¡j4�（２３±２）℃、O¢£�（５０±
１０）％0¤#>¥¦。

６．２　fghi

j�7°7��s�Ò�8Ó³×&'[��，y\° Sl0°7��s�Ò�N&'670
�ê��*PÔ，PÔ0ª«$ＧＢ／Ｔ８１７０—２００８d670Z��PÔ«。

６．３　NO

jÉÌÕ�>·°。

６．４　1PQR8STUV

¨©°#$ＧＢ／Ｔ６３４２—１９９６67¥¦。¯w�#�３Ö�，×Ö¯wý°#¾�、¿�、��Ø

６Ù，ÇÒ]L��，�ÒN&½¾�、&½¿�、&½��Ñ0��；¢º��j×Ö�0]^�£ý
°#]Ú¢º�Ë�，ÇÒ]L��。

６．５　@ABC

$ＧＢ／Ｔ８８１３—２０２０67¥¦，O¢¢^�１０％�0��yÛ。 ¯¨©（１００±１）ｍｍ×（１００±
１）ｍｍ×（５０±１）ｍｍ， ¯�#５^， ¡Ü�５ｍｍ／ｍｉｎ，Ç５^ ¯ ¡1Ý0Ò]L��。

６．６　QRj92

$ＧＢ／Ｔ８８１１—２００８67¥¦，4�（７０±２）℃，�Ñ（４８±２）ｈ。 ¯¨©（１００±１）ｍｍ×（１００±
１）ｍｍ×（２５±１）ｍｍ， ¯�#３^，Ç３^ ¯ ¡1Ý?¢�0L��。

６．７　klmnopf

$ＱＢ／Ｔ２４１１—１９９８67¥¦， ¯��（２５±１）ｍｍ，��Þg２５ｍｍ�ßAh�¥¦ ¡， 
¡04�y�（２３±１）℃，０％～（５０±２）％O¢£�à�， ¯�#５^，Ç５^ ¯ ¡1Ý0Ò]L
��。

６．８　qkr

$ＧＢ／Ｔ８８１０—２００５67¥¦。­4�（２３±２）℃，á­�Ñ�（９６±４）ｈ。 ¯¨©（１５０±
１）ｍｍ×（１５０±１）ｍｍ×（５０±１）ｍｍ， ¯�#３^，Ç３^ ¯ ¡1Ý0Ò]L��。

６．９　st2

$%ＧＢ／Ｔ８８１２．１—２００７67¥¦，âã�２００ｍｍ， ¡Ü�（５０±１）ｍｍ／ｍｉｎ。 ¯¨©
４
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（２５０±１）ｍｍ×（１００±１）ｍｍ×（２０±１）ｍｍ， ¯�#５^，Ç５^ ¯ ¡1Ý0Ò]L��。

６．１０　>OuCUV

$ＧＢ／Ｔ６３４３—２００９67¥¦， ¯¨©（１００±１）ｍｍ×（１００±１）ｍｍ×h�， ¯�#�５^，
�ÒN&½��~�0��，Ç５^ ¯ ¡1Ý0Ò]L��。

６．１１　v$pf

$ＧＢ／Ｔ１０２９４—２００８�äＧＢ／Ｔ１０２９５—２００８67¥¦， ¡L�4��（２５±２）℃， ¡4�

１５℃～２０℃， ¯���（２５±１）ｍｍ，��Þg２５ｍｍ�ßAh�p¯，̧ ¹�å¦ＧＢ／Ｔ１０２９４—２００８。

６．１２　\]2[

$ＧＢ８６２４67¥¦。

７　w_1x

７．１　w_;<

³¡/�Úæ³¡3±²³¡，³¡¶·x�５。

>５　w_yz>

¶· Úæ³¡ ±²³¡

Y� √ √

6§¨©r���� √ √

���� √ √

¨©�7V — √

­�¾�j�� — √

¬­® — √

ª1V √ √

��~��� √ √

+@�� — √

��V� — √

　　{：“√”�³¡¶·，“—”�ç³¡¶·。

　　¶>pVWËY�，y¥¦±²³¡：

ａ）　´�w7±µ7�；

ｂ）　¸èÊ�i，héJ、)é、Z[Ê�êë¶Ô�W^�；

ｃ）　¸èÊ��，×�ìs³¡YU；

ｄ）　�wí�î^ï=ý，ðñÊ��。

７．２　|}

òY6§0�w�#Ìoj２０００ｍ３ �Yó。

５
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７．３　~91x

７．３．１　��w_~9

¨©��rY�ÒÇôÚ¥¦³¡，õÖ�YÚ，sd]Úr=ýÌ×§�，xó�Ì×§w。
»¼Ë½V�öxó�wd÷ËÇ¯，ÒøY¶Ì×§�yöhód²ùÇ¯，¢Ì×§¶·¥¦

ñ¡，ñ¡1ÝúÌ×§�Só�Ì×§。

７．３．２　��w_�~9

ö×§w÷ËûÇüýþ¡[�0¯w�#，$-６y670ª«¥¦° ，s1Ýy³×-５y
d067。

８　F�、��、��、��

８．１　F�

�wÚæ�yÀ¶�w×§ÿ，!&¥¶�w�½、ßA&'T�、ä&、"Õ�½、#$%&、�w
&�、&½��~�、&½¾�、&½¿�、&½��、Ê�uv、ó�。

８．２　��

�wÇACJ'()�CJ*、§�+nª²`a，eÇ�°±²ªÄäÅ7。

８．３　��8��

j3b3cdd,-./，ÌÇ0�、3N1Ê»w23。�wÍj45i67cd，Ì8¾�Ñ
9:。
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书书书

犐犆犛８３．１００
犌３２

! " # $ % & ' ' ( ) *
犌犅／犜１０８０１．２—２０１８

!"ＧＢ／Ｔ１０８０１．２—２００２

!"#$%&'()*+%,（犡犘犛）

犚犻犵犻犱犲狓狋狉狌犱犲犱狆狅犾狔狊狋狔狉犲狀犲犳狅犪犿犫狅犪狉犱犳狅狉狋犺犲狉犿犪犾犻狀狊狌犾犪狋犻狅狀（犡犘犛）

２０１８１２２８-. ２０１９０７０１/0

' ( + , - . / 0 1 2
!''()*3/0456 - .



书书书

!　　"

　　ＧＢ／Ｔ１０８０１!"#$%!：
———ＧＢ／Ｔ１０８０１．１　&'()*+,-./0*1；
———ＧＢ／Ｔ１０８０１．２　&'(2*+,-./0*1（ＸＰＳ）。
3%!"ＧＢ／Ｔ１０８０１45２%!。
3%!67ＧＢ／Ｔ１．１—２００９894:;<=。
3%!>?ＧＢ／Ｔ１０８０１．２—２００２《&'(2*+,-./0*1（ＸＰＳ）》，@ ＧＢ／Ｔ１０８０１．２—

２００２ABCDEFGHIJ：
———KLM6NOPQRSTUV!KWXY#$Z[［（７００ｋＰａ，\UV）T（９００ｋＰａ，\UV）］

（]３．１．１）；
———KLMWXY^_`a![（]３．１．２）；
———KLMWXY&'`a![（]３．１．３）；
———WXYbOcd4De，DefbOUgchbO4ij、PQRSZ[、̂ _`aZ[、&'

`aZ[TcklmZno（]７．１）；
———WXYpqＡ（]pqＡ）。
3%!rMstuvwxyz9。
3%!r{s*1NOckHEF|}y（ＳＡＣ／ＴＣ４８）~�。
3%!<=��：��u���、�����（Ms）������、�������������

�、�������� �1����、¡�¢�£¤a�E¥¦����、§¨©ª*«NO���
�、¬­�®� ¯������、 °±²³������、��´µ�¶������、·¸¹ºH
u������、»¼½¾�¶¿'�1����、���/ÀÁ/0*1����、Â¼ÃÄÅ¤a
�E����、ÆÇÈÉ*v����、sÊ*1NOËÌÍÎÏÐMÑ（��）、��Hu��、��Ò
�Ó2*NO����。

3%!CD<=Ô：Õ3Ö、×Ø、ÙÚ、ÕÛÜ、Õh、ÝÞß、àá、Õªâ、ã�ä、ÙåÇ、æçº、
Ùè、éê、ëìí、ÕîR、ïMð、ñòó。

3%!ô>?ck4õö÷3øùúû"：
———ＧＢ／Ｔ１０８０１．２—２００２。
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#$%&'()*+,-'.（犡犘犛）

１　/0

ＧＢ／Ｔ１０８０１43%!:üY&'(2*+,-./0*1（ＸＰＳ）4!K、De、ýÐþ¢、ÏÐ:
;、cd、cÿ、!("h#T$%、&'、()。

3%!*(+!(¶S,è-７５℃4&'(2*+,-./0*1（ＸＰＳ），$./X01Z23
4¿542*+,-./0*1（6]pqＡ），7$.\�UVT,\UV42*+,-./0*1、
\�89:;<=TUg>?42*+,-./0*1。3%!7*(+@N=ATBx�¶CD4
&'(2*+,-./0*1。

２　1/23%45

JE�AF+3�A4G(HI,JK4。LHMNO4P(�A，QMNO4÷3*(+3�
A。LH,MNO4P(�A，RS ÷3（$.ô�4TU�）*(+3�A。

ＧＢ／Ｔ２９１８—１９９８　*1ýVWXY¤TýÐ4ck�Z
ＧＢ／Ｔ６３４２—１９９６　/0*1@[«　\`]^4_ü
ＧＢ８６２４　�`�1aNO^_`a![
ＧＢ／Ｔ８８１０—２００５　bË/0*1cde4_ü
ＧＢ／Ｔ８８１１—２００８　bË/0*1　]^fü`ýÐþ¢
ＧＢ／Ｔ８８１３—２００８　bË/0*1　PQ`a4_ü
ＧＢ／Ｔ１０２９４—２００８　&'�1fX'4a�g8`4_ü　hi'j¢
ＧＢ／Ｔ１０２９５—２００８　&'�1fX'4a�g8`4_ü　'kl¢
ＱＢ／Ｔ２４１１—１９９８　bË/0*1　dmno-`a4_ü

３　67

３．１　78

３．１．１　6NOPQRS狆TUV!"pJ１２$Z[：
ａ）　Ｘ１５０———狆≥１５０ｋＰａ，\UV；
ｂ） Ｘ２００———狆≥２００ｋＰａ，\UV；
ｃ） Ｘ２５０———狆≥２５０ｋＰａ，\UV；
ｄ） Ｘ３００———狆≥３００ｋＰａ，\UV；
ｅ） Ｘ３５０———狆≥３５０ｋＰａ，\UV；
ｆ） Ｘ４００———狆≥４００ｋＰａ，\UV；

ｇ） Ｘ４５０———狆≥４５０ｋＰａ，\UV；
ｈ） Ｘ５００———狆≥５００ｋＰａ，\UV；
ｉ） Ｘ７００———狆≥７００ｋＰａ，\UV；

ｊ） Ｘ９００———狆≥９００ｋＰａ，\UV；
ｋ） Ｗ２００———狆≥２００ｋＰａ，,\UV；
ｌ） Ｗ３００———狆≥３００ｋＰａ，,\UV。
9：RqUg<=4bO，rrstþ�ü。
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３．１．２　6^_`a!"２[：Ｂ１[、Ｂ２[。
３．１．３　6&'`a!"３[：０２４[、０３０[、０３４[。
３．１．４　6NO:;<=!"ＳＳuv¯bO、ＳＬ¯bO（wx）、ＴＧ¯bO（yz）TＲＣ¯bO（{z）
４K，I|１～|４ô}。

:１　犛犛;<=>?

:２　犛犔=>?（@A）

:３　犜犌=>?（BC）

:４　犚犆=>?（DC）

３．２　>?EF

３．２．１　EFGH

bOijKL:;<=~�4^Z[&'Z[ckm。

３．２．２　EFIJ

KL"Ｘ２５０、:;<="#:wx、4^Z["Ｂ１[、&'Z["０２４[42*+,-./0*
1c�"：ＸＰＳＸ２５０ＳＬＢ１０２４ＧＢ／Ｔ１０８０１．２—２０１８。

４　KL

４．１　1MNOPQRST

４．１．１　1MNO

bOCD:£]^]U１，Rq:£rrstþ�ü。
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U１　1MNO ��"��

�S（犔） �S（犅） �S（犎）

６００，１２００，１８００，２４００ ６００，９００，１２００ １０，２０，２５，３０，４０，５０，７５，１００，１２０，１５０

４．１．２　QRST

bO4�S����G�xU２4:ü。�S、�S����TF�\�G�xU３4:ü。

U２　VWQRST ��"��

�S（犎） ����

犎＜７５ －１～＋２

７５≤犎 －１～＋３

U３　XWPYWQRSTZ[\]T ��"��

�S（犔）��S（犅） F�\（犜）

]^ ���� ]^ F�\�

犔／犅＜１０００ ±５．０ 犜＜１０００ ≤５．０

１０００≤犔／犅＜２０００ ±７．５ １０００≤犜＜２０００ ≤７．０

犔／犅≥２０００ ±１０．０ 犜≥２０００ ≤１３．０

４．２　^_

bOGUgu�，����，����。,G���!(4J]��，I</、��、G~Z，bOU
gWX（I��UV、H��zZ）GfbOÏ_��Mk�� 。

４．３　`abc2d

bO4�?¡�`aG�xU４4:ü。
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４．４　#$2d

bO&'`aG�xU５4:ü。

U５　#$2d

Z[ ０２４[ ０３０[ ０３４[

¢'C£／Ｗ／（ｍ·Ｋ）

u�¶S

１０℃

２５℃

≤０．０２２

≤０．０２４

≤０．０２８

≤０．０３０

≤０．０３２

≤０．０３４

'4／（ｍ２·Ｋ）／Ｗ
�S２５ｍｍ¤

u�¶S

１０℃

２５℃

≥１．１４

≥１．０４

≥０．８９

≥０．８３

≥０．７８

≥０．７４

４．５　ef2d

^_`aG¥¦ＧＢ８６２４MＢ１[�Ｂ２[4De。

５　ghGH

５．１　ijPklmn

&'`aýÐG§VO¨íb©N<f¨ª«AJ¬­９０ｄ®¯°，Rq�?¡�`aýÐG§
VO¨íb©N<f¨ª«AJ¬­４５ｄ®¯°。ýÐ6ＧＢ／Ｔ２９１８—１９９８M２３／５０±[�Z«A
¯°，VOGf²«AJ¯°,K+１６ｈ4WXY¤。

５．２　gopq

³]^、3´ÏÐT^_`aM4�µ^_ýÐ3，RqýÐ4ýVN¶，�G·VO:;２０ｍｍ
pÆ¸¹。

５．３　NOrs

]^_Ì6ＧＢ／Ｔ６３４２—１９９６¯°。IýV\ºg，G»³®¯°_Ì。¼３½�j¯°_Ì，
�S、�S、�S!L¼６$¾_Ì<¿4u�À，F�\�¼３½j_Ì<¿4u�À。

５．４　tuvWwx[yz１０％i{tu|b

6ＧＢ／Ｔ８８１３—２００８¯°，ýV]^"（１００±１）ｍｍ×（１００±１）ｍｍ×Á�，F+�S�+１００ｍｍ4
NO，ýV4�ST�SG,Â+NO�S。XÃÄS"ýV�S4１／１０（ｍｍ／ｍｉｎ），ÅI�S"５０ｍｍ
4NO，XÃÄS"５ｍｍ／ｍｉｎ，¼５$ýVýÐ<¿4u�À。

_ÌýV4S�PQG¡�AF~G１０％¤4PQG¡，ÆÇÈúûÉ9Ê，<¿¼ÆÇÈúû
4G¡。

５

犌犅／犜１０８０１．２—２０１８



５．５　}~�

cde6ＧＢ／Ｔ８８１０—２００５¯°。d¶"（２３±２）℃，Ëd¤Ì"９６ｈ。ýV]^"（１５０±１）ｍｍ×
（１５０±１）ｍｍ×Á�。cde¼３$ýVýÐ<¿4u�À。

５．６　NO��2

]^fü`6ＧＢ／Ｔ８８１１—２００８¯°。ýV]^"（１００±１）ｍｍ×（１００±１）ｍｍ×Á�。ýÐ«
A"¶S（７０±２）℃、¤Ì４８ｈ。]^fü`¼３$ýVýÐ<¿&FÀ4u�À。

５．７　~������

dmno-C£6ＱＢ／Ｔ２４１１—１９９８¯°。ýV�S"２５ｍｍ，�SÍ+２５ｍｍ¤Î(Á�¯
°ýÐ，ýÐ4¶SG"（２３±１）℃，０～（５０±２）％AFÏSÐS。dmno-C£¼５$ýVýÐ<
¿4u�À。

５．８　#$2d

¢'C£6ＧＢ／Ｔ１０２９４—２００８�ＧＢ／Ｔ１０２９５—２００８¯°。u�¶S"１０℃T２５℃，ýÐ¶
�"１５℃～２５℃。Ñ¸ÏÐ6ＧＢ／Ｔ１０２９４—２００８¯°。

'4À6�（１）lÒ：

犚＝
犎

λ
…………………………（１）

　　�M：

犚 ———'4，��"uþ��Ó�ÔÕ8［（ｍ２·Ｋ）／Ｗ］；

犎———�S，��"�（ｍ）；

λ ———¢'C£，��"Õ8Ô��Ó�［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］。

５．９　ef2d

^_`a6ＧＢ８６２４:ü¯°。

６　�h1�

６．１　���h

６．１．１　bO9Ö¤G¯°9ÖÏÐ。

６．１．２　9ÖÏÐ4ÏÐ×Ø"：]^、3´、PQRS、¢'C£。

６．１．３　ÙÚ：p9Ö4ÛÇKL、ÛÇ:£4bO６００ｍ３ "ÇÚ，,¦６００ｍ３ 46ÇÚl。

６．１．４　ÜV：]^T3´ÝÞÜ¼１２½VO¯°ÏÐ，PQRS¼RM６½VO¯°ÏÐ，&'`a¼
RM２½VO¯°ÏÐ。

６．１．５　]^、3´、PQRS、¢'C£65５ß:ü4ýÐþ¢¯°ÏÐ，ÏÐ<¿G�x5４ß4:
ü。I¿�Ç×àc,x£，GXáÜVBÐ。BÐ<¿â�Ç×,x£，;ãäÚbO,x£。

６．２　=��h

６．２．１　�JEúû©Ç¤，G¯°¯�ÏÐ：

ａ）　 bOü¯åü；

ｂ） æ�íb®，Á�1、uç�è�4UG，Ja��bO`a¤；
６
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ｃ） æéíb¤，ÔêëK¯°Çö；

ｄ） 9ÖÏÐ<¿@Æö¯�ÏÐ�è��ì¤；

ｅ） bOíb６$îpÆ，ïBíb¤。

６．２．２　¯�ÏÐ4ÏÐ×Ø"5４ß:ü4ð×De。

６．２．３　¯�ÏÐGfuÖñò4x£OMÝÞÜ¼VO，65５ß:ü4ýÐþ¢¹¼ýVó¯°Ï
Ð，ÏÐ<¿G�x5４ß4:ü。

７　E�、E�、�%���

７．１　E�

Ô½bOUgGÛô�,Jõö4bOcd，bOcdG÷�Çü4øù`，f!(-úMGûü
J]，cd£�Týþ]３．２。

７．２　E�P�%��

fcÿ�!("hÆGch：

ａ）　3%!ij；

ｂ） bOij、bOcd、�c；

ｃ） íbÿvij、!"#$；

ｄ） bO4:£aCD`aàc；

ｅ） íbNO；

ｆ） Mhà¢ó{!(4%&�|}，ÅI：3bO4^_`a[L"Ｂ２[，f!('MG()
*+；

ｇ） $%��MbO4£Ì。
cÿ�,a|-G.Øûü，/+0L，1÷�Çü4øù`。

８　��、��、��

８．１　bOs(2Q3�*145\Z$%，�rrstþ6�。'&'ëRq7±¤，$%s*G&
'4De。

８．２　bOG6KL、:£!L8¬，9:;<P，ò=G�>?@AB。

８．３　&'T()MG()*+、'+TH�C5，óG9:�O;<PTRqÞDEF。
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�　�　犃
（�.2��）

#$%��&'()*+,-'.（��犡犘犛）

　　&'(012*+,-./0*1（01ＸＰＳ）Hp+,-.GH�RI+�"CDJ!，/XÇ
üÌ401TRq/X5，A-X'2*J¯KNL4÷�MN<=4bË/0*1。01O"23
4¿5，aPfÇüúSÆQN'R¢-úM4STR'，UKVÂ2*+,-./0*14¢'C
£［１］。zW&'`a，íbXJpYKÁ�14(Ì，VÂa+Z[，÷�\]4�Z^GTJ3_`。
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�　�　4　 

　　［１］　ＣｈａｕＶ．Ｖｏ，ＦｒｉｅｄｈｅｌｍＢｕｎｇｅ，ＪｏｈｎＤｕｆｆｙ，ｅｔａｌ．ＡｄｖａｎｃｅｓｉｎＴｈｅｒｍａｌＩｎｓｕｌａｔｉｏｎｏｆＥｘ

ｔｒｕｄｅｄＰｏｌｙｓｔｙｒｅｎｅＦｏａｍｓ［Ｊ］．ＣｅｌｌｕｌａｒＰｏｌｙｍｅｒｓ，２０１１，３（３０）：１３７１５５．
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